Taierea si pregatirea tevilor / tuburilor | Dispozitive performante pentru taiat tevi

Dispozitive performante pentru taiat tevi

Dispozitivele RIDGID® performante pentru taiat tevi permit taierea rapida si fara bavuri a tevilor din otel de
pana la 6". Coada lunga protejeaza filetul de strangere iar manerul lung permite o reglare rapida si usoara.
e Carcasa robusta din fonta.
e Echilibrare perfecta.
e Cutite-disc calite confectionate din otel aliat de inalta calitate.
e Prin schimbarea cutitului-disc, dispozitivele de taiere pot fi utilizate pentru alte materiale
(vezi pagina 73 pentru trecerea in revista a cutitelor-disc).
e Disponibile cu 1, 3, 4 cutite-disc sau cu role foarte largi.

Dispozitive pentru taiat tevi cu 1/ 3 cutite-disc

Pot fi convertite la dispozitive cu 3 cutite-disc prin inlocuirea rolelor cu cutite-disc, sau comandate ca unitati
cu 3 cutite-disc pentru a fi utilizate in zone unde nu este posibila o rotire completa.

Nr. Nr. Cutit- # Capacitate teava dim. nominala | Greutate | Amb.
cat. model disc cuglte- inch mm D.Ext. kg stand.
standard| disc
32810 1-A 33100 1 - 11/, 10 - 43 3,0 1
32820| 2-A 33100 1 g -2 10 - 60 3,2 1
32830| 3-S 33120 1 1-3 34 - 89 6,9 1
Model 1-A si 2-A 32840| 4-S 33120 1 2-4 60 - 114 8,2 1
32850| 6-S 33145 1 4-6 114 - 168 10,8 1
32825| 2-A 33100 3 -2 10 - 60 3,2 1
32845| 4-S 33120 3 2-4 60 - 114 8,2 1

Model
3-S,4-S i 6-S

Dispozitive pentru taiat tevi cu 4 cutite-disc

Destinate pentru lucrul in zone in care rotirea completa nu este posibila.

Nr. Nr. Cutit- # Capacitate teava dim. nominala | Greutate | Amb.

cat. | model |_,dis¢ Clittog inch D.Ext ki stand

: standard| disc L= e AT 9 :
| 32870 | 42-A | 33105 4 3/, -2 20 - 60 3,2 1
“ 32880| 44-S | 33125 4 2-4 60 - 114 9,1 1

Model 42-A

Model 44-S

Pentru cutitele-disc
vezi pagina 73
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Dispozitive de taiat si alezat tevi pentru conditii grele | Taierea si pregatirea tevilor / tuburilor

Dispozitive cu role foarte largi pentru taiat tevi

e Role largi pentru urmarire perfecta si taieri mai curate.
e Destinate special pentru utilizare cu actionare mecanica.
¢ |deal pentru utilizarea la tevi acoperite cu PE.

Nr. Nr. Cutit- # Capacitate teava dim. nominala | Greutate | Amb.

t. | model |_ disc | cutite- inch D.Ext k tand

cat. odel | iondard| diso inc mm D.Ext. g stand.
32895| 202 33100 1 -2 10 - 60 3,5 1

Nr. 202

Dispozitive articulate pentru taiat tevi

e Destinate pentru taierea rapida a tevilor de 2" pana la 12" din otel, a tevilor din otel cu pereti grosi si a tevilor
din fonta. Ideal pentru utilizari cu rotire minimala din cauza lipsei de spatiu.

Nr. Nr. Cutit-disc # Capacitate teava dim. nominala Greutate Amb.
cat. model standard cutite-disc inch ‘ mm D.Ext. kg stand.
Pentru tevi din otel
73162 424-S 75567 4 2-4 60 - 114 6,0 1
83080 466-S 75562 4 4-6 114 - 168 13,0 1
83145 468-S 75562 4 6-8 168 - 219 15,0 1
83165 472-S 75562 4 8-12 219 - 324 19,0 1
Pentru tevi din otel cu pereti grosi
83085 466-HWS 75557 4 4-6 114 - 168 13,0 1
83150 468-HWS 75557 4 6-8 168 - 219 15,2 1
83170 472-HWS 75557 4 8-12 219 - 324 19,1 1
Pentru tevi din fonta
74227 424-Cl 75572 4 2-4 60 - 114 6,0 1
74685 466-Cl 33135 4 4-6 114 - 168 13,0 1
74700 468-Cl 33135 4 6-8 168 - 219 15,2 1
74710 472-Cl 33135 4 8-12 219 - 324 19,1 1
Pentru tevi SML
90995 466-D 10026 4 3-6 89 - 168 ‘ 13,0 ‘ 1

Model 424-S

Alezoare de tevi

e Alezor spiral cu clichet Nr. 2-S - conceptie in spirala cu avans automat pentru
alezarea manuala extra rapida si usoara. Alezorul model 2-S nu este adecvat
pentru alezarea cu unitate de antrenare.

e Alezoarele cu clichet Nr. 2 si 3 - conceptie conica lunga nu se vor ingropa.
Adecvate pentru utilizare cu unitate de antrenare.

e Alezor spiral cu clichet Nr. 254 - centrul gol reduce greutatea. Placa de

presiune mare. Con din otel aliat durificat demontabil pentru ascutire.
Capacitate .
Nr. Nr. . Greutate Amb. Con de schimb
Descriere

cat. model inch mm kg stand. Nr. cat.

34955 2-S Alezor spiral -2 6 - 50 3,3 35020

34945 2 Alezor drept g -2 3-50 3,2 34975

Nr. 254 Nr.2 34950 3 Alezor drept 3g-3 9-75 5,2 35090
34960 254 Alezor spiral 21,-4 62 - 100 6,4 35135

Pentru cutitele-disc
vezi pagina 73
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Taierea si pregatirea tevilor / tuburilor | Dispozitive pentru taiat conducte de ape reziduale

Dispozitive pentru taiat conducte de ape reziduale

Dispozitivele RIDGID® pentru taiat conducte de ape reziduale sunt destinate taierii conductelor din ciment,
fonta sau ceramica de 2" pana la 18".

Nr. 226 Nr. Nr. Lant |Capacitate teava dim. nominala| Greutate | Amb.
cat. model inlocuire inch mm D.Ext. kg stand.
69982 226 33670 2-6 50 - 150 8,3 1

e Taie conducte de 2"- 6" (50 mm - 150 mm) din fonta, ciment si
ceramica. Ideal pentru utilizare in locuri stramte. Surubul de
avans cu deschidere rapida poate fi actionat cu un clichet sau

orice cheie.
Nr. 246, 2463, 246L, 248 Nr. Nr. Lant Capacitate teava dim. nominala| Greutate | Amb.
cat. model inlocuire inch mm D.Ext. kg stand.
32900 246 34575 2-6 50 - 150 1,3 1
14991 246S 1* 2-8 50 - 200 12,0 1
10531 246L 2 2-12 50 - 300 15,0 1
62797 248 63287 2-18 50 - 450 19,0 1

1%= 34575 + 2 x 34570 / 2*= 2 x 34575

e Modelul 246 taie conducte de 2"- 6" (50 mm - 150 mm) din
ceramica, fonta si beton. Manerul cu clichet este paralel cu
conducta astfel ca santul poate avea o latime minimala.

e Modelul 248 are cutite-disc cu diametru mai mare si un maner
mai lung. Destinat taierii conductelor din beton / ceramica de
pana la 18" (450 mm).

Nr. 228 Nr. Nr. Capacitate teava dim. nominala Greutate Amb.
. e t. del inch mm D.Ext. k tand.

Dispozitiv pentru asamblarea b mode : X 9| SEn

de conducte de ape reziduale 32905 228 2-8 50 - 200 10,3 1

e Poate manipula toate conductele imbinate de la 2" la 8" fara
racorduri libere suplimentare. Asamblare usoara a racordurilor
in'Y, T si coturilor cat si a tronsoanelor drepte din orice unghi.
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Taiere mecanica de tevi | Taierea si pregatirea tevilor / tuburilor

Nr. 258 & 258XL Dispozitiv mecanic pentru taiat tevi

Masinile de taiat tevi RIDGID® sunt concepute pentru taierea rapida, curata si cu efort minim a tevii.
Conceptia sa unica integreaza motorul RIDGID® 700 care roteste un cutit-disc mobil.
Cu 258 se poate taia o teava de 4" in mai putin de 60 de secunde.

Dotari Capacitate inch
e Taie usor bucati lungi si scurte Nr. Nr. Descriere Grosime max. perete mm Greutate Amb.
< ~ ~ cat. model k stand.
de teava deplasand in loc de a ‘:‘;' ':;"77 C‘:;P"“ g
indeparta materialul tevii. : ' .
o Fira furi ab . Antei 50767 258 Dispozitiv pentru taiat tevi 21,-8 21,-8 21,-6 43,0 1
ara praturi abrazive, scantel 17871 | 258 /700| Dispozitiv pentru taiat 258 cu nr. 700, 230 V| 21/, -8 21,-8 21,-6 57,0 1
periculoase sau flacara 17881 |258 /700| Dispozitiv pentru taiat 258 cu nr. 700, 115 V 21/,-8 21/,-8 21,-6 57,0 1
deschisa. 58227 | 258XL | Dispozitiv pentru taiat tevi 8-12 66,0 1

e Taie rapid tevi de otel cu
bavuri minime.

e Conceptie pentru conditii
grele, pentru utilizare pe
teren sau in atelier.

* Poate fi exploatata de
1 persoana care controleaza
viteza de avans actionand
pompa de picior in timpul
functionarii.

e Utilizeaza un cilindru hidraulic
puternic de 10 tone.

e Modelul 258 taie tevi cu
diametre de 2 '/," pana la 8";
258XL taie tevi cu diametre
de la 8" pana la 12".

Echipament standard

e Un (1) adaptor patrat RIDGID® 774 de antrenare.

e Un (1) ansamblu de disc de taiere 8 '/," HD.

e Un (1) piston hidraulic si pompa de picior.

e Doua (2) suporturi de teava 2 '/," pana la 12" tip transfer cu bile
(Model 258PS).

Accesorii
Cirucior Nr. cat. | Nr. model Descriere Greutate kg |Amb. stand.

60002 258PS Suport pentru tevi 2 1/,"- 12" 2,0 1
50812 E-258 Cutit-disc din otel 8 1/," 1,0 1
59512 258FP Pompa hidraulica de picior 7,0 1
54397 — Cérucior (258 / 258XL) 10,5 1
58222 E258T Cutit-disc pentru pereti subtiri 1,4 1
60007 BTH-9 Set de schimb de cap de transfer cu bile 2,5 2
50272 — Ulei hidraulic (946 ml) 0,9 1

Cand utilizati masini de taiat tevi 258 si 258XL cu Cutitukdisc pentru tevi cu pereti

lungimi mari de teava, este deosebit de importanta subtiri pentru Nr. 258XL taie tevile

sprijinirea corespunzatoare a tevii pentru a preveni de clasa de grosime 10 faraa

deteriorarea discului de taiere. Pot fi necesare deforma diametrul exterior.

suporturi suplimentare pentru tevi iar suprafata Pentru informatii privind motoarele 67

de lucru trebuie sa fie orizontala. model 700, vezi pagina 28.



Taierea si pregatirea tevilor / tuburilor | Dispozitive pentru taiat tubulaturi

Dispozitive pentru taiat tubulaturi

Dispozitivele RIDGID® pentru taiat tubulaturi sunt concepute pentru a asigura taieri curate pe toata durata de
viata.

Dispozitive miniaturale pentru taiat tubulaturi

Nr. Nr. . Cl}tit- Capacitate| Greutate| Amb.
t. |model Descriere disc — K o
cat. standard 9 )

Pentru tubulatura din cupru

o

Pentru tubulaturi din cupru cu mecanism de avans asistat cu arc

@ 32975| 103 Dispozitiv miniatural pentru taiat 33185 3-16 0,1 6
' J 32085| 104 | Dispozitiv miniatural pentru taiat 33185 | 5-24 0,1
. ' 40617 | 101 Dispozitiv miniatural pentru taiat cu cutit-disc de rezerva 33185 6-28 0,1 6
1 Nr. 101-ML

T
S| H:"-" 97787 | 17 Dispozitiv miniatural pentru taiat cu avans asistat 33185 5-24 0,1 6

p—— 86127 | 118 Dispozitiv miniatural pentru taiat cu avans asistat 33185 6-28 0,1 6

Pentru conducte stratificate

21938‘101»ML‘ Dispozitiv miniatural de taiat cu disc de cupru de rezerva ‘ 74720 ‘ 6-28 ‘ 0,1 ‘ 6

Nr. 117 Nr. 118
- (Riosio oaiD
R (m
Nr. 101, 103, 104, 117, 118
¢ |deal pentru utilizare in spatii limitate la diametre mici. * Modelele 117 si 118 sunt dotate cu un mecanism de avans cu arc
e Conceput pentru tubulaturi din cupru dur si moale, aluminiu, pentru avans controlat si automat. Nu se utilizeaza pentru
alama si material plastic. conducte stratificate.
e Carcasa port-cutit si glisiera robuste si usoare. e Modelele 101 si 118 cu disc de taiere de rezerva inclus in buton.
Dispozitive pentru taiat cu avans protejat
Cutit- .
Nr. Nr. D disc Capacitate | Greutate | Amb.
cat. | model standard mm kg |stand.
B R Pentru tubulatura din cupru
' KNOB - for Quicker Cutting
) 66737 | 150L Dispozitiv pentru taiat cu avans protejat 33185 6-35 0,2 6
©==J) PIN - for Quicker Wheel Change 33055| 205 | Dispozitiv pentru taiat cu avans protejat cu clichet 33185 6- 60 0,8 1
T
&SP SPARE WHEEL IN KNOB Pentru tubulatura din otel
66742 | 150LS | Idem cu cutit-disc performant 33190 6-35 0,4 1
33070 | 205S | Idem cu cutit-disc performant 33190 6 - 60 0,8 1

Nr. 150L Nr. 2058

L ]
e
Nr. 150L si 205 e Dotat cu un surub de avans pentru eliminarea infundarii si blocarii.
e Destinate taierii tuburilor din cupru dur si moale, aluminiu, e Modelul 205 este prevazut cu un mecanism suplimentar de
alama si stratificate. actionare rapida.
e Posibilitatea adaptarii cutitelor-disc pentru otel. e Modelul 205S este adecvat pentru otel inoxidabil.
e Echipat cu un alezor retractibil. e Cutit-disc de rezerva inclus.

Pentru cutitele-disc
101-ML se utilizeaza numai vezi pagina 73
pentru cupoane drepte de

68 conducte stratificate.




Dispozitive pentru taiat tubulaturi | Taierea si pregatirea tevilor / tuburilor

Dispozitive pentru taiat cu avans cu surub

- =
f Nr. Nr. . nglt- Capacitate| Greutate | Amb.
£ -' ! Descriere disc
cat. | model standard mm kg stand.
Pentru tubulatura din cupru
32910 10 Dispozitiv pentru taiat cu avans cu surub 33160 3-25 0,4 6
32920 15 Dispozitiv pentru taiat cu avans cu surub 33160 5-28 0,6 6
32930 20 Dispozitiv pentru taiat cu avans cu surub 33160 16 - 54 0,8 1
32940 30 Dispozitiv pentru taiat cu avans cu surub 33170 25-79 1,6 1
Pentru tubulatura din otel
32915 108 10 cu cutit-disc performant 33165 3-25 0,4 6
32925 | 158 15 cu cutit-disc performant 33165 5-28 0,6 6
32935 | 20S 20 cu cutit-disc performant 33165 16 - 54 0,8 1
32950 | 30S 30 cu cutit-disc performant 33175 25-79 1,6 1
Nr. 1581 Pentru tubulatura din otel inox
97212 158l ‘ Dispozitiv pentru taiat cu avans cu surub otel inox ‘ 96397 ‘ 5-28 ‘ 0,6 ‘ 6

Nr. 10, 15, 20 si 30

e Destinate taierii tevilor din cupru, alama, aluminiu si tevilor din otel e Toate modelele sunt dotate cu un ansamblu de avans cu surub
cu pereti subtiri. pentru asigurarea durabilitatii si netezimii.

e Modelele 10, 15 si 20 sunt echipate cu un alezor retractibil. e Modelul 15SI a fost conceput pentru taierea otelului inox.

Dispozitive rapide pentru taiat tubulaturi

Cutit- .
Nr. Nr. Descriere disc Capacitate| Greutate | Amb.
cat. | model standard mm kg stand.

Pentru tubulaturi metalice

' KNOB - for Quicker Cutting

uo:jD PIN - for Quicker Wheel Change 31632 151 Dispozitiv rapid pentru taiat tubulaturi 33185 6-42 0,4 6
— 31642 152 Dispozitiv rapid pentru taiat tubulaturi 33185 6 - 66 0,9 1
&=5 SPARE WHEEL IN KNOB 36597 | 153 | Dispozitiv rapid pentru taiat tubulaturi 33185 | 32-90 0,9 1
31652 154 Dispozitiv rapid pentru taiat tubulaturi 33170 48 - 116 1,4 1
31662 156 Dispozitiv rapid pentru taiat tubulaturi 33170 100 - 170 1,9 1

Pentru conducte din material plastic

31637 | 151-P | Dispozitiv rapid pentru taiat tubulaturi 74720 10 - 40 0,4 1
31647 | 152-P | Dispozitiv rapid pentru taiat tubulaturi 74720 10 - 63 0,9 1
36592 | 153-P | Dispozitiv rapid pentru taiat tubulaturi 74720 25-75 0,9 1
31657 | 154-P | Dispozitiv rapid pentru taiat tubulaturi 74730 50 - 110 1,4 1
59202 | 154-PE | Dispozitiv rapid pentru taiat tubulaturi 83235 50 - 110 1,4 1
31667 | 156-P | Dispozitiv rapid pentru taiat tubulaturi 74735 110 - 160 1,9 1
39957 | 156-PE | Dispozitiv rapid pentru taiat tubulaturi 83235 110 - 160 1,9 1
Pentru conducte stratificate
66747 | 151-ML | Dispozitiv rapid pentru taiat tubulaturi ‘ 66772 ‘ 10 - 50 ‘ 0,5 ‘ 1
a by A
-
—
Nr. 151, 153, 154, 156
e Destinat taierii de tuburi metalice si din material plastic. e Constructie din profil I, suprafete de uzura calite si ansambluri
* Modelele 151 - 156 sunt concepute pentru actionare rapida. culisante de lagar axial pentru functionare lina.

* Modelele 151 si 152 sunt echipate cu alezoare retractibile.
Modelul 151-ML este conceput special pentru tevi stratificate.

Pentru cutitele-disc
vezi pagina 73
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Taierea si pregatirea tevilor / tuburilor | Dispozitive de taiat si alezat tevi din material plastic

Dispozitive pentru taiat tevi din plastic

Foarfece de precizie robuste pentru taiere rapida si fara efort cu o singura cursa, sau cu clichetare a tuturor
tipurilor de tuburi si tevi din material plastic.

e PC-1250 pentru toate tipurile de materiale plastice. Lama )
L . L X . Nr. Nr. D . Capacitate | Greutate | Amb.
reversibila cu schimbare rapida = viata lamei x 2. et || mese EecreC — kg |stand.
e PC-1375, RC-1625 pentru PVC, CPVC, PEX, PE, PB,
stratificate $i furtunuri de cauciuc. 23488 | PC-1250 D!spoz!t!v de t?!al cuo s!ngura_l curs? 3-42 0,1 1
23493 | PC-1375 | Dispozitiv de taiat cu o singura cursa 3-35 0,32 1
e Manerul inferior are muchii ridicate la '/," distanta pentru
< < . . L a s 23498 | RC-1625 | Dispozitiv de taiat cu clichetare 3-42 0,7 1
masuratori rapide, usoare si priza imbunatatita.
e RC-1625 include un mecanism de clichetare. 12821 1491 Dispozitiv de taiat cu clichetare 3-27 0,3 1
12841 1492 Dispozitiv de taiat cu clichetare 3-42 0,5 1
12831 1493 Dispozitiv de taiat cu clichetare 3-63 1,2 1
26821 1435N Dispozitiv de taiat cu clichetare 6-35 0,56 1
20191 1442N Dispozitiv de taiat cu clichetare 6-42 0,74 1

Modelele PC-1250, 1435N si 1442N nu se preteaza pentru tevi stratificate.

- N | i
I

Nr. PC-1375

Nr. RC-1625 Nr. PC-1250

Piese de schimb pentru dispozitive de taiat tevi din material plastic

xa-{:E L"' PC-1250 | PC-1375 | RC-1625 | 1491 | 1492 | 1493 | 1435N | 1442N
BLADE
Lama 26803 | 25588 | 27858 |22066|22076|22086 68616 | 42126
FOR FART, Mecanism de clichetare - - - |e6916|66926|47527| - -
POWIRFUL / Set de arcuri - - - |66896|66906|47522| - -
CUTTING Set de service - - - - - - |68626|41326
Nr. Nr. . Capacitate | Greutate | Amb.
Descriere
cat. model mm kg stand.
34965 127 Alezor interior-exterior 6-37 0,1 1
Nr. 127
. . i 35231 223 Alezor pentru otel inox 6 - 36 0,3 1
Alezor interior-exterior 20101 227 Alezor pentru otel inox 12 - 54 0,6 1
e Constructie din plastic cu lame din otel aliat rezistent la uzura. 35155 7 Unealta de debavurare 12-40 _ 6
e Destinat alezarii rapide si profesionale a tuburilor din cupru, 64962 73 Unealta de debavurare 40-76 - 6
aluminiu, alama si de alte tipuri. 64967 74 Unealta de debavurare 100 - 6

Q0

Nr. 223 - 227
Nr.72-74
Alezor pentru otel inox Dispozitiv de debavurare a tevilor si tuburilor din material plastic
e Maner din aluminiu eloxat si con alezor din otel calit. e Otel de calitate superioara, maner din vinil rezistent la alunecare.
e Asigura alezarea interioara si exterioara rapida si curata a e |deala pentru indepartarea muchiilor exterioare si bavurilor
tubulaturilor din otel inox de la 6 mm la 54 mm. interioare.

Nr. 1442N Nr. 1491
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Masina de taiat si dispozitive de bare | Taierea si pregatirea tevilor / tuburilor

122 Masina de taiat pentru otel inox si cupru

Ideal pentru pregatirea la fata locului a tubulaturii din otel inoxidabil si cupru.

Capacitate tub NE. - Descriors P
e D. Ext. de 12 mm pana la 60 mm, (DN10 pana la DN50) la grosimea cat. model kg
peretelui de pana la 1,5 mm. (D. Ext. = diametrul exterior) 96362 | 122 | Masin de taiat pentru tuburi din otel inox 22,70
Dotari 33541 — Alezor intern otel inox 0,80
. . . . o 33551 — Cutit-disc otel inox —
* Motorul cu inductie puternic de 230 V, 360 W actioneaza rolele 10343 — Stift cutit-disc otel inox (set de 2 bucati) —

la 450 rpm.

Accesorii pentru cupru

Constructie robusta din aluminiu turnat.

< o s P 94687 — Alezor intern cupru 0,80

L]
I\/!aneta.de.talere reglabl.l.a pentru adaptarea la diferitele 33175 - Cutit-disc cupru -
dimensiuni ale tubulaturii. 34360 — Stift cutit-disc cupru (set de 10 bucati) —
° Cu;it-disc de conceptie specialé cu rulmenti. 93717 — Perie racord de '/," pentru 12 mm (set de 3) 0,24
. . . . ) 93722 — Perie racord de %/," pentru 18 mm (set de 3) 0,26
¢ Alezor optional de interior din otel inox. 93727 — Perie racord de 1" pentru 25 mm (set de 3) 0,27
* Role de ghidaj pe arc asigura taierea dreapta fara urmarire. 98782 | — | Perie racord de 1/, pentru 32 mm (set de 3) 0.29
. 93737 — Perie racord de 1 '/," pentru 40 mm (set de 3) 0,77
* Maner mare pentru usurarea 93742 — Perie racord de 2" pentru 54 mm (set de 3) 0,79
transportului la locul de utilizare. 94682 — Perie curatare D.Ext. 0,44
Scala int ta t o 46105 — Disc debavurare D.Ext. 0,57
cala integrata pentru masurare 93747 — Manson cu inlocuire rapida 0,95
raplda Sl usoara. 93707 — Setul de depozitare perii racord include: Setul de 1,39

depozitare perii racord include: O etajera de
depozitare, manson cu inlocuire rapida, cutit-disc de
rezerva, disc si perii ('/,", %/,", 1", 1 /,",1/,", 2")
93712 — Suport perie racord 2,63

Cu ajutorul acestor accesorii curatati, decupati si alezati tubulaturi si racorduri

din cupru de 12 mm pana la 54 mm.

1 Peria de curatare performanta a d.ext. curata rapid si usor diametrul exterior al
tuburilor din cupru de 12 mm pana la 54 mm.

2 Alezorul intern indeparteaza rapid si fara efort bavurile e de tur fa.

3 Accesoriile de periere pot fi utilizate pentru curatarea rapida a racordurilor.

4 Discul de debavurare este utilizat pentru slefuirea muchiei d.ext. la racordurile
etanse.

1390M Dispozitiv pentru taierea tijelor filetate

e Destinat taierii tijelor utilizate pentru suspendarea de tavan a tevilor de conditionare a aerului,
instalatiilor de stropire si altor structuri usoare.

e Asigura taieri curate fara deteriorarea filetului.

e Nu necesita indepartarea bavurilor.

Nr. cat. Descriere Greutate kg| Amb. stand.
20271 | Dispozitiv pentru taierea tijelor filetate cu lame de 8 mm 54 1
26891 | Dispozitiv pentru taierea tijelor filetate cu lame de 10 mm 54 1

Lame de schimb

58406 | Set de lame de 6 mm — 1
57116 | Set de lame de 8 mm — 1
57126 | Set de lame de 10 mm — 1
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Taierea si pregatirea tevilor / tuburilor | Clesti de taiat & foarfece

Clesti de taiat buloane

e Clestii RIDGID® de taiat buloane sunt destinati taierii otelului beton, plaselor metalice, cablurilor si buloanelor.
e Capul subtire permite taierea aproape de suprafata.

¢ Reglare rapida si usoara datorita mecanismului cu cama/bolt.

e Falcile sunt confectionate din otel aliat calit.

Capacitate / metale LT
L2 LT Tip Moale (15RC) Mediu (31RC) Dur (42RC) totala EheulED | Aul
cat. model kg stand.
inch mm inch mm inch mm inch mm

14213 S14 Center Cut 16 7,9 ', 6,4 316 4,8 15 379 0,6 1
14218 S18 Center Cut A 9,5 %16 7,9 A 6,4 19 485 1,5 1
14223 S24 Center Cut e 1,0 g 9,5 56 7,9 26 652 2,7 1
14228 S30 Center Cut ', 12,7 e 1,0 A 9,5 31 800 4,0 1
14233 S36 Center Cut %16 14,3 A 12,7 e 1,0 38 958 6,1 1
14238 S42 Center Cut "6 17,5 %16 14,3 A 12,7 44 1115 8,3 1

Ansambluri de capete de schimb

Nr. . Greutate Amb.
Descriere

cat. kg stand.
18363 Ansamblu cap S14 0,4 1
18368 Ansamblu cap S18 0,6 1
18373 Ansamblu cap S24 1,0 1
18378 Ansamblu cap S30 4,0 1
18383 Ansamblu cap S36 6,1 1
18388 Ansamblu cap S42 8,3 1

Clesti de taiat cabluri

e Clestele de taiat cabluri Nr.1380 este destinat taierii cablurilor izolate din aluminiu si cupru pana la diametrul
de 13/," si 750 MCM*.

e Matritate la cald si tratate termic, falcile din otel aliat taie cablul cu deformarea minima a firelor interioare.

e Prevazute cu manete izolate din fibra de sticla si manere din cauciuc.

Nr. Nr. : Capacitate Greutate | Amb.
Descriere
cat. model " kg stand.
inch mm
83350 1380 Cleste de taiat cabluri din aluminiu si cupru 1%, 35 2,0 1

*Nu este destinat taierii cablurilor din otel sau din

Nr. 1380 o
aluminiu ranforsat cu otel.
'_‘- Cleste de taiat cabluri I

Foarfece de aviatie si foarfece incovoiate

¢ |deale pentru taierea tablei de otel laminata la rece calibru 18 sau mai usoara.
e Actiunea compusa asigura o putere maxima a falcilor cu un efort minim.

Nr. Nr. ) Lungime Taietura Greutate | Amb.
Descriere
4 cat. model inch o inch T kg stand.
54115 786 Foarfeca - taiere dreapta 10 1/, 267 1%, 35 0,5 6
Nr 796 Foarfecs incovoiati 54120 787 Foarfeca - té!ere stanga 10 '/, 267 1%, 35 0,5 6
54125 788 Foarfeca - taiere dreapta 10 1/, 267 17, 38 0,5 6
54130 789 Foarfeca usoara 6/, 165 1, 32 0,1 6
16202 796 Foarfeca incovoiata - taiere dreapta 10 1/, 267 17, 38 0,5 6
16207 797 Foarfeca incovoiata - taiere stanga 10 1/, 267 17, 38 0,5 6
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Cutite-disc RIDGID® | Taierea si pregatirea tevilor / tuburilor

+

Adéncimea lamei

Cutite-disc
pentru taiat
tevi

Nr. Amb. Nr. Adinemel apticatie
model stand. cat. mm*
E-109 1 33220 X 9,0 | Fonta
E-1032 1 44185 4 v 4 X X [X 11,0 | Teava din otel si fonta ductila
E-1032S 1 44190 )4 v v \4 V|V 11,0 | Teava inox
E-10817 1 10026 X 17,5 | Teava SML
E-4266 1 75557 VIVIVIXIVIVIXIVIVIX 16,9 | Otel cu pereti grosi
E-2267 1 75572 VX 10,0 | Fonta si fonta ductila
E-1962 1 33135 V[V v X[VIVIVIX[VIVIXIVI|V 6,5 | Fonta cenusie
E-2632 1 33225 X 6,0 | Fonta
E-3186 1 83140 VIVIVIVIVIVIVIVIVIV 17,0 | Otel si fonta ductila pereti grosi
F-3 1 33105 |V [V X v 4 v V|V |X| 7,5 | Otelsifonta ductila
F-3S 1 3310 |V |V v v 4 4 V|V |V| 7,5 | Teavainox
F-119 1 33115 |V |V v v v |4 vV 3,0 | Fonta cenusie
F-229 1 33125 V[V X VIVIVIVIVIVIVIVIVIV X 10,0 | Oftel si fonta ductila
F-229S 1 33130 V|V v VIVIVIVIVIVIVIV VIV v 10,0 | Teava inox
F-366 1 75567 X[V 9,5 | Teava otel
F-367 1 33145 X XX 11,5 | Otel si fonta ductila
F-367S 1 33150 v V|V 11,5 | Teava inox
F-383 1 33155 v v 6,5 | Fonta cenusie
F-514 1 33100 |X [X v X X v \as 7,5 | Otel si fonta ductila
F-515 1 33120 X |X \ VIVIVIVIVIVIVIVIVIY v V| 10,0 | Otel si fonta ductila
F-546 1 75562 VIVIXIVIYVIXIVIYV XV 11,0 | Teava otel
AC-1586 1 63297 X 6,2 | Teava beton

X = Cutit-disc standard Vv = Cutit-disc alternativ * Adancime lama = grosime perete in mm

Cutite-disc RIDGID®
= cutitele-disc nr. 33100, 33115, , si
pentru taiat 33:05 se potrivesc si la urméto::::Iz ‘/?
tubulaturi dispozitive pentru taiat tevi de 2":
REMS RAS St V/s"- 2", ROTHENBERGER
7.0045, VIRAX 210120 (2101250), SUPER
EGO 701, REED 03320, ROLLER CORSO
St 1/g"- 2"
Nr. Amb. Nr. lama* | Aplicatie
model stand. cat. mm*
E-545 6 66772 X 6,5 | Stratificate si plastic
E-702 6 33210 VP VP 12,5 | PVC, ABS cu pereti grosi
E-1240 12 33165 |V |V 14 4,0 | Otel - otel inox
E-1525 6 96397 X 3,0 | Otel inox
E-1740 6 33200 VvV VP VP VP VP 3,5 | Plastic flexibil moale
E-2155 6 74720 P Plp VP 7,0 | PE, PB, PP, pereti stand. si grosi
E-2156 6 74730 P|P P| P VP 10,5 | PE, PB, PP, pereti stand. si grosi
E-2157 6 74735 VP P 12,5 | PE, PB, PP, pereti stand. si grosi
E-2191 6 33175 ViV \ Vi Vv v 7,5 | Tubulatura din otel
E-2558 6 33170 XX X|X|X X| X X 5,5 | Aluminiu si cupru
E-2880 6 83235 VP | X 19,0 | PE, PB, PP, pereti stand. si grosi
E-2990 6 33205 X| 2,5 | Otel, aluminiu si cupru
E-3469 12 33185 X[ X|X X X | X X 3,5 | Aluminiu si cupru
E-3495 6 34695 v v |V 4 7,0 | Aluminiu
E-4546 6 33190 v v v oV v 4,0 | Otel - otel inox
E-5272 6 33195 VP VP VP VP 7,0 | PVC, ABS pereti standard
E-5299 6 33180 VP|VP VIV|P VP| VP | VP 10,5 | PVC, ABS pereti standard
F-158 12 33160 (X |X X 3,5 | Aluminiu si cupru
E-10279 6 88260 VP VP 4,5 | PVC pereti subtiri
- 1 33551 X 7,5 | Otel inox

X = Cutit-disc standard. / P = Cutit-disc standard pentru plastic /v = Cutit-disc alternativ. / VP = Cutit-disc alternativ pentru plastic. * Adancime lama = grosime perete in mm.

Cutitele-disc RIDGID® ofera
muchii taietoare de toleranta
inalta si precise pentru taieturi
netede si curate.
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Taierea si pregatirea tevilor / tuburilor | Extractoare

E xt r acto r d e NE. Nr. Diametru Bu.rghiu Diametr? Lungir_ne Adénf:inje Gr. | Amb.
_— — surub utilizat canelura totala maxima kg |stand.
b = inch mm | inch | mm inch | mm | inch mm | inch mm

§ u r u u r I 35535 1 A 6 A 3 |0139| 35 [25,| 59 1 25 |0014] 1

o . . 35540 2 R 8 316 5 |0205| 52 [2%,| 70 1 25 |0,028] 1

(cu piulita culisanta) 35645 | 3 | %, |95 | Y, | 6 |o272| 69 [3U| 78 | 1 25 |0,035| 1

= 35550 4 16 1 516 8 0,338 | 86 | 3% 84 1 25 |0,050 1

35555 5 |y-%gl13-141 "y, | 9 |0374| 95 | 3%, | 95 1 25 |0,064| 1

Fara piulita

35560 6 A 16 e | M 0471 | 120 | 4", | 105 2 51 |0,085| 1

35565 7 3/, 19 1/, 13 |0,538 | 18,7 | 4/, 114 2 51 | 0,113 1

35570 8 g-1 |22-25] %/ 16 0,665 | 16,9 | 4°/, 121 3 76 | 0,184 1

Seturi de extractoare de suru buri: 35575 | Set de extractoare de suruburi Nr. 3 | Inclusiv 3, 4, 5 0,300 1

35580 | Set de extractoare de suruburi Nr. 5 | Inclusiv 1,2, 3,4 si 5 0,300 1

N r 10 Nr. Nr. . Capacitate Greutate | Amb.

u Descriere
cat. | model inch | mm kg stand.
Setul de extractoare de
. . 35585 10 | Set de extractoare de suruburi | '/,-/, | 6-13 0,6 1
suruburi contine 20 de

instrumente de precizie

e Cate un extractor Nr. 1 panala 5,
inclusiv piulitele.

Burghie Nr. 1 pana la 5 inclusiv.
Ghidaje pentru burghie Nr. 921
pana la 1821 inclusiv.

Cutia din material plastic preformat
asigura o pastrare convenabila.

N r 2 5 Nr. Nr. . Capacitate Greutate | Amb.
Descriere
» cat. model " kg stand.

Tip inch mm

Setul de extractoare de suruburi si tevi contine sss90 | 25 | Setdeexractoarede | Surub | ;-1 | 6-25

e Cate un extractor Nr. 1 pana la 8 inclusiv suruburi si tevi Teava | '/3-1|3-25 42 !

(Extractoarele Nr. 1 pana la 5 cu piulite).

e Burghie Nr. 1 pana la 8 inclusiv.

e Un Nr. 36 si un set complet de ghidaje pentru burghie si bucse.
Adancimea maxima a extractorului intre 1" si 3".

e Tevi extractoare Nr. 80 pana la 85 incluse de asemenea.

e Aceste instrumente de precizie sunt pastrate intr-o cutie
compartimentata.

H H Diametru Lungime

Bu rg hie s pira le de | Diametru U0GIME | Groutate | Amb.

cat. model kg stand.
L el I ot inch mm inch mm

tu rat I e I n a ta 35720 1 g 3 21, 63 0,007 1
35725 2 316 5 3 73 0,014 1
35730 3 ', 6 3, 89 0,021 1
35735 4 516 8 4 102 0,035 1
35740 5 /g 9 47, 14 0,043 1
35745 6 e 1 43/, 121 0,071 1
35750 7 A 13 5 127 0,099 1
35755 8 A 16 51, 139 0,156 1
35760 36 A 6 6 152 0,043 1

- - - . " N
h I h I m Nr. Nr. D.lametru Lunglr?e Bu.rghlu Greutate Amb.
Diam. ext. totala utilizat

cat. model kg stand.

inch | mm | inch | mm | inch | mm

pentru burghie o | o | % |

1 [ 13%,]300| " | 30 | 0,007 1

. 35770 1021 e | 7.9 | 1% | 300| s | 30 | o014 1
(Tip monobloc) 35775 121 "y | 87 | 1%, | 300| " | 30 | 0014 1
35780 1221 S | 95 | 1%, |300] Y | 30 | 004 1

35785 1321 %, [ 100 | 1%, | 300 % | 50 | 0014 1

r 35790 1421 e | 11| 13| 300| % | 50 | 0021 1
m . 35795 1521 5, | 1,9 | 1%, | 300| % | 50 | 0021 1
: 35800 1621 Yy, | 127 | 1%, | 300| %, | 50 | 0028 1

SN h 35805 1721 7, | 135 | 1%, | 300| ' | 60 | 0,028 1
35810 1821 % | 143 | 1%, |300| ', | 60 | 0028 1

Seturile Nr. 5 si Nr. 25

SOL e IHTRACT SRS
SET Mo &
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