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= Karnasch - Ein Begriff fur Qualitat und
Prazision seit uber 50 Jahren.

# Karnasch - a definition for qua
and precison since 50 years.

-
5¢
YEARS

lharnasoh

PROFESSIONAL TOOLS

/
oadhes
]

Im badischen Heddesheim wurde das Unter-
nehmen 1961 gegriindet und erwarb sich einen
hervorragenden Ruf in der Herstellung und Ver-
trieb herausragender Hochleistungswerkzeuge.
Bei der Produktion werden ausschlieBlich die
besten und neuesten Technologien verwendet.

Mit der Erdffnung einer Niederlassung in
Brandenburg 1992 wurde friihzeitig auf gesamt-
deutsche Prasenz gesetzt.

Heute ist Karnasch Professional Tools ein welt-
weit agierendes Unternehmen mit Vertriebs-
partnern in 32 verschiedenen Landern.

Kundenbetreuung, Beratung und die kom-
petente Hilfe bei fachlichen Problemen sind
Grundsteine einer dauerhaften Partnerschaft.
Diese Grundsteine wurden durch Einfiihrung
einer Service-Hotline weiterhin vertieft.

Durch intelligente Lagerhaltung garantieren wir
jederzeit sofortige Lieferbarkeit unserer Produkte.

Mit nahezu 1000 verschiedenen hartmetall-
bestiickten Kreissageblattern und mehr als 2000
HSS, HSS-E, DIN und Vollhartmetall Kreis-
sageblattern, stellt dieses Sortiment weltweit
eines der umfangreichsten seiner Art dar. Ver-
vollstandigt wird dieses Sortiment durch Hand-
sageblatter, Maschinensageblatter und Band-
sageblatter.

Dieser Katalog ist die Konsequenz des Bestre-
bens, unseren Partnern schnell und tbersicht-
lich das komplette Lieferprogramm fiir unsere
Kreissageblatter darzulegen.
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The company was founded in 1961 in Heddesheim
(Baden) and aquired an excellent reputation
concerning the production and the sales of pre-
eminent top- class tools. At the production we
are using only the best and the latest techno-
logies.

By opening our office in Brandenburg in 1992,
we have focused early on a presence all over
Germany.

Today Karnasch Professional Tools is a global
acting company with distribution partners in 32
different countries.

Customer service, consultation and competent
help in case of technical problems are the base
for a durable partnership. These base were
reinforced by the introduction of a Service- Hotline.

By an intelligent storekeeping we assure the
immediate delivery of our products at any time.

1000 different carbide tipped circular sawbla-
des and more than 2000 HSS, HSS- E, DIN and
solid carbide circular sawblades are describing
this sortiment as one of the largest worldwide.
This sortiment is completed by handsaw blades,
hacksaw blades and bandsaw blades.

This catalogue is the consequence of the
ambition to show our distribution partners the
complete programme of delivery for our saw
blades quickly and clearly.

www.karna



™ Kompromisslose Qualitatsstandards fur konstant perfekte Ergebnisse.
¥ Uncompromising quality standards for constantly perfect result.

NC-Schleifen
NC grinding
Meuler CN
Rectificado NC
Molatura CN

Wnudosanue ¢ Yy

100% Kontrolle

100% monitoring
100% Contréle intransigeant
100 % de control
Controllo al 100%

100 % KOHTPOITb

NC-Loten
NC soldering
Souder CN
Soldadura NC
Saldatura CN

[Manka c Yry

Rauheitsmessung
Roughness measurement
Mesure de la rugosité
Medicion de rugosidad
Misurazione della ruvidita

/13mepeHne WwepoxosaTocTu

Planschleifen
Flat grinding
Surfacer
Rectificado plano
Rettificazione

Mnockoe wnvdoBaHme

Bohrung Schleifen gehohnt H7
Bore hole grinding honed H 7
Alésage / Meuler pierré H7
Taladrado rectificado bruiido H 7
Foro molatura levigato (H7)

OtBepcTvie WnMdOoBaHHOE XOHUHroBaHHOe H 7
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ART. TYPE

Diinnschnitt-Stahlsdagen

Thin-Cut Steel Saws

Scies en acier pour coupe mince
Sierras de acero de corte delgado
Segatrici acciaio per taglio sottile
TMUNIbl MO CTaNW C TOHKUM Pe30M

10.7000
10.7001

Hochleistungs-Stahlsagen
High-Performence steel saws

Scies en acier ultraperformantes
Sierras de acero de alto rendimiento
Segatrici acciaio ad alte prestazioni
BbICOKONPOU3BOANTESNbHbIE MUIbI MO CTaNN

10.7050

Dry-Cutter Baustahle

Dry-Cutter mild steel

Dry-Cutter aciers de construction

Aceros para construccion de corte en seco
Acciai da costruzione Dry-Cutter

MunbHble Anckmn Dry-Cutter AnA KOHCTPYKLMOHHOW CTanu

10.7100

Super Dry-Cutter Baustdhle

Super Dry-Cutter mild steel

Super Dry-Cutter aciers de construction

Aceros para construccion de corte en seco superior

Acciai da costruzione Super Dry-Cutter

MNMunbHble anckn Super Dry-Cutter AnA KOHCTPYKLMOHHOW CTanu

10.7200

Dry-Cutter Edelstahl

Dry-Cutter stainless

Dry cutter acier inoxydable

Acero inoxidable de corte en seco

Acciaio inossidabile Dry-Cutter

MunbHble gncku Dry-Cutter Ana HepXkaBeloLen ctanu

Dry-Cutter Sandwich
Dry-Cutter sandwich
Dry-Cutter Sandwich
Sandwich de corte en seco
Sandwich Dry-Cutter
MunbHble gnckun Dry-Cutter Ans KOMNO3MLMOHHbIX MaTepuasnos

10.7300

10.7400

Universal Alu
Universal aluminium
Aluminium universel
Aluminio universal

Alluminio universale

yHMBEECaHbeIe nuibHble EI/ICKI/I Nno aJiloMUHNIO

10.8000

Winkelschleifer + Brutal Einweg-Ségebl'étter

Angle Grinder + Brutal disposable saw blades

Meuleuse d'angle + lames de scie a usage unique Brutal
Amoladora angular + discos de sierra desechables Brutal
Rettificatore universale ad angolo + lame monouso Brutal

10.8055

Alu 7-Zahn Geometrie

Alu 7-tooth geomet

Géomeétrie 7 dents aluminium
Geometria de aluminio de 7 dientes
Geometria alluminio a 7 denti

7-KpaTHasA reoMeTpus 41 PE3KN anioMUHNA

10.9000

YrnownvdosanbHaa MalnHa + OfHOPa30Bble NbHble AncKM Brutal

Acrylglas (Plexiglas) Klarsichtschnitt

Acrylic (Plexiglas) clear cut view

Verre acrylique (plexiglas) pour des coupes claires
Vista de corte clara (pexiglas) cristal acrilico

Tagli trasparenti in resina acrilica (plexiglas)

10.9050

AKPUIIOBOE CTEKJIO (OpraHNyecKoe CTeKI0), CO3AaHe NPo3payHbIX CPe30B

Alu Positiv
Aluminium positive
Alu Positive
Aluminio positivo
Alluminio positivo
AJItO-no3nTms

HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA 'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO

Weichholz,
Hartholz,
Exotenholz,
Quer

Soft wood, hard

wood, and exotic
wood across the
grain

Bois tendre, dur
et exotique coupe
en travers

Madera blanda,
madera dura y
madera exdtica
a través del grano

Legno dolce, duro,
esotico attraverso
a venatura

Msrkas, TBepgas
1 3K30TNYeCKan
fpeBecnHa

Weichholz,
Hartholz,
Exotenholz
Langs

Soft wood, hard
wood, and exatic
wood along the
grain

Bois tendre, dur
et exotique coupe
en long

Madera blanda,
madera dura y
madera exdtica a
lo largo del grano

Legno dolce, duro,
esotico lungo la
venatura

Markas, Teepaas
1 3K30TNYeCKan
fpeBecnHa BAoMb

nonepek BOJIOKOH BOJIOKOH

Holz mit Einschliis-
sen wie Nagel,
Klammern, Beton-
und Mértelreste

Wood with
inclusions

like nails, clips,
concrete residues

Bois avec im-pure-
tés, comme clous,
agraffes, béton et

résedu

Madera con
inclusién como
clavos y residuos
concretos

Legno che ha delle
impurita come

chiodi, graffette o
residui di cemento

[pesecuHa ¢
NOCTOPOHHUMM
BK/TIOYEHNAMMY,
TaKUMIN KaK:
rBo3au, CKobbl,
LEeMeHTHble
3arpasHeHua

LT

Leimholz, Tischler-
und Furniersperr-
holz, Schichtholz-
platten

Bonded wood,

blockboard and
veneer plywood,
laminated wood

Bois lamellé, bois
de menuiserie et
contreplaqué affiné,
plague de stratifié

Madera encolada,
contrachapado y
ebanista, paneles de
madera laminada

Legno incollato,
paniforte e legno
compensato, pannel-
li in legno lamellare

KneeHan apeBeciHa,
cTonApHas
fpeBecnHa,
KneeHasn daHepa,
cnoeble
AepeBAHHble
naHenu

[peBecuHa n fpeBecHb

Spanplatten, Hart-
faserplatten, Platten
ohne Belag LDF,
MDF, HDF

Chipboard, hard fibre
board, boards wit-
hout laminate LDF,
MDF, HDF

Panneau de particules,
panneaux de fibres durs,
panngaux sans revéte-
ment LDF, MDF, HDF

Tableros de aglome-
rado, tableros de
fibra, tableros sin
cubierta LDF, MDF, HDF

Pannelli di truciolato,
pannelli di fibre com-
presse, pannelli senza
rivestimento LOF, MOF, HDF

[pesecHo-
CTpyXeuyHble
NAuTLI, TBEPAbIE
BOJIOKHUCTblE
NANTBI, NUTbI 6e3
noKpbITuA 13 LDF,
MDF, HDF

Spanplatten, Hart-
faserplatten Kunst-
stoff beschichtet/
furniert, MDF, HDF

Chipboard, hard fibre
board, plastic-coated/
veneered, MDF, HDF

Panneau de particules,

panneaux de fibres durs
avec revétement plasti-
que / plagué, MDF, HOF

Tableros de aglome-
rado, tableros recu-
biertos de pléstico /
chapados, MDF, HDF

Pannelli di truciola-
to, pannelli di fibre
compresse laminati/
impiallacciati, MOF, HDF

JNpesecHo-
CTPYXKeuHble NAKTbI,
TBEPAbIE BONOKHUCTbIE
NANTbI, NNTbI C
NOKpbITUEM 13
nnacTtmaccol,

MDF, HDF



\TERIALS ~BOIS ET
DERA
le maTepuansbl

Furniere Profilleisten
Veneers Profiled wood
Plaquage/ Bois profilé
vernis
Chapa/Barnitz Madera perfilada
Impiallacciature Legno profilato
DaHepa Peliika, npogunb
v v

KUNSTSTOFFE PLASTIC
MATERIALS PLASTIQUES
PLASTICOS MATERIE

METALL METAL
METAL METALICO
METALLO meTann

SONSTIGE OTHER
AUTRE, LES AUTRES
OTRO ALTRO ppyromn

PLASTICHE nnacTtmacchl

- g

Mineralwerkstoff,
Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®

Mineral material
Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®

Matériaux minéraux,
Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®

Material mineral,
Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®

Materiali minerali,
Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®

MuHepanbHbIn
matepwan Corian®,

Noblan®, Hi-Macs®,

Staron®, Rausolid®

HPL (Schichtstoff-
platten) Trespa®,
Resopal®

HPL (High-Pressure-
Laminate) Trespa®,
Resopal®

HPL (panneaux
stratifiés) Trespa®,
Resopal®

HPL (tableros

laminados) Trespa®,

Resopal®

HPL (pannelli
laminati), Trespa®,
Resopal®

HPL (cnoeHble
nnuTbl) Trespa®,
Resopal®

YA A 2 .

Kunststoffe, Ne-Metall wie Alu, ~ Baustahl Edelstahl Faserzementplatte, ~ Dinnbleche, Sand-  Gasbeton-
Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/ wich Material, steine
und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rockwool®, Isover®
Plastics, plexiglass, [Non ferrous Mild steel Stainless Fibre cement panel,  Thin iron sheets, Autoclaved
acrylics, duro- and | materials like steel Eternit®, mineral/ sandwich material, ~ aerated concrete
thermoplastics alu,copper, brass glass wool, composites blocks
Rockwool®, Isover®
Plastique, plexiglass, |Matériau non Acier de Acier inox Plaque de fibroci-  Téles fines, Bloc de béton
acylique. Duro et ferreux comme construction ment, Eternit®, panneaux sandwich,  alvéolé
thermoplastique aluminium, laine de roche / verre, matériaux
cuivre, laiton Rockwool®, Isover®  composites
Plastico, acrilico Materiales no Acero de Acero inoxidable Tablero de cemento ~ Ldminas finas de Bloque material
y termoplastico férreos comc construccion de fibra, Eternit®,  hierro, materiales de construccion
alumlnla, cobre, Stein-/Glaswolle, sandwich, materiales
latén Rockwool®, Isover®  compuestos
Plastica, plexiglass, |Materiali non Acciaio da Acciaio inossidabile |Pannelli in fibroce-  Lamiere sottile, Blocchi di
acrilici, duro- e ferrosi come costruzione mento, Eternit®, lana materiali sandwich,  calcestruzzo
termo-plastica alluminio, rame, minerale/di vetro, ~ materiali compositi ~ aerati in
ottone Rockwool®, Isover® autoclave
Tepmo n LiseTHble MeTanmbl, KonctpyKumoHHan Hepiaselolasn OubpouemeHTHas  ToHKoAWCTOBbIE MNeHobeToH
peakTonnacTbl, ;i'gMeMKHa:ﬁ vegp, CTanb cTanb nnuTa, Eternit®, marepuansl,
oprcrekno 6p0H33 ’ ! MWHepanbHaa C3HABUYHbIE
BaTa / CTeKnoBata, Marepuansl,
Rockwool®, Isover® KomMmno3nymoHHble
maTtepuanbl
vy v 4 v 4
A « v v v v
4 « v 4 4 v v
v
v 4 v 4 7 v Y4
v v v 4 v v v
v
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ART.

TYPE

Alu Negativ
Aluminium negative
Alu Negative
Aluminio negativo
Alluminio negativo
AJTIO-Heratns

11.1120

Alu Negativ Diinnschnitt

Alu negative Thin-Cut

Coupe fine/mince aluminium, angle de coupe négatif
Corte fino negativo de alu

Taglio sottile alluminio negativo

Alu Negativ, TOHKMA Nnponun

11.1150

Fensterfertigung/Glasleisten

Window manufacturing/glass strips
Fenétres et profilés pour vitres
Fabricacion de ventanas/Listones de vidrio
Produzione di finestre / fermavetri
MPOM3BOACTBO OKOH/BbleMKa Nasos

11.1200

Trenn-und Zuschnitte grob mit Abweiser / Spandickenbegrenzer
Separating cuts and cut-outs coarse with chip-thickness limiter
Coupes et découpe grossiéres avec épaisseur de copeau limiteur
Seperacion y corte grueso con chip de espesor limitador
Troncatura e taglio grezzo con chip di spessore limitatore
YepHOBOW pacnui 1 Packpow C OrpaHNYUTENEM TONLLUMHbBI CTPYKN

11.1215

Trenn- und Zuschnitte grob
Separating cuts and cut-outs coarse
Coupes et découpe grossiéres
Separacion y corte grueso
Troncatura e taglio grezzo
YepHOBOW pacnui 1 packpon

11.1220

Trenn- und Zuschnitte extra grob

Separating cuts and cut-outs extra coarse
Coupes et découpe extra grossieres

La separacion y corte extra gruesa

Separazione ed extra tagli grossolani

PasgeneHvie n gononHuTenbHoe rpy6oe cokpatyeHvie

11.1230

Trenn- und Zuschnitte grob Tiefschnitt

Separating cuts and cut-outs coarse deep cut
Coupes et découpe grossiéres coupe en profondeur
Separacion y corte grueso corte profundo
Troncatura e taglio grezzo, per taglio profondo
YepHOBOW pacnui 1 Packpou, ry6oKMin Nponiu

Trenn- und Zuschnitte grob mit Raumerschneiden

Cutting/blank cut rough with raker teeth

Tronconner / Découpe grossiére, denture alternée avec lames déblayeuses
Cortar/recorte grueso con cortes de brochado

Troncatura / taglio grezzo con taglio di broccia

PacnvnoBKa/rpy6blii packpol C OYMNCTHbIM 3y6om

11.1250

Vielblatt Kreissagen mit Raumerschneiden

Multi rip saw blades with raker teeth

Scie circulaire a plusieurs lames avec lames balayeuses
Hojas de sierra multi-cuchilla con dientes de rascado
Seghe circolari multilame con rasante

Bauséage
Construction saw
Scies de chantier i
Sierra para la construccion
Sega da edilizia
CrpownTenibHaa nuna

TunbHble ACKI C pa3BefieHHbIMI 3yObAMM ANA LIMPKYNAPHbIX MHOTOMM/bHbIX CTaHKOB

11.1260

CrpoutenbHas nuia Super

Super Bausage

Super construction saw
Super scies de chantier
Sierra superior para la construccion
Super sega da edilizia

HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA 'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO

Weichholz,
Hartholz,
Exotenholz,
Quer

Soft wood, hard

wood, and exotic
wood across the
grain

Bois tendre, dur
et exotique coupe
en travers

Madera blanda,
madera dura y
madera exdtica
a través del grano

Legno dolce, duro,
esotico attraverso
a venatura

Msrkas, TBepgas
1 3K30TNYeCKan
fpeBecnHa
nonepek BOJIOKOH

Weichholz,
Hartholz,
Exotenholz
Langs

Soft wood, hard
wood, and exatic
wood along the
grain

Bois tendre, dur
et exotique coupe
en long

Madera blanda,
madera dura y
madera exdtica a
lo largo del grano

Legno dolce, duro,
esotico lungo la
venatura

Markas, Teepaas
1 3K30TNYeCKan
fpeBecnHa BAoMb
BOJIOKOH

Holz mit Einschliis-
sen wie Nagel,
Klammern, Beton-
und Mértelreste

Wood with
inclusions

like nails, clips,
concrete residues

Bois avec im-pure-
tés, comme clous,
agraffes, béton et

résedu

Madera con
inclusién como
clavos y residuos
concretos

Legno che ha delle
impurita come

chiodi, graffette o
residui di cemento

[pesecuHa ¢
NOCTOPOHHUMM
BK/TIOYEHNAMMY,
TaKUMIN KaK:
rBo3au, CKobbl,
LEeMeHTHble
3arpasHeHua

LT

Leimholz, Tischler-
und Furniersperr-
holz, Schichtholz-
platten

Bonded wood,

blockboard and
veneer plywood,
laminated wood

Bois lamellé, bois
de menuiserie et
contreplaqué affiné,
plague de stratifié

Madera encolada,
contrachapado y
ebanista, paneles de
madera laminada

Legno incollato,
paniforte e legno
compensato, pannel-
li in legno lamellare

KneeHan apeBeciHa,
cTonApHas
fpeBecnHa,
KneeHasn daHepa,
cnoeble
AepeBAHHble
naHenu

[peBecuHa n fpeBecHb

Spanplatten, Hart-
faserplatten, Platten
ohne Belag LDF,
MDF, HDF

Chipboard, hard fibre
board, boards wit-
hout laminate LDF,
MDF, HDF

Panneau de particules,
panneaux de fibres durs,
panngaux sans revéte-
ment LDF, MDF, HDF

Tableros de aglome-
rado, tableros de
fibra, tableros sin
cubierta LDF, MDF, HDF

Pannelli di truciolato,
pannelli di fibre com-
presse, pannelli senza
rivestimento LOF MOF, HD

[pesecHo-
CTpyXeuyHble
NAuTLI, TBEPAbIE
BOJIOKHUCTblE
NANTBI, NUTbI 6e3
noKpbITuA 13 LDF,
MDF, HDF

Spanplatten, Hart-
faserplatten Kunst-
stoff beschichtet/
furniert, MDF, HDF

Chipboard, hard fibre
board, plastic-coated/
veneered, MDF, HDF

Panneau de particules,

panneaux de fibres durs
avec revétement plasti-
que / plagué, MDF, HOF

Tableros de aglome-
rado, tableros recu-
biertos de pléstico /
chapados, MDF, HDF

Pannelli di truciola-
to, pannelli di fibre
compresse laminati/
impiallacciati, MOF, HDF

JNpesecHo-
CTPYXKeuHble NAKTbI,
TBEPAbIE BONOKHUCTbIE
NANTbI, NNTbI C
NOKpbITUEM 13
nnacTtmaccol,

MDF, HDF
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Furniere

Veneers

Plaquage/

vernis

Chapa/Barnitz

Impiallacciature

DaHepa

Profilleisten

Profiled wood

Bois profilé

Madera perfilada

Legno profilato

Pelika, npodunb

KUNSTSTOFFE PLASTIC
MATERIALS PLASTIQUES
PLASTICOS MATERIE

PLASTICHE nnacTtmacchl

- g

Mineralwerkstoff,
Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®

Mineral material
Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®

Matériaux minéraux,
Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®

Material mineral,
Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®

Materiali minerali,
Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®

MuHepanbHbIn
matepwan Corian®,

Noblan®, Hi-Macs®,

Staron®, Rausolid®

p—

HPL (Schichtstoff-
platten) Trespa®,
Resopal®

HPL (High-Pressure-
Laminate) Trespa®,
Resopal®

HPL (panneaux
stratifiés) Trespa®,
Resopal®

HPL (tableros

laminados) Trespa®,

Resopal®

HPL (pannelli
laminati), Trespa®,
Resopal®

HPL (cnoeHble
nnuTbl) Trespa®,
Resopal®

Kunststoffe,
Plexiglas, Duro-
und Thermoplaste

Plastics, plexiglass,
acrylics, duro- and
thermoplastics

Plastique, plexiglass,
acylique. Duro et
thermoplastique

Plastico, acrilico
y termoplastico

Plastica, plexiglass,
acrilici, duro- e
termo-plastica

Tepmo n
peakTonnactbl,
OprcTeKkno

v

METALL METAL
METAL METALICO
METALLO meTann

Ne-Metall wie Alu,
Messing, Kupfer

Non ferrous
materials like
alu,copper, brass

Matériau non
ferreux comme
aluminium,
cuivre, laiton

Materiales no
férreos come
aluminia, cobre,
laton

Materiali non
ferrosi come
alluminio, rame,
ottone

LiseTHble meTannbl,
TaKue Kak
aNlOMUHWIA, Mefb,
bpoH3a

4

Baustaht

Mild steel

Acier de
construction

Acero de
construccion

Acciaio da
costruzione

KOHCTpYKUMOHHas
cranb

Edelstahl

Stainless

steel

Acier inox

Acero inoxidable

Acciaio inossidabile

Hepxaselowlas
cTanb

SONSTIGE OTHER
AUTRE, LES AUTRES
OTRO ALTRO ppyromn

Yy X i

Faserzementplatte,
Eternit®, Stein-/
Glaswolle,
Rockwool®, Isover®

Fibre cement panel,
Eternit®, mineral/
glass wool,
Rockwool®, Isover®

Plaque de fibroci-
ment, Eternit®,

laine de roche / verre,
Rockwool®, Isover®

Tablero de cemento
de fibra, Eternit®,
Stein-/Glaswolle,
Rockwool®, Isover®

Pannellj in fibroce-
mento, Eternit®, lana
minerale/di vetro,
Rockwool®, Isover®

DubpoLemeHTHasA
nnuta, Eternit®,
MUWHepanbHas
BaTa / cTeKknoBara,
Rockwool®, Isover®

J
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Continuacion en la pagina siguiente - Continuazione pagina seguente - [pofomkeHvie Ha CneayioLit CTpaHuLe

Diinnbleche, Sand-
wich Material,
Verbundstoffe

Thin iron sheets,
sandwich material,
composites

Toles fines,
panneaux sandwich,
matériaux
composites

Ldminas finas de
hierro, materiales de
sandwich, materiales
compuestos

Lamiere sottile,
materiali sandwich,
materiali compositi

ToHKONMCTOBbIE
matepuansl,
COHABUYHbIE
matepuanbl,
KOMMO3NLIVIOHHblEe
matepuarnbl

Gasbeton-
steine

Autoclaved
aerated concrete
blocks

Bloc de béton
alvéolé

Bloque material
construccion

Blocchi di
calcestruzzo
aerati in
autoclave

MNeHobeToH



HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA 'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO

) ) -y
P Tabelle nach Artikelnummer mit Anwendung A ,,,./
EA  Table according to item number with application
P Weichholz,
IR Tableau par numéro de référence avec utilisation Hartholz,
Exotenholz,
LA Tabla de referencia de articulo con aplicacion U
EE  Soft wood, hard
AR Tabella in base a numero articolo con applicazione wood, and exotic
wood across the
B Tabnuua NUNbHBIX AUCKOB MO HOMEPY apTUKyNa 1 Ha3HauYeHMIo gram

OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTumanbHoO

GUT - GOOD - BONNE
BUENO - BUONO - Xopowo

AN

MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
POSIBLE - POSSIBILE - Bo3moXHO

ART. TYPE

Besaumen/ Fertigschnitt Fein
Trimming/finishing cut fine

Déligner / Coupe de finition précision
Rebordeado/corte acabado recision
Rifilatura / fine tranciatura di finitura
Obpe3Ka/uncToBOr pacnn

Diamant Universal

Universal Dia

Universal Dia

Universal Dia

Dia universale

YHVBEpPCabHble NWIbHbIE ANCKM C IIMA3HbIM HaMblIEHNEM

Handkreissagen

Portable circular saws
Scies circulaires portables
Sierra circular de mano
Seghe circolari a mano
Py4Hble LMPKYNAPHbIE MUbI

Holz Diinnschnitt

Wood Thin-Cut

Coupes fines/mince de bois
Corte fino de madera
Taglio sottile legno
[peBecrHa, TOHKMIA Nponun

Fertigschnitt, Diinnschnitt

Finishing-Cut, Thin-Cut

Coupe de finition, coupe fine/mince

Corte de acabado, corte fino

Taglio di finitura, taglio sottile
DUHULWIHBIA PACKPOW, TOHKUI MPONWa

Kapp- und Gehrun{_;, Pendelsdgen
Mitre saws, pendulum saws
Coupes en biais et a onglet, scies pendulaires

11.1300
11.1301

11.1350

11.1400

11.1425

11.1430

11.1450 Sierras de inglete, sierras de péndulo
Seghe troncatrici e per tagli obliqui, seghe a lama oscillante
TopLieBble 1 yCOPe3HbIe MUJibl, MAATHUKOBbIE MSIbI
Formatieren Fertigschnitt, Trapez-Flachzahn
Formattiné] finishing cut trapezoidal flat tooth

11.1470 Format / Coupe de finition, dents plates trapézoidales

. Formatado de corte acabado con diente plano en trapecio

Formattazione tranciatura di finitura dente piatto a trapezio
YncroBas obpeska No popmaty ¢ TpaneLmeBUAHbIMI N NIOCKMIA 3y6bAMM
Ritzer 2-teilig
Scoring saw, 2-part

11.1480 Scies circulaires avec groupe inciseur en deux parties

Hojas de sierra dividida en dos partes
Seghe circolari a incisore a 2 componenti
Pe3ak (ABYXCEKLIMOHHbI)

Plattenaufteilsdgen + konische Ritze

Panel sizing saws + conical scoring blades

Scies circulaires pour dimensionner les panneaux + inciseur conique
Hojas de sierra marcadora + hojas de marcado cénico
Seghe per separazione di pannelli + incisori conici
TMuabHbIE ANCKN ANA AENUTENbHbIX A A4NA PACKPOA MINT + KOHUYECKUii pe3ak

Formatieren Fertigschnitt Hohlzahn
Formattincg finishin? cut hollow tooth
Format / Coupe de finition, dents creuses

Formateado de corte acabado con diente

Formattazione tranciatura di finitura dente concavo

YunctoBas obpeska no popmaty ¢ 3ybbamm V-obpasHoro npoduns

Formatieren Fertigschnitt / Wechselzahn extrem 35°

Formatting finishin? cut/alternate tooth bevel extreme 35°
Format / Coupe de finition, denture alternée extréme 35°
Formateado de corte acabado/diente intercambiable extremo 35°
Formattazione tranciatura di finitura (dente alternato estremo) 35°
YuctoBas obpeska no dopmary / ¢ YepeayoLwmnmcs HaknoHOM 3y6bes 35°

11.1610

Bois tendre, dur
et exotique coupe
en travers

Madera blanda,
madera dura y
madera exdtica
a través del grano

Legno dolce, duro,
esotico attraverso
a venatura

Msrkas, TBepgas
1 3K30TNYeCKan
fpeBecnHa

Weichholz,
Hartholz,
Exotenholz
Langs

Soft wood, hard
wood, and exatic
wood along the
grain

Bois tendre, dur
et exotique coupe
en long

Madera blanda,
madera dura y
madera exdtica a
lo largo del grano

Legno dolce, duro,
esotico lungo la
venatura

Markas, Teepaas
1 3K30TNYeCKan
fpeBecnHa BAoMb

nonepek BOJIOKOH BOJIOKOH

Holz mit Einschliis-
sen wie Nagel,
Klammern, Beton-
und Mértelreste

Wood with
inclusions

like nails, clips,
concrete residues

Bois avec im-pure-
tés, comme clous,
agraffes, béton et

résedu

Madera con
inclusién como
clavos y residuos
concretos

Legno che ha delle
impurita come

chiodi, graffette o
residui di cemento

[pesecuHa ¢
NOCTOPOHHUMM
BK/TIOYEHNAMMY,
TaKUMIN KaK:
rBo3au, CKobbl,
LEeMeHTHble
3arpasHeHua

LT

Leimholz, Tischler-
und Furniersperr-
holz, Schichtholz-
platten

Bonded wood,

blockboard and
veneer plywood,
laminated wood

Bois lamellé, bois
de menuiserie et
contreplaqué affiné,
plague de stratifié

Madera encolada,
contrachapado y
ebanista, paneles de
madera laminada

Legno incollato,
paniforte e legno
compensato, pannel-
li in legno lamellare

KneeHan apeBeciHa,
cTonApHas
fpeBecnHa,
KneeHasn daHepa,
cnoeble
AepeBAHHble
naHenu

[peBecuHa n fpeBecHb

Spanplatten, Hart-
faserplatten, Platten
ohne Belag LDF,
MDF, HDF

Chipboard, hard fibre
board, boards wit-
hout laminate LDF,
MDF, HDF

Panneau de particules,
panneaux de fibres durs,
panngaux sans revéte-
ment LDF, MDF, HDF

Tableros de aglome-
rado, tableros de
fibra, tableros sin
cubierta LDF, MDF, HDF

Pannelli di truciolato,
pannelli di fibre com-
presse, pannelli senza
rivestimento LOF, MOF, HDF

[pesecHo-
CTpyXeuyHble
NAuTLI, TBEPAbIE
BOJIOKHUCTblE
NANTBI, NUTbI 6e3
noKpbITuA 13 LDF,
MDF, HDF

Spanplatten, Hart-
faserplatten Kunst-
stoff beschichtet/
furniert, MDF, HDF

Chipboard, hard fibre
board, plastic-coated/
veneered, MDF, HDF

Panneau de particules,

panneaux de fibres durs
avec revétement plasti-
que / plagué, MDF, HOF

Tableros de aglome-
rado, tableros recu-
biertos de pléstico /
chapados, MDF, HDF

Pannelli di truciola-
to, pannelli di fibre
compresse laminati/
impiallacciati, MOF, HDF

JNpesecHo-
CTPYXKeuHble NAKTbI,
TBEPAbIE BONOKHUCTbIE
NANTbI, NNTbI C
NOKpbITUEM 13
nnacTtmaccol,

MDF, HDF
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Furniere

Veneers

Plaquage/

vernis

Chapa/Barnitz

Impiallacciature

DaHepa

Profilleisten

Profiled wood

Bois profilé

Madera perfilada

Legno profilato

Pelika, npodunb

KUNSTSTOFFE PLASTIC
MATERIALS PLASTIQUES
PLASTICOS MATERIE

PLASTICHE nnacTtmacchl

- g

Mineralwerkstoff,
Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®

Mineral material
Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®

Matériaux minéraux,
Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®

Material mineral,
Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®

Materiali minerali,
Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®,
Rausolid®

MuHepanbHbIn
matepwan Corian®,

Noblan®, Hi-Macs®,

Staron®, Rausolid®

HPL (Schichtstoff-
platten) Trespa®,
Resopal®

HPL (High-Pressure-
Laminate) Trespa®,
Resopal®

HPL (panneaux
stratifiés) Trespa®,
Resopal®

HPL (tableros
laminados) Trespa®,
Resopal®

HPL (pannelli
laminati), Trespa®,
Resopal®

HPL (cnoeHble
nnuTbl) Trespa®,
Resopal®

Kunststoffe,
Plexiglas, Duro-
und Thermoplaste

Plastics, plexiglass,
acrylics, duro- and
thermoplastics

Plastique, plexiglass,
acylique. Duro et
thermoplastique

Plastico, acrilico
y termoplastico

Plastica, plexiglass,
acrilici, duro- e
termo-plastica

Tepmo n
peakTonnactbl,
OprcTeKkno

METALL METAL
METAL METALICO
METALLO meTann

Ne-Metall wie Alu,
Messing, Kupfer

Non ferrous
materials like
alu,copper, brass

Matériau non
ferreux comme
aluminium,
cuivre, laiton

Materiales no
férreos come
aluminia, cobre,
laton

Materiali non
ferrosi come
alluminio, rame,
ottone

LiseTHble meTannbl,
TaKue Kak
aNlOMUHWIA, Mefb,
bpoH3a

Baustaht

Mild steel

Acier de
construction

Acero de
construccion

Acciaio da
costruzione

KOHCTpYKUMOHHas
cranb

Edelstahl

Stainless

steel

Acier inox

Acero inoxidable

Acciaio inossidabile

Hepxaselowlas
cTanb

SONSTIGE OTHER
AUTRE, LES AUTRES
OTRO ALTRO ppyromn

Faserzementplatte,
Eternit®, Stein-/
Glaswolle,
Rockwool®, Isover®

Fibre cement panel,
Eternit®, mineral/
glass wool,
Rockwool®, Isover®

Plaque de fibroci-
ment, Eternit®,

laine de roche / verre,
Rockwool®, Isover®

Tablero de cemento
de fibra, Eternit®,
Stein-/Glaswolle,
Rockwool®, Isover®

Pannellj in fibroce-
mento, Eternit®, lana
minerale/di vetro,
Rockwool®, Isover®

DubpoLemeHTHasA
nnuta, Eternit®,
MUWHepanbHas
BaTa / cTeKknoBara,
Rockwool®, Isover®

Diinnbleche, Sand-
wich Material,
Verbundstoffe

Thin iron sheets,
sandwich material,
composites

Toles fines,
panneaux sandwich,
matériaux
composites

Ldminas finas de
hierro, materiales de
sandwich, materiales
compuestos

Lamiere sottile,
materiali sandwich,
materiali compositi

ToHKONMCTOBbIE
matepuansl,
COHABUYHbIE
matepuanbl,
KOMMO3NLIVIOHHblEe
matepuarnbl

YA A 2 .

Gasbeton-
steine

Autoclaved
aerated concrete
blocks

Bloc de béton
alvéolé

Bloque material
construccion

Blocchi di
calcestruzzo
aerati in
autoclave

MNeHobeToH
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P Zeichenerkldrung

EA  Key to symbols

IR Explication des signes

- —

GOLLDINSI;ETAR
,/—/
100%

MADE IN
GERMANY
D

4 - SILVER-STAR
LINE

100%
MADE IN
GERMANY

Extrem Gerdusch &
Vibrationsgedammt

Extreme noise +
vibration dampened

Absorption extréme de
vibration et de bruits

Ruido extremo +
vibraciones aisladas

Massima protezione antiru-
more e antivibrazione

OnTManbHas Wymo- n
Bu6pousonauns

Gerausch gedammt
Noise dampened
Bruit-réduit

Ruido aisladas
Rumore ridotto

wymonoaaBseHnem

e o
—»>) |«

LA Leyenda

AR Spiegazione dei simboli

R O6bAcHeHMe yClIoBHbIX 3HAKOB

Gewuchtet Alu ab
@ 400 mm

Balanced aluminium
from @ 400 mm

Equilibré aluminium
@ 400 mm

Alu equilibrado
@ 400 mm

Alluminio bilanciato
@ 400 mm

OT6anaHCcMpoBaHHbIN
nunbHbINA guck Alu @ 400 mm

Gewuchtet Alu ab @ 420 mm

Balanced aluminium
from @ 420 mm

Equilibré aluminium
0 420 mm
Alu equilibrado @ 420 mm

Alluminio bilanciato
@ 420 mm

OT6anaHCcMpoBaHHbIN
NUNbHbINA anck Alu @ 420 mm

(N

G

g

100% Kontrolle
100% control
Contréle 100%
Control 100%
Controllo al 100%

100-NpOLIEHTHbIN
KOHTpPO/b

100% Kontrolle
100% control
Contréle 100%
Control 100%
Controllo al 100%

100-NPOLIEHTHbIN
KOHTpOJb

Hochste Qualitatsstufe
Highest quality

Niveau de qualité le plus haut
El mas alto nivel de calidad
Massima qualita

HaumBbicliee KayecTBo

Hohe Qualitatsstufe
High quality level

Haut niveau de qualité
Alto nivel de calidad
Livello di qualita elevato

BbICOKMI YpPOB€eHb KayecTBa

(2 B

@ mm Schnittbreite & Bohrung @ mm Zahnezahl Nebenlocher
Stammblattstarke Toleranz H7 Zahnform Ehalhalas
@ mm Cut width, thickness ~ Bore @ mm Number of teeth/ P
. . ercages
of saw body tolerance H7 tooth configuration
annexes
@ mm Largeur de coupe, Alésage @ mm Nombre de dents / Aauf
.- p gujeros
épaisseur du corps tolérance H7 forme des dents
6 e Diametro @ mm NuUmero de dientes ,s:Z(l:-Eo'::'lr:rie
@ mm Anchura de corte, tolerancia H7 / forma del diente
anchura de la hoja B ) i N e e ﬂ::e?cr::;enbuue
@ mm Larghezza di taglio, tolleranza H7 dei denti
Larlt_zh(:zza Sl G OTBepcTiie @ mm KonuyectBo 3y6beB /
QU i ponyck H7 dopma 3y6bEB
@ mm LUnpwuHa nponuna,
TONWMHa Tena
NUAbHOTIO ANCKa
e Lagerware o Keine Lagerware, Lieferzeit und Preis auf Anfrage A

Marchandise stockée

Stock

Merce

Disponibile in magazzino

ToBap HaxoAmUTCA Ha CKnage

No stock-tool. Price and delivery on request

Extrem Gerausch +
Vibrationsgeddmmt

Extreme noise +
vibration dampened

Absorption extréme
de vibration et de
bruits

Ruido extremo +
vibraciones aisladas

Massima protezione
antirumore e
antivibrazione

OnTumanbHas wymo-
n BVI6pOI/I30nHLI,I/IiI

Gewuchtet
Balanced out
Equilibré
Equilibrado
Bilanciato

OT6anaHcMpoBaHHbIN
MUAbHDBIN ANCK

Lieferbar solange Vorrat oder auf Anfrage

Article be discontinued. Delivery possible until

Pas de marchandise stockée, délai de livraison et
prix sur demande

Sin stock, tiempo de entrega y precio del pedido

Merce non disponibile in magazzino, prezzo e tempi
di consegna su richiesta

ToBap He HaxoguTcA Ha cknage. CPoKMN NOCTaBKM 1
LieHa coobuiaeTcs no 3anpocy.

sold out. After sold out delivery possible on request
Livrable jusqu'a épuisement des stocks ou sur demande
Disponible hasta fin de existencias o bajo pedido
Disponibile fino ad esaurimento scorte o su richiesta

MNocTaBKa ocywecTBAeTCcA Npu Hannymun
TOBapa Ha CKjslage nauv no 3akasy.



Verpackungen
Packaging
Emballage
Embalaje
Imballaggio
YrnakoBKa

|g= Jedes Blatt kommt mit einer kompletten Anwen-
dungstabelle. Sie sehen sofort:
1. Welches Material kann mit diesem Blatt bearbeitet werden.
2. 3-stufige Skala vom "OPTIMAL" bis "MOGLICH"
Vergleichen Sie einfach den Anwendungscode auf Aufkleber
1 mit den numerisch aufsteigenden Anwendungscodes auf
Aufkleber 2 . Die gleiche Nummer gibt lhnen die komplette
Anwendung 3 .

4 Every blade is provided with a complete application
table. You will see at once:

1. The material that can be processed with this blade.

2. 3-step scale from "best” to "possible”

Simply compare the application code on label 1 to the nume-
rically rising application code on label 2 . The same number
is used throughout the complete application 3 .

[#. Chaque lame est proposée avec un tableau d'utilisation
complet. Vous vouez directement :
1. Quel matériel peut étre traité avec cette lame.
2. Une échelle a trois niveaux de «optimal» a «possible»
Comparez simplement le code d'utilisation sur l'autocollant
1 avec le code d'utilisation trié par odre croissant 2 Le
méme numéro vous donne 'utilisation compléte 3

@ Cada hoja viene con una tabla de aplicacion completa
Usted puede ver de inmediato:

1. Qué materiales pueden ser procesados con esta hoja.

2. En una escala de 3 puntos de "6ptimo” a "posible”

Basta con comparar el cédigo de aplicacion en la etiqueta 1
con la referencia numérica en cddigo de la aplicacién en la
etiqueta 2 ELl mismo nimero le proporciona la aplicacién
completa 3

[# Ogni lama viene fornita con una tabella completa delle
applicazioni. Potrete cosi vedere subito:

1. Quale materiale si puo lavorare con quella lama.

2. Scala a 3 livelli da "ottimale" a "possibile”

Vi bastera confrontare il codice dell'applicazione sull'etichetta 1
con i codici delle applicazioni a numero crescente
sull'etichetta 2 Un numero identico indica l'applicazione
completa 3

[T Kaxaplii nunbHbIii AUCK cCHaGXKaeTcs nosiHow Tabnuuei
C AQHHbIMU O Ha3HayeHun npopyKTa. bnaropapsa stomy
Bam cpasy e BugHo:

1.) Kakon maTtepuan MoxeT 06pabaTbiBaTbCsi AaHHbIM
NUIBHBIM ANCKOM

2.) 3-6anbHasn WKana ot "onTMasibHO" 40 "BO3MOXHO".
MpocTo cpaBHUTE KOA HAa3HaYeHWs, yKa3aHHbIN Ha

Hakneiike 1,ckopamu Ha Hakneiike 2, npuBefeHHbIMMI B
BO3pacTatoLen nocnefosarenbHocT. CoBnageHne HOMepoB
AacT Bam MosHyIo MHGOpMaLMio O Ha3HaueHN NPoAyKTa 3 .




Fir die Stahlbearbeitung

for steel processing

pour le traitement des aciers

Para el procesamiento de acero

Per la lavorazione dell‘acciaio

MNokpbiTue "Steeltec-Coat" nA o6paboTku cTanu

Fir die Aluminium- und Kunststoffbearbeitung

For aluminium and plastic processing

Pour le traitement des aluminiums et des matiéres synthétiques.
Para el procesamiento de aluminio y plastico

Per la lavorazione dell'alluminio e delle materie plastiche
Mokpbitue "Alutec-Coat" [ina 06paboTKM antoMmMHUA NaacTMacchbl

Fiir die Holz- und Spanplattenbearbeitung

For wood and chipboard processing

Pour le traitement du bois et les panneaux de particules
Para el procesamiento de madera y madera aglomerada
Per la lavorazione di pannelli in legno e truciolato
MokpbiTue "Wood-Tec" [ins 06paboTKu ApeBecuHbl N
APEeBeCHO-CTPY>KeUHbIX MINT

Beschichtungen
Coatings
Revétement
Revestimientos
Rivestimenti

MokpbITnA

Geht es um Hochleistung sind Beschichtungen heute unerlasslich. Gerade bei
Serienproduktionen kénnen Standzeiten wesentlich erhoht und Ristzeiten extrem
reduziert werden. Ab sofort stehen Ihnen drei High-Tech- Beschichtungen zur
Verfiigung. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

Coatings are indispensable for high performance today. In particular serial
production may essentially increase service lives and extremely reducer
equipment times. From now on, we offer you 3 HIGH-TECH coatings. Price
and delivery times on request.

Quand il s'agit de hautes performances, les revétements sont aujourd’hui
essentiels. C'est justement avec des productions de série que la longévité
peut étre sensiblement augmentée et les temps de préparation extrémement
réduits. Les revétements 3 HIGH-TECH sont disponibles dés a présent. Prix et
délais de livraison sur demande.

WO0OD TEC-COAT

a

[T ]

Hoy en dia, cuando se trata de revestimientos, el alto rendimiento es esencial.
Especialmente cuando el tiempo de actividad de la produccidn en serie puede
incrementarse de manera significativa y los tiempos de preparacion se reducen
considerablemente. Por el momento estan disponibles 3 revestimientos de alta
tecnologia. Precio y plazo de entrega bajo pedido.

Se si punta alla massima prestazione, i rivestimenti sono oggi divenuti
indispensabili. Soprattutto nelle produzioni in serie, & cosi possibile aumentare
notevolmente le durate di funzionamento e ridurre di molto i tempi di
riattrezzaggio. Sono subito a vostra disposizione ben 3 rivestimenti HIGH-TECH.
Prezzo e tempi di consegna su richiesta.

[nAa nosblweHnsA 3pGEKTNBHOCTU pabOTbl CErofHA HEBO3MOXHO 060MTHCH 6e3
cneuvanbHbIX MOKPBITUIA NMUAbHBIX ANCKOB. OCOGEHHO B CEPUIHOM MPOU3BOACTBE
OHM MO3BONAIOT 3HAUNTENIBHO YBENNUYNTbL CPOK CITYXObl NAIBHOTO AMCKA 1 PE3KO
COKpaTUTb BPeMs, 3aTpayviBaeMoe Ha NMofroToBKY 060pyA0oBaHUA K IKCNyaTaLuu.
Tenepb B Balem pacnopsaxeHnn uMetoTca NuibHble ANCKU C 3
BbICOKOTEXHONOTMYHbIMUW nokpbiTAMM. LieHbl 1 CpoKM nocTaBKu
coobLatoTcs Nno 3anpocy.
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PRICE LIST SEE
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Thin-Cut steel saws
Scies en acier pour coupe mince

Sierras de acero de corte delgado

Segatrici acciaio per taglio sottile re

[ it PMADE I G A Y

Munnbl No cTanu € TOHKNM pesom

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuha

M

Ed

a

(1]

Fir Kreissageautomaten mit Sageblattstabilisator wie: AMADA, BEHRINGER, BEWO, EISELE,
EVERISING, EXACTCUT, KALTENBACH, KASTO, KENTAI, NISHIJIMA, NORITAKE, SINICO, TSUNE...

For circular saw machines with saw blade stabilisers, such as: AMADA, BEHRINGER, BEWO, EISELE,
EVERISING, EXACTCUT, KALTENBACH, KASTO, KENTAI, NISHIJIMA, NORITAKE, SINICO, TSUNE...

Destinées aux machines a scie circulaire de marques telles que AMADA, BEHRINGER, BEWO, EISELE,
EVERISING, EXACTCUT, KALTENBACH, KASTO, KENTAI, NISHIJIMA, NORITAKE, SINICO, TSUNE...

Para maquinas de sierras circulares con estabilizador de hoja de sierra como: AMADA, BEHRINGER,
BEWO, EISELE, EVERISING, EXACTCUT, KALTENBACH, KASTO, KENTAI, NISHIJIMA, NORITAKE,
SINICO, TSUNE...

Per seghe circolari automatiche con stabilizzatore lama come: AMADA, BEHRINGER, BEWO, EISELE,
EVERISING, EXACTCUT, KALTENBACH, KASTO, KENTAI, NISHIJIMA, NORITAKE, SINICO, TSUNE...

[InA aBTOMATUYECKIMX PACMNIOBOYHBIX CTAHKOB CO CTabUM3aTOPOM ANCKA, Takmx Kak: AMADA, BEHRINGER,
BEWO, EISELE, EVERISING, EXACTCUT, KALTENBACH, KASTO, KENTAI, NISHUJIMA, NORITAKE, SINICO, TSUNE...

a

EA
L

a

(T

Spezialgeometrie mit Spanteilerrillen
Special geometry with splinter grooves

Géométrie spéciale avec rainures pour
les pieces en aggloméré

Geometria especial con ranuras del
divisor de virutas

Geometria speciale con solchi per
dispositivo di tensionamento

CneuvanbHole CTPYKKOBbIBOAALME
KaHaBKM

lharnasda

PROFESSIONAL TOOLS

PREISLISTE
PRICE LIST
DOWNLOAD

L, W som-sm‘
be| LNE |

-
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Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - Mpumenenue

M

Ed

a
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Zum Sdgen von Stahl, Edelstahl, NE-Metallen wie
Alu, Kupfer, Messing u.a.

For cutting steel, high-grade steel, non-ferrous metals,
such as aluminium, copper, brass, etc.

Adaptées au sciage d'acier, d'acier spécial, de métaux
non ferreux tels que l'aluminium, le cuivre, le laiton, etc.

Para serrar acero, acero fino, metales no férricos
como aluminio, cobre, latén, etc.

Per la lavorazione di acciaio, acciaio inox, metalli non
ferrosi come alluminio, rame, ottone ecc.

[1nA pe3kun ctanu, NerMpoBaHHOM CTanw, LIBETHbIX
METa/IoB, TaKMNX KaK anioMVUHIUIA, Meflb, OPOH3a 1 T..

Technische Daten siehe Seite 91

For technical data see page 91
Caractéristiques technigues, voir page 91
Datos técnicos, véase la pag. 91

Per i dati tecnici v. pag. 91

TexHuueckme xapakTepuctuku — cm. €1p. 91
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MASCHINENHERSTELLER - MACHINE MANUFACTURERS L. " d B o
CONSTRUCTEUR - FABRICANTE DE MAQUINAS {H7 J\ ] \J\
PRODUTTORE DELLA MACCHINA - LiBeTHoW-Koa PKENTHIN ) > [« i)

4

CERMET HARTMETALL
J CARBIDE

Tsune, Kasto, Nichijima, Everising o 250 2,0/1,75 32 5 4-9-50 / 4-11-63 10.7000-005 10.7001-005
Tsune, Kasto, Nichijima, Everising o 250 2,0/1,75 32 60 4-9-50 / 4-11-63 10.7000-010 10.7001-010
Tsune, Kasto, Nichijima, Everising o 250 2,0/1,75 32 72 4-9-50 / 4-11-63 10.7000-015 10.7001-015
Tsune, Kasto, Nichijima, Everising o 250 2,0/1,75 32 80 4-9-50 / 4-11-63 10.7000-020 10.7001-020
Bewo, Pfeiffner o 250 2,0/1,75 40 54 2-8, 5-55/ 4-12-64 10.7000-025 10.7001-025
Bewo, Pfeiffner o 250 2,0/1,75 40 60 2-8,5-55/ 4-12-64 10.7000-030 10.7001-030
Bewo, Pfeiffner o 250 2,0/1,75 40 72 2-8, 5-55 / 4-12-64 10.7000-035 10.7001-035
Bewo, Pfeiffner o 250 2,0/1,75 40 80 2-8, 5-55/ 4-12-64 10.7000-040 10.7001-040
Tsune, Kasto, Nichijima, I.T.E.C, Dualcut o 285 2,0/1,75 32 54 4-9-50 / 4-11-63 10.7000-045 10.7001-045
Tsune, Kasto, Nichijima, I.T.E.C, Dualcut o 285 2,0/1,75 32 60 4-9-50/ 4-11-63 10.7000-047 10.7001-047
Tsune, Kasto, Nichijima, I.T.E.C, Dualcut o 285 2,0/1,75 32 72 4-9-50/ 4-11-63 10.7000-050 10.7001-050
Tsune, Kasto, Nichijima, I.T.E.C, Dualcut o 285 2,0/1,75 32 80 4-9-50/ 4-11-63 10.7000-055 10.7001-055
Everising, Amada, Bewo, Noritake o 285 2,0/1,75 40 54 4-12-64 [ 4-11-80 10.7000-060 10.7001-060
Everising, Amada, Bewo, Noritake o 285 2,0/1,75 40 60 4-12-64 [ 4-11-80 10.7000-065 10.7001-065
Everising, Amada, Bewo, Noritake o 285 2,0/1,75 40 72 4-12-64 [ 4-11-80 10.7000-070 10.7001-070
Everising, Amada, Bewo, Noritake o 285 2,0/1,75 40 80 4-12-64 [ 4-11-80 10.7000-075 10.7001-075
Kasto, Kentaki o 315 2,25/2,0 32 60 4-9-50 10.7000-080 10.7001-080
Kasto, Kentaki o 315 2,25/2,0 32 72 4-9-50 10.7000-085 10.7001-085
Kasto, Kentaki (e} 315 2,25/2,0 32 80 4-9-50 10.7000-090 10.7001-090
Behringer o 315 2,25/2,0 40 80 2-15-80 10.7000-092 10.7001-092
Everising, Amada, Noritake, Behringer, Mega, Missler o 360 2,6/2,25 40 60 4-15-80/ 4-11-90 10.7000-095 10.7001-095
Everising, Amada, Noritake, Behringer, Mega, Missler o 360 2,612,725 40 72 4-15-80/ 4-11-90 10.7000-100 10.7001-100
Everising, Amada, Noritake, Behringer, Mega, Missler o 360 2,6 /225 40 80 4-15-80/ 4-11-90 10.7000-105 10.7001-105
Everising, Amada, Noritake, Behringer, Mega, Missler o 360 2,6/2,25 40 100 4-15-80/ 4-11-90 10.7000-110 10.7001-110
Tsune, Kato, Kaltenbach, Nichijima, Endo, Rattunde o 360 2,6 /225 50 60 4-15-80/ 4-11-90 10.7000-115 10.7001-115
Tsune, Kato, Kaltenbach, Nichijima, Endo, Rattunde o 360 2,612,225 50 72 4-15-80/ 4-11-90 10.7000-120 10.7001-120
Tsune, Kato, Kaltenbach, Nichijima, Endo, Rattunde o 360 2,6 /2,25 50 80 4-15-80/ 4-11-90 10.7000-125 10.7001-125
Tsune, Kato, Kaltenbach, Nichijima, Endo, Rattunde o 360 2,6 /2,25 50 100 4-15-80/ 4-11-90 10.7000-130 10.7001-130
Tsune, Kasto o 425/420 2,6 /2,25 50 60 4-15-80/ 4-11-90 10.7000-135 10.7001-135
Tsune, Kasto o 425/420 2,6/2,25 50 80 4-15-80/ 4-11-90 10.7000-140 10.7001-140
Tsune, Kasto o 425/420 2,6/2,25 50 100 4-15-80 / 4-11-90 10.7000-145 10.7001-145
Amada, Everising, Nichijima, Noritake o 460 2,7/2,25 50 60 4-15-80/ 4-11-90 10.7000-150 10.7001-150
Amada, Everising, Nichijima, Noritake o 460 2,7/2,25 50 80 4-15-80/ 4-11-90 10.7000-155 10.7001-155
Amada, Everising, Nichijima, Noritake o 460 2,7/2,25 50 100 4-15-80/ 4-11-90 10.7000-160 10.7001-160

Weitere A ngen auf Anfrage

Other dimensions are available on re

Autres dimensions sur demande

Dimensiones adicionales a peticidn

Ulteriori dimensioni su richiesta  OPTIMAL- OPTIMAL - QPTIMALE 7 GUT 600D - BONNE «7 MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE

ApyriAe pa3mepsl NOCTABAAIOTCA OPTIMO - OTTIMALE - OnTumansHoO BUENO - BUONO - XopoLuo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3MOXXHO

M EA il ] il [
v W Ne-Metall wie Alu, Non ferrous materials Matériau non ferreux comme Materiales no férreos comc Materiali non ferrosi come L|BeTHbie MeTanbl, Takue Kak
Messing, Kupfer like alu,copper, brass aluminium, cuivre, laiton aluminia, cobre, latdn alluminio, rame, ottone AMOMUHIIA, MeAb, 6pOH3a

J I; Baustahl Mild steel Acier de construction Acero de construccion Acciaio da costruzione KoHcTpyKLUVOHHa# CTans
J 1. Edelstahl Stainless steel Acier inox Acero inoxidable Acciaio inossidabile Hepxaetoliad ctanb

P FUR DIE ABGABE EINES ANGEBOTES BENOTIGEN WIR FOLGENDE ANGABEN: Abmessung, Stiickzahl, DIN-Normbezeichnung des zu
sagenden Materials, die Abmessung des zu sagenden Materials, Vorschub, Maschinentyp. Falls vorhanden
Zeichnung der Schneidengeometrie oder Musterblatt.

EfE  WEREQUIRE THE FOLLOWING INFORMATION FOR DELIVERY OF AN ORDER: Dimensions, Quantity, DIN standard designation of the
material to be cut, the dimensions of the material to be cut, Feed, machine type, diagram of the cutting
geometry or sample blade, if available.

A R POUR ETABLIR UNE OFFRE, NOUS VOUS PRIONS DE NOUS COMMUNIQUER LES INFORMATIONS SUIVANTES : Dimensions, Quantité, Désignation
du matériau a couper selon la norme DIN, Dimensions du matériau a couper, Avance, Type de la machine, Si
disponible, un plan de la géométrie de coupe ou une fiche modele

[ﬂ PARA LA ENTREGA DE UNA OFERTA NECESITAMOS LOS SIGUIENTES DAT0S: Dimensiones, Cantidad, Denominacién de la norma
DIN del material para serrar, Las dimensiones del material para serrar, Avance, Tipo de maquina, Si esta a
disposicion, esquema de la geometria del corte o muestra

A N PER OFFRIRVI UN PREVENTIVO SONO NECESSARIE LE SEGUENTI INFORMAZIONI: Dimensioni, N. pezzi, Denominazioni normali del
materiale da segare, Le dimensione del materiale da segare, Avanzamento, Tipo di macchina, Se disponibile,
disegno geometrico del taglio oppure foglio campione

R [1719 06PABOTKV BALIETO 3AKA3A HAM MOTPEBYETCA CNIELYIOLIAA UHOOPMALINA. Pasveps, KonuuecTso, O603HaueHe
pacnunusaemoro mMatepwana no DIN, Pasmepsl pacnvnveaemoro matepuvana, lMogava, Tvn mMalwvHbl. leomeTtpua
3y6a nnu obpaseL| AMCKa, MO BO3MOXKHOCTH
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Hochleistungs-Stahlsagen
High-Performance steel saws

Scies en acier ultraperformantes
Sierras de acero de alto rendimiento
Segatrici acciaio ad alte prestazioni

BblCOKOI‘IpOM3BOD,I/ITel'IbeIe nunbl
no ctann

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawnha

Ed

A

(L]

Fir Kreissdgeautomaten von Durchmesser
350 - 1430 mm wie z. B. Framag, Linsinger,
MFL, usw.

For circular saw machines of 350 - 1430 mm
diameter such as Framag, Linsinger, MFL

Destinées aux machines a bois a scie circulaire de

diametres de 350 a 1430 mm comme par exemple :

Framag, Linsinger, MFL

Para maquinas de sierras circulares con un
didmetro de 350 - 1430 mm como por ejemplo:
Framag, Linsinger, MFL

Per squadratrici automatiche con un diametro di
350 - 1430 mm come ad esempio:
Framag, Linsinger, MFL

[InA UMPKYNAPHBIX MA C AUaMETPOM
avcka 350-1430 mm Hanpumep:
Framag, Linsinger, MFL

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - MpumeHetne

Ed

=
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Zum Sagen von Stahl, Edelstahl, Ne-Metallen wie
Kupfer, Alu, Messing. Auch ideal zum S&gen von
Eisenbahnschienen.

For cutting steel, high-grade steel, non-ferrous metals,

such as copper, aluminium and brass. Also ideal for
cutting railway rails.

Adapté au sciage de l'acier, de l'acier spécial, des
métaux non ferreux tels que l'aluminium, le cuivre,
le laiton, etc. Optimal pour tronconner les rails de
chemins de fer.

Para serrar acero, acero fino, metales no férricos
como aluminio, cobre, laton. Ideal también para
serrar las vias del tren.

Per la lavorazione di acciaio, acciaio inox, metalli
non ferrosi come alluminio, rame, ottone. Anche
adatte per segare rotaie per ferrovie.

[Ina pe3ku CTanu, NervipoBaHHOM CTanu, LBETHbIX
METaNOB, TaKMX KaK antoMUHIIA, Meflb, 6POH3a 1 T.N.
Takxe naeanbHO NOAXOAAT ANA Pe3KM
KEeNe3HOAOPOXKHbIX PENbCOB.

PREISLISTE
PRICE LIST
DOWNLOAD

- —

Stahl - Steel - Acier - Acero - Acciaio - Cranb
Braunschweiger Geometrie

Rl

=
=
T

- [

Stahl - Steel - Acier - Acero - Acciaio - Cranb
>

fEn

F T

RW-S

Alu Standard / Aluminium standard / Alu-
minium standard / Alu Standard / Alluminio
standard / Alu Standard
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o 350 4,0/3,5 50 48 4-14-80 10.7050-005
o 350 4,0/3,5 50 60 4-14-80 10.7050-010
o 400 5,0/4,5 50 50 4-14-80 10.7050-015
o 400 5,0/4,5 50 60 4-14-80 10.7050-020
o 400 5,0/4,5 50 70 4-14-80 10.7050-025
o 400 5,0/4,5 50 80 4-14-80 10.7050-030
o 420 5,0/4,5 50 48 4-14-80 10.7050-035
o 420 5,0/4,5 50 48 4-14-80 10.7050-040
o 420 5,0/4,5 50 60 4-14-80 10.7050-045
o 420 5,0/4,5 50 60 4-14-80 10.7050-050
o 420 5,0/4,5 50 80 4-14-80 10.7050-055
o 500 5,0/4,5 50 54 4-18-100 10.7050-060
o 500 5,0/4,5 50 60 4-18-100 10.7050-065
o 500 5,0/4,5 50 70 4-18-100 10.7050-070
o 570 5,0/4,5 50 60 4-18-100 10.7050-075
o 570 5,0/4,5 50 70 4-18-100 10.7050-080
o 570 5,0/4,5 80 80 4-22-120 10.7050-085
o 630 6,5/5,0 80 50 4-22-120 10.7050-090
o 630 6,5/5,0 80 54 4-22-120 10.7050-095
o 630 6,5/5,0 80 60 4-22-120 10.7050-100
o 630 6,5/5,0 80 80 4-22-120 10.7050-105
o 630 6,5/5,0 80 80 4-22-120 10.7050-110
o 660 6,5/5,0 80 80 4-22-120 10.7050-115
o 710 6,5/5,0 80 60 4-22-120 10.7050-120
o 710 6,5/5,0 80 60 4-22-120 10.7050-125
o 710 6,5/5,0 80 70 4-22-120 10.7050-130
o 710 6,5/5,0 80 80 4-22-120 10.7050-135
o 710 6,5/5,0 80 90 4-22-120 10.7050-140
o 760 6,5/5,0 80 48 4-22-120 10.7050-145
o 760 6,0/5,0 80 48 4-22-120 10.7050-150
o 800 7,0/5,5 80 60 4-27-160 10.7050-155

Technische Daten siehe Seite 91

For technical data see page 91
Caractéristiques techniques, voir page 91
Datos técnicos, véase la pag. 91

Per i dati tecniciv. pag. 91

XHIYECKYE XapaKTepUCTIKM

J QPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE J GUT - GOOD - BONNE J MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO BUENO - BUONO - Xopowo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO
M ER 1L ] in (1)
J Ne-Metall wie Alu, Non ferrous materials Matériau non ferreux comme Materiales no férreos comc Materiali non ferrosi come LIBeTHble meTannbl, Takue Kak
/ Messing, Kupfer like alu,copper, brass aluminium, cuivre, laiton aluminia, cobre, latdn alluminio, rame, ottone ANOMIHNIA, MeZib, poH3a
J 4 Baustahl Mild steel Acier de construction Acero de construccion Acciaio da costruzione KoHCTpyKLMOHHaA cTans
J 73 Edelstahl Stainless steel Acier inox Acero inoxidable Acciaio inossidabile HepxagelolLja cTanb

PR FUR DIE ABGABE EINES ANGEBOTES BENOTIGEN WIR FOLGENDE ANGABEN: Abmessung, Stiickzahl, DIN-Normbezeichnung des zu
sagenden Materials, die Abmessung des zu sagenden Materials, Vorschub, Maschinentyp. Falls vorhanden
Zeichnung der Schneidengeometrie oder Musterblatt.

E  WEREQUIRE THE FOLLOWING INFORMATION FOR DELIVERY OF AN ORDER: Dimensions, Quantity, DIN standard designation of the
material to be cut, the dimensions of the material to be cut, Feed, machine type, diagram of the cutting
geometry or sample blade, if available.

N N POUR ETABLIR UNE OFFRE, NOUS VOUS PRIONS DE NOUS COMMUNIQUER LES INFORMATIONS SUIVANTES : Dimensions, Quantité, Désignation
du matériau a couper selon la norme DIN, Dimensions du matériau a couper, Avance, Type de la machine, Si
disponible, un plan de la géométrie de coupe ou une fiche modéle

EZ1  PARALAENTREGA DE UNA OFERTA NECESITAMOS LOS SIGUIENTES DATOS: Dimensiones, Cantidad, Denominacién de la norma
DIN del material para serrar, Las dimensiones del material para serrar, Avance, Tipo de maquina, Si esté a
disposicion, esquema de la geometria del corte o muestra

W M PER OFFRIRVI UN PREVENTIVO SONO NECESSARIE LE SEGUENTI INFORMAZIONI: Dimensioni, N. pezzi, Denominazioni normali del
materiale da segare, Le dimensione del materiale da segare, Avanzamento, Tipo di macchina, Se disponibile,
disegno geometrico del taglio oppure foglio campione

ksl 1N7 06PABOTKIA BALLIETO 3AKA3A HAM MOTPEBYETCA CIIEAYIOLAA UHOOPMALIUA. Pasmepsl, KonvuecTso, O603HaueHne
pacnununeaemoro matepuana no DIN, Pasamepbl pacnnnunsaemoro matepwvana, lNoaaya, Tvn malumHbl. feometpura
3yba vnu obpaseL ANCKa, N0 BOIMOXHOCTH
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M Dry-Cutter Baustahle e

EA  Dry-Cutter mild steel & ¢ frered g
y < 60LD-STAR ‘
i Dry-Cutter aciers de construction A - LINE |

(2] Aceros para construccion de corte en seco Al
<

IR Acciai da costruzione Dry-Cutter

lMarnasd

FROFEBEBIOMAL TOOLS
L MADE 1IN BGERMAMNY

B NunbHble guckn Dry-Cutter ana
KOHCTPYKLMOHHOW CTanu

o 5°
Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawnha Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - MpumeHetne o =
P Fir sogenannte Dry-Cutter Maschinen wie von P Schwerpunkt ist das Trennen von Profilmaterial sowie Bleche bis ca. g
JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI sowie fiir Hand- maximal 8 mm Wandstéarke. Die hohere Zghnezahl ist bis ca. 3 mm
kreissagen, Kapp- und Gehrungssédgen Wandstarke geeignet. Fir noch héhere Standzeiten von @ 250-355 mm ‘a wz
siehe unsere neuen Super Dry-Cutter Baustahle Blatter. I X u
EA  For 'Dry-Cutter’ machines, such as those made (Art. 10.7200 / Seite 20+21). i :JJ::zg:::{v&r;;?r;;;geml]ctﬁlecrie\ygpudfsllt:srken
by JEPSON, RIDGID, ELU and RYOBI as well as for > Denture universelle - parois plus épaisses
portable circular saws, cutting and mitre saws. EA The focus is on cutting profile material and sheets up to no more than > Dentado universal - espesor grueso de la pared
8 mm wall thickness. For higher service lives for 250-355mm, see our z 3:::;?:2::3:5{152;2ngaziscuchT:EEmy
BB Destinées aux machines dites "Dry-Cutter” de new Super Dry-Cutter mild steel sheets. (item.10.7200/ page 20/21) npodunio
marques telles que JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI,
ainsi que pour les scies circulaires a main, a B0 Lapriorité est la coupe de matériaux profilé ainsi que des tdles jusqu'a
balancier et a onglet. une épaisseur de paroi d'environ 8mm maximum. La longévité plus C Jioe <2 <J5°
importantes de 250-355mm voir les fiches techniques de notre nouveau
EA Paralas denominadas maquinas de corte a seco Super Dry Cutter pour aciers de construction. (Art.10.7200/ page 20/21) /.
como de JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI, asi como <8°
para sierras circulares manuales y de inglete EA  Elpunto principal es la separacién de materiales perfilados y chapas
compuestas. hasta un maximo de, aproximadamente, 8 mm de grosor. Para una vida a Lt
til mayor de250-355 mm, ver nuestras nuevas hojas de cortado en seco > Universalverzahnung
R R Per cosiddette machine Dry-Cut come dalla superior. (Art.10.7200/ Paginas 20/21) i ggm;ah;?\?etrszﬁmm
JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI come anche per > Dentado universal
seghe circolari a mano, seghe troncatrici e seghe N R L'applicazione principale & rappresentata dal taglio di materiale profilato > Dentatura universale
per tagli obliqui. e lamiere fino ad uno spessore della parete di max. 8 mm. Per maggiori > JHMBpCanbHbiTi 36
durate di funzionamento nell'intervallo 250-355 mm, vedi le nostre nuove
B /177 CyxonunbHbIX AVCKOBbIX MM, Takix Kak JEPSON, lame Super Dry-Cutter per acciai da costruzione. (art.10.7200/ pag. 20/21) <10° e <50
RIDGID, MAKITA 1 DeWALT, a Takxe pyyHbIx
UMPKYAPHBIX AN NO METANY, OTPE3HDBIX U Al OcHOBHOM 06MACTbIO NPUMEHEHIA ABARETCA Pe3Ka MPOGUIBHBIX 1 ﬁ
TOPLIOBOYHBIX M. JIMCTOBbIX MaTEPMASIOB C MaKCMMaJIbHOM TOLMHOM CTEHKM OKOSO 8 MM. <20
MHpopMaLmna o npoaneHHbx Cpokax CiyKObl MNbHbIX AUCKOB 250-355:
MM CM. CreLdrKaLmnm No Halmm HOBBIM MUMbHBIM AMCKam Super Dry- 7'\ GUSS

Cutter aAnA pe3kn KOHCTPYKLUMOHHOM cTanu (ApT.10.7200/ cTp. 20/21). )
> GUSS = Universalverzahnung. Schwerpunkt

Gussrohre, Wasserrohre, SML- Rohre
> CAST IRON = Universal tooth system. Emphasis
@ 160-200 mm  =3500-3000 min-!/rpm P Bei Stahlist es vorteilhaft mit reduzierten Drehzahlen (min-1) zu arbeiten (siehe Tabelle on cast iron pipes, water pipes, SML pipes

links). Die Verwendung von Schneidspray oder Mecutwachs erhéht wesentlich die s ;?&Ts: If);r?tteursuLJnI:iiL‘JliliLSseldt'ee.aisstil:)ggléeblrﬂent
@ 210-250 mm = 2800-1900 min-!/rpm Standzeit (Schneidéle siehe Seite 88). B ICic < dontado universal i’rincipalmeme

para tubos fundidos, de agua, SML.

EE For steel, it is beneficial to work at reduced speeds (see table on the left). Use of cutting > GHISA = Dentatura universale. specialmente

@ 260-305 mm = 1800-1500 min-!/rpm

spray or Mecut wax increases the service life (for cutting oils, see page 88) per tubi di ghisa, tubi di acqua, tubi SML
> CAST-IRON (YYr¥H) = cneumanbHas cuctema
@ 350-400 mm = 1500-1000 min-' /rpm RN R Ilest conseillé de travailler avec des régimes de rotation réduits avec les aciers (voir la 3y6beB 0 Ifyryuylirona;lneuublm
gauche du tableau). L'utilisation de U'huile de coupe ou de cire «<Mecutwachs» augmente l " Tpy6am.

la longévité [ huiles de coupe, voir page 88).

EZ  Enelcaso del acero, es ventajoso operar a velocidades reducidas (ver tabla a la
izquierda). El uso de spray de corte o cera Mecut alarga la vida util de la herramienta
(aceites de corte, consulte la pagina 88)

B0 Nelcaso dell'acciaio, risulta vantaggioso lavorare a numero di giri ridotto (vedi tabella a
sinistra). L'impiego di spray da taglio o fluido Mecut aumenta la durata (per gli oli da
taglio vedi pag. 88)

A [py peske cranu pekomerayeTca paboTaTb Ha CHUMeHHbIX 06opOoTax (CM. TabuLy
cneBa). MpumeHeHyie Crpes Ana Pesku 1am Bocka Mecutwachs npogieBaeT cpok
Cny0bl MUNBbHBIX AVCKOB (Macna AnA pesKu M. CTp. 88).
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2-6-32

° 150 2,2/1,6 20/16 30 Wz 10.7100-005
° 160 2,2/1,6 20/16 30 WZ 2-6-32 10.7100-010
° 180 2,2/1,6 30/20 34 WZ 2-7-42 10.7100-030
° 190 2,2/1,6 30 38 Wz 2-7-42 10.7100-040
. 200 2,2/1,8 30 40 WZ 2-7-42 10.7100-050
. 210 2,2/1,8 30 40 WZ 2-7-42 10.7100-060
° 216 2,218 30 42 WZ 2-7-42 10.7100-070
° 230 2,2/1,8 30 44 WZ 2-7-42 10.7100-080
° 250 2,2/1,8 30/25,4 48 WWF UNI + 2-7-42 4 10.7100-090
° 250 2,218 30/25,4 60 WWF UNI + 2-7-42 v 10.7100-095
. 270 2,2/1,8 30 60 WWF UNI v 10.7100-105
° 300 2,2/1,8 30 60 WWF UNI + 2-7-42 v 10.7100-110
° 300 2,2/1,8 30 80 WWF UNI + 2-7-42 v 10.7100-115
° 305 2,2/1,8 25,4 60 WWF v 10.7100-120
. 305 2,2/1,8 25,4 80 WWF - v 10.7100-125
° 350 2,4/2,0 30 80 WWF UNI + 2-7-42 v 10.7100-135
. 355 2,4/2,0 25,4 60 GUSS - v 10.7100-140
° 355 2,4/2,0 25,4 80 WWF v 10.7100-145
. 355 2,4/2,0 25,4 90 WWF 1-12-55,4 v 10.7100-150
° 400 3,0/2,5 30 84 WWF UNI v 10.7100-160
UNI'=2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64
P Trennen von Diinnblech bis ca. Trennen von Edelstahl bis ca. 4 Trennen von Aluprofilen/Aluble- Trennen von Holz, Kunststoffen,
2 mm Wandstarke sowie Sand- mm siehe Art. 10.7300 Seite chen siehe Art. 10.8000 Seite NE-Metallen wie Alu, Baustahle
wichmaterial siehe Art. 10.7400 22+23 26+27 / Art. 11.1100 Seite 36-38 / siehe Art. 10.8055 Seite 28+29
Seite 24+25 Art. 11.1120 Seite 40+41
ER
Cutting thin sheet up to approx. Cutting stainless steel up to Cutting of aluminium profiles/ Cutting of wood, plastics, non-
2mm wall thickness and sand- approx. 4mm: see item 10.7300 sheets: see item 10.8000 page ferrous materials like aluminium,
wich material: see item10.7400 page 22/23. 26/27 / item11.1100 page 36-38/ mild steels: see item 10.8055
page 24/25 item11.1120 page 40/41 page 28/29
nn
Coupe de téles fines jusqu'a des Coupe d'acier inoxydable jusqu'a Coupe de profilés / téles aluminium Coupe de bois, de plastiques,
épaisseurs de paroi d'environ 2mm d'environ 4mm, voir Art. 10.7300 voir Art.10.8000 page 26/27 de métaux non ferreux comme
ainsi que les matériaux sandwich, page 22/23 Art.11.1100 page 36-38/ l'aluminium, les aciers de const-
voir Art. 10.7400 page 24/25 Art.11.1120 page 40/41 ruction voir Art.10.8055 page 28/29
LA Separacién de chapas delgadas Separacion de acero inoxidable Separacion de perfiles de aluminio / Separacion de madera, plasticos,
de metal de hasta 2 mm de grosor, de hasta 4mm de grosor. Véase paneles de aluminio. Véase el metales no ferrosos como
asi como de material de sandwich. el Art.10.7300 Paginas 22/23 Art.10.8000 Paginas 26/27, Art.11.1100 aluminio, acero estructural.
Véase el Art.10.7400 Paginas 24/25 Paginas 36-38/Art.11.1120 Paginas 40/41 Véase Art.10.8055 P4ginas 28/29
B 0 Periltaglio di lamiera sottile fino Per il taglio di acciaio inossi- Per il taglio di profilati e lamiere di Per il taglio di legno, materie
ad uno spessore della parete di dabile fino a circa 4 mm, vedi alluminio vedi art.10.8000 pag. 26/27 plastiche, metalli non ferrosi come
circa 2 mm e di materiale sand- art.10.7300 pag. 22/23 art.11.1100 pag. 36-38/art.11.1120 ["alluminio e acciai da costruzi-
wich, vedi art.10.7400 pag. 24/25 pag. 40/41 one vedi art.10.8055 pag. 28/29
R Pe3Ka TOHKONUCTOBBIX Matepuasnos Pe3ka Hepmasewmeﬁ CTanu Pe3ka aniomuHmeBbix HDOWHQW Pe3ka JIPEBECUHDI, NN1aCTMaACChI,
MaKCUMaNbHOM TONLLMHOI OKOMIO 2 MM MaKCVManbHO TOMTLLMHOI 0KOfo 4 annommmewxnmoe am. Apr. 10.8000, LIBETHbIX METasINoB, B YaCTHOCTH,
11 KOMMO3UTHBIX MaTepHanoB: . ApT. mm: cM. Apr. 10.7300, cTp. 22/23 Up 26/27, Apr11.1100, crp. 36-38 / Apr. ANIOMUHVA, 1 KOHCTPYKUMOHHOIA
10.7400, cTp. 24/25 111120, cp. 0/ cranu: oM. Apr.10.8055, ctp. 28/29
J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE GUT - GOOD - BONNE MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTumansHo BUENO - BUONO - XopoLuo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amo»KHO
M ER nl 2 il ¥
J I; Baustahl Mild steel Acier de construction Acero de construccion Acciaio da costruzione KoHCTpyKLUIOHHaA CTanb
v ) Ne-Metall wie Alu, Non ferrous materials Matériau non ferreux comme Materiales no férreos comc Materiali non ferrosi come L|BeTHble MeTannbl, Takve kak
/ Messing, Kupfer like alu,copper, brass aluminium, cuivre, laiton aluminia, cobre, latdn alluminio, rame, ottone aNOMUHUIA, Meab, 6p0H3a
Diinnbleche, Sandwich Material, Thin iron sheets, sandwich Toles fines, panneaux sandwich, Laminas finas de hierro, materiales Lamiere sottile, materiali ToHKONNCTOBbIE MaTepuansl,
v gy Verbundstoffe material, composites matériaux composites de sandwich, materiales compuestos  sandwich, materiali compositi CHABUYHbIE MaTepMaﬁ‘\bl,
J Gasbetonsteine Autoclaved aerated concrete blocks Bloc de béton alvéolé Blogue material construccidn gé?gﬁhiindgftztggilguzlo MeHobeToH
/ T Holz mit Einschliissen wie Nagel, Wood with inclusions like Bois avec im-puretés, comme Madera con inclusidn como Legno che ha delle impurita come Apesecia C nocToporumiA
/ i Klammern, Beton- und Mﬁrtelgreste nails, clips, concrete residues clous, agraffeg, béton et résedu clavos y residuos concretos ch|gnd| graffette o reanm di cemento Efgg::e&mmﬁ:Mg'gr“pg;femw
i ’ Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®, ~ ~ Mineral material, Corian®, Noblan®, ~ ~ Matériaux minéraux, Corian®, Noblan®, = Material mineral, Corian®, Noblan®, Materiali minerali, Corian®, Noblan®,  MuxepanbHbii matepuan Corian®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®
/ %7 HPL (Schichtstoffplatten) HPL (Hi hPressure Laminate) HPL [panneaux stratifiés) HPL (tableros laminados) HPL[pannelll laminati), HPL (cnoeble nawThi)
7 M Trespa®, Resopag> Trespa®g Resopal® Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal®
Qy Kunststoffe, Plexiglas, Duro- Plastics, J)lemglass acrylics, Plastique, plexlg ass, acylique. Plastico, acrilico Plastica, plexi- glass acrilici, Tepmo v peakTonnacTs,
und Thermoplaste duro- and thermoplastics Duro et thermoplastique y termoplastico duro- e termo-plastica 0prCTexno
Faserzememplatte Eternit®, Fibre cement panel, Eternit®, Plague de fibrociment, Eternit®, Tablero de cemento de fibra, Pannelli in fibrocemento, (OubpouemenTHas nnwa, Eternit®,
i d Stein-/Glaswolle, Rockwool®, mmeral/qi ass wool, Laine de roche / verre, Rackwool®, Eternit®, Stein-/Glaswolle, Eternit®, lana minerale/ MUHEaIbHaA BaTa / CTeKn0BaTa,

Isover®

Rockwool®, Isover®

Isover®

Rockwool®, Isover®

di vetro, Rockwool®, Isover®

Rockwool®, Isover®
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P Super Dry-Cutter Baustdhle

EA  Super Dry-Cutter mild steel
n Super Dry-Cutter aciers de construction

EA  Aceros para construccion de corte en
seco superior

IR Acciai da costruzione Super Dry-Cutter

k®  NunbHble guckn Super Dry-Cutter ans
KOHCTPYKLIMOHHOW CTanu

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawnha

P Fir sogenannte Dry-Cutter Maschinen wie von
JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI sowie fiir Hand-
kreissagen, Kapp- und Gehrungssédgen

EA  For 'Dry Cutter’ machines, such as those made
by JEPSON, RIDGID, ELU and RYOBI as well as for
portable circular saws, cutting and mitre saws.

B0 Destinées aux machines dites "Dry Cutter” de
marques telles que JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI,
ainsi que pour les scies circulaires a main, a
balancier et a onglet.

EA Paralas denominadas maquinas de corte a seco
como de JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI, asi como
para sierras circulares manuales y de inglete
compuestas.

R R Per cosiddette machine Dry-Cut come dalla
JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI come anche per
seghe circolari a mano, seghe troncatrici e seghe
per tagli obliqui.

A 119 cyxonunbHbIx AUCKOBbIX MA, Takwx kak JEPSON,
RIDGID, MAKITA 1 DeWALT, a Takxe pyyHbIx
LIMPKYAPHBIX M MO METANNY, OTPE3HbBIX U1
TOPLIOBOYHbIX MU,

lMarnasd

PROFEEBIDNAL TODOLS
D MADE IN GERMARMNY

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - MpumeHetue

L

Ed

2

Schwerpunkt ist das Trennen von Profilmaterial
sowie Bleche bis ca. 8 mm Wandstarke. Durch
spezielles Hartmetall, Geometrie sowie Stamm-
blatt wird die Standzeit gegenliber unseren Dry-
Cutter Baustahle Blattern (Art. 10.7100, Seite
18+19) in den @ 250-355 mm nochmals wesentlich
erhoht, als Universalblatt auch einsetzbar fiir
Sandwich-Materialien.

The focus is on cutting profile material and sheets

up to no more than approx. 8mm wall thickness.

Special carbide, geometry and saw body increases

the service life as compared to our Dry-Cutter mild (1
steel sheets (item 10.7100, page 18/19) essentially

again in the 250-355mm range; universal sheet,

also suitable for sandwich materials.

La priorité est la coupe de matériaux profilé ainsi
que des toles jusqu'a une épaisseur de paroi
d’environ 8mm maximum. La longévité est encore
largement augmentée par rapport a nos lames
pour acier de construction du Dry-Cutter, par
l'usage d'alliage, la géométrie ainsi que des lames
standard, (Art.10.7100, page 18/19) dans les 250-
355mm, également utilisable comme lame
universelle pour les matériaux sandwich.

(1]

El punto principal es la separacién de materiales
perfilados y chapas hasta un maximo de,
aproximadamente, 8 mm de grosor. Gracias al
metal endurecido especial, la geometriay la

hoja, la durabilidad se aumenta significativamente
en 250-355mm por comparacién con nuestras
hojas para aceros de construccion cortados en
seco (Art.10.7100, pagina 18/19), también pudiendo
ser usada coma hoja universal para materiales de sandwich.
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 GOLD-STAR
LINE

<12° Gase 0.2mm

<15°
a

> Trapez Flach Positiv

> Trapezoidal flat top positive

> Dents planes trapézaidales positif

> Tapa plana trapezoidal

> Piatto trapezoidale positivo

> TpaneuuesuaHbiii lnockwii MonoxutensHas
3aT0uKka

TFP

L'applicazione principale é rappresentata dal taglio
di materiale profilato e lamiere fino ad uno spessore
della parete di max. 8 mm. Grazie allo speciale
metallo duro, alla geometria e al corpo della lama,
la durata di funzionamento nell'intervallo 250-
355mm risulta ancora notevolmente maggiore
rispetto alle nostre lame Dry-Cutter per acciai da
costruzione (art.10.7100, pag. 18/19); utilizzabile
come lama universale anche su materiali sandwich.

OcHOBHOW 0611aCTbio MPUMEHEHNA ABNACTCA pe3ka
NPOGUABHBIX 1 NMCTOBBIX MAaTEPHANoB C MaKCUManbHOM
TONLMHOW CTEHKM OKOAMO 8 MM. [pumeHeHre
crneumanbHOro TBepAOro Crasa, CneluanbHas
reomeTpyiA 1 Gopma Tena NibHbIX AYCKOB NO3BONN
HaM B 0uepeiHOV Pa3 3HaUMUTENbHO YBENNYNTD
CPOK CNYKObl NMNBbHbIX AMCKOB MO CPaBHEHWMIO

C HaLMMK NUAbHBIMK Avckamm Dry-Cutter ana
PE3KM KOHCTPYKUMOHHOWM cTanu (ApT.10.7100, CTp.
18/19) pasmepom 250-355 MM; KpOMe 3TOrO,
MWIbHBIN AVCK YHVMBEPCANbHO NMOAXOANUT B ANA
06PabOTKN KOMMO3MLMOHHBIX MaTEPUANOoB.

Bei Stahl ist es vorteilhaft mit reduzierten Drehzahlen (min-1) zu arbeiten (siehe Tabelle links). Die Verwendung von

Schneidspray oder Mecutwachs erhoht wesentlich die Standzeit (Schneiddle siehe Seite 88).

For steel, it is beneficial to work at reduced speeds (see table on the left). Use of cutting spray or Mecut wax increases
the service life (for cutting oils, see page 88)

B0 Ilest conseillé de travailler avec des régimes de rotation réduits avec les aciers (voir la gauche du tableau). L'utilisation

@ 160-200 mm  =3500-3000 min-!/rpm M
@ 210-250 mm = 2800-1900 min-!/rpm A
@ 260-305 mm = 1800-1500 min-!/rpm
@ 350-400 mm = 1500-1000 min-!/rpm

de U'huile de coupe ou de cire «<Mecutwachs» augmente la longévité [ huiles de coupe, voir page 88).

EZ  Enelcaso del acero, es ventajoso operar a velocidades reducidas (ver tabla a la izquierda). El uso de spray de corte o
cera Mecut alarga la vida dtil de la herramienta (aceites de corte, consulte la pagina 88)

I R Nel caso dell'acciaio, risulta vantaggioso lavorare a numero di giri ridotto (vedi tabella a sinistra). L'impiego di spray da
taglio o fluido Mecut aumenta la durata (per gli oli da taglio vedi pag. 88)

A [py peske cTanu pekomerayeTca paboTaTb Ha CHUMeHHbIX 06opoTax (CM. TabauiLly cnesa). [prMeHeHe Cipes AnA pesku
1M Bocka Mecutwachs npoaneBaet cpok Cy»6bl MbHbIX AMCKOB (Macna Ans pesku cM. cTp. 88).
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° 250 2,2/1,8 30 48 TFP UNI + 2-7-42 v 10.7200-005
° 255 2,2/1,8 25,4 48TFP - v 10.7200-010
. 300 2,2/1,8 30 60 TFP UNI + 2-7-42 v 10.7200-015
° 305 2,2/1,8 25,4 60 TFP - v 10.7200-020
° 350 2,4/2,0 30 72 TFP UNI + 2-7-42 v 10.7200-025
° 355 2,4/2,0 25,4 72 TFP - v 10.7200-030

UNI = 2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64

ER
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Weitere Abmessungen
siehe Art. 10.7100 Seite
18+19

For other sizes, see item
10.7100 page 18/19

D*autres dimension voir
Art.10.7100 page 18/19

Otras medidas, véase el
Art.10.7100 Paginas 18/19

Per altre dimensioni, vedi
art.10.7100 pag. 18/19

Trennen von Diinnblech
bis ca. 2 mm Wandstarke
sowie Sandwichmaterial
siehe Art. 10.7400 Seite 24+25

Cutting thin sheet up to
approx. 2mm wall thickness
and sandwich material: see
item10.7400 page 24/25

Coupe de téles fines
jusqu'a des épaisseurs de
paroi d'environ 2mm ainsi que
les matériaux sandwich, voir
Art. 10.7400 page 24/25

Separacion de chapas del-
gadas de metal de hasta 2
mm de grosor, asi como de

material de sdndwich. Véase
el Art.10.7400 Paginas 24/25

Per il taglio di lamiera sot-
tile fino ad uno spessore
della parete di circa 2 mm
e di materiale sandwich,
vedi art.10.7400 pag. 24/25

Trennen von Edelstahl
bis ca. 4 mm siehe Art.
10.7300 Seite

22+23

Cutting stainless steel up
to approx. 4mm: see item
10.7300 page 22/23.

Coupe d'acier inoxydable
jusqu'a d'environ 4mm,
voir Art. 10.7300 page
22/23

Separacion de acero
inoxidable de hasta

4mm de grosor. Véase el
Art.10.7300 Paginas 22/23

Per il taglio di acciaio
inossidabile fino a circa 4
mm, vedi art.10.7300 pag.
22/23

Trennen von Aluprofilen/Aluble-
chen siehe Art. 10.8000 Seite
26+27 ] Art. 11.1100 Seite 36-38
/ Art. 11.1120 Seite 40+41

Cutting of aluminium profiles/
sheets: see item 10.8000 page
26/27 [ item11.1100 page 36-
38/itemn11.1120 page 40/41

Coupe de profilés / tles
aluminium voir Art.10.8000
page 26/27

Art.11.1100 page 36-38/
Art.11.1120 page 40/41

Separacion de perfiles de
aluminio / paneles de aluminio.
Véase el Art.10.8000 P4ginas
26/27, Art.11.1100 Paginas 36-
38/Art.11.1120 Paginas 40/41

Per il taglio di profilati e lamie-
re di alluminio vedi art.10.8000
pag. 26/27

art.11.1100 pag. 36-38/
art.11.1120 pag. 40/41

Trennen von Holz, Kunst-
stoffen, NE-Metallen wie
Alu, Baustahle siehe Art.
10.8055 Seite 28+29

Cutting of wood, plastics,
non-ferrous materials like
aluminium, mild steels:
see item 10.8055 page 28/29

Coupe de bois, de plas-
tiques, de métaux non fer-
reux comme l'aluminium,
les aciers de construction
voir Art.10.8055 page 28/29

Separacion de madera,
plasticos, metales no
ferrosos como aluminio,
acero estructural. Véase
Art.10.8055 Paginas 28/29

Per il taglio di legno,
materie plastiche, metalli
non ferrosi come l'alluminio
e acciai da costruzione

vedi art.10.8055 pag. 28/29

ks [Ipoune pasmepbl: cv. Apr. Pe3ka TOHKONNCTOBbIX Pe3ka HepxasetoLLeii cTann Pe3ka aniomiHweBbix npogunelt/ Pe3ka ApeBeciHbl, N1acTMaccyl,
10.7100, ctp. 18/19 Marepuasnos MakcumanbHo MaKCUMaNbHOM TONLLMHON AMOMVHVIEBbIX STMCTOB: CM. ApT. LIBETHbIX METaI0B, B
TOAILLVHOIA OKOSO 2 MM It 0kono 4 Mm: ev. Apr. 10.7300, 10.8000, ctp. 26/27, Apr.11.1100, YaCTHOCTH, AMOMUHIS, 1

KOMMO3UTHbIX MaTepHarno: CM.
Apr. 10.7400, cTp. 24/25

v

ap. 22/23

OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO

c1p.36-38 / Apr. 111120, cip. 40/41

GUT - GOOD - BONNE
BUENO - BUONO - XopoLuo

KOHCTPYKLIMOHHOA
cranu: om. Apr.10.8055, cTp. 28/29

MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
POSIBLE - POSSIBILE - Bo3moXHO

M EA 1L <7} in (L]
J I; Baustahl Mild steel Acier de construction Acero de construccion Acciaio da costruzione KoHCTpyKLUOHHas cranb
y Ne-Metall wie Alu, Non ferrous materials Matériau non ferreux comme Materiales no férreos comc Materiali non ferrosi come L|BeTHble MeTanbl, Takve Kak
/ Messing, Kupfer like alu,copper, brass aluminium, cuivre, laiton aluminia, cobre, latdn alluminio, rame, ottone AMOMUHINIA, MeAb, 6pOH3a
« 4Z7 Diinnbleche, Sandwich Material, Thin iron sheets, sandwich Toles fines, panneaux sandwich, Laminas finas de hierro, materiales Lamiere sottile, materiali TOHKOAUCTOBbIE MATEpHAND,
g Verbundstoffe material, composites matériaux composites de sandwich, materiales compuestos  sandwich, materiali compositi C3HAIBUYHbIE MaTepUanNbl,
. s ils . " Blocchi di calcestruzzo
v / Gasbetonsteine Autoclaved aerated concrete blocks Bloc de béton alvéolé Blogue material construccidn aerati in autoclave MexobetoH
e ’ Holz mit Einschliissen wie Nagel, Wood with inclusions like Bois avec im-puretés, comme Madera con inclusién como Legno che ha delle impurita come Apeseca C nocroposumi
7 R Klammern, Beton- und Martelreste nails, clips, concrete residues clous, agraffes, béton et résedu clavos y residuos concretos ch|gndi. graffette o residui di cemento ?;gg::e;g,jﬂ;;gms%ggﬁeﬁ?ﬂm
i ’ Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®,  ~ Mineral material, Corian®, Noblan®,  Matériaux minéraux, Corian®, Noblan®, - Material mineral, Corian®, Noblan®, Materiali minerali, Corian®, Noblan®,  Munepanbiii matepuan Corian®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®
i w HPL [Schichtstoffgtatlenl HPL [th-Pressure-Lammate] HPL (panneaux stratifigs) HPL (tableros laminados) HPL (pannelli laminati), HPL (cnoenble mawThi)
Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal®
i Kunststoffe, Plexiglas, Duro- Plastics, plexiglass, acrylics, Plastique, plexiglass, acylique. Plastico, acrilico Plastica, plexi-glass, acrilici, Tepmo v peakTonnacTs,
und Thermoplaste duro- and thermoplastics Duro et thermoplastique y termoplastico duro- e termo-plastica OprcTeKsIo
Y Faserzementplatte, Eternit®, Fibre cement panel, Eternit®, Plaque de fibrociment, Eternit®, Tablero de cemento de fibra, Pannelli in fibrocemento, OubpowemenTHad niura, Eternit®,
Y4 d Stein-/Glaswolle, Rockwool®, mlneral/gitass wool, laine de roche / verre, Rockwool®, Eternit®, Stein-/Glaswolle, Eternit®, lana minerale/ MUHepasbHad BaTa / CTeknoBara,

Isover®

Rockwool®, Isover®

Isover®

Rockwool®, Isover®

di vetro, Rockwool®, Isover®

Rockwool®, Isover®
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B 10

P Dry-Cutter Edelstahl 3 3 gy
i \.' [
EA  Dry-Cutter stainless & b e
e ~ GOLD-STAR
AR Dry cutter acier inoxydable & = LINE

EA  Aceroinoxidable de corte en seco &{F >
&

IR Acciaio inossidabile Dry-Cutter

lMarnasd

FROFEBEBIOMAL TOOLS
L MADE IN BERMAMNY

B NunbHble guckn Dry-Cutter ana
HepKaBeloLLen cTanu

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawnha Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - MpumeHetue <110° <J5°
P Fir sogenannte Dry-Cutter Maschinen wie von P Schwerpunkt ist das Trennen von Profilmaterial sowie Bleche aus Edel- ! i \
JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI sowie fiir Hand- stahl bis ca. maximal 4 mm Wandstarke <5°
kreissagen, Kapp- und Gehrungssédgen a Wz
EA  The focus is cutting of profile material and sheets of stainless steel up to
, , . X > Wechselzahn
EE  For ‘Dry Cutter’ machines, such as those made no more than 4mm wall thickness. > Alternate top bevel
by JEPSON, RIDGID, ELU and RYOBI as well as for > Dents alternées
portable circular saws, cutting and mitre saws. B0 Lapriorité est la coupe de matériaux profilé ainsi que des tles en acier > Dientes alternados
inoxydable jusqu'a une épaisseur de paroi d'environ 4mm maximum. Z ﬁz;f;:ﬁ:f;gyﬁ
B0 Destinées aux machines dites "Dry Cutter” de
marques telles que JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI, EA Elpunto principal es la separacién de materiales y hojas de acero
ainsi que pour les scies circulaires a main, a inoxidable hasta un maximo de, aproximadamente, 4mm de grosor.

para sierras circulares manuales y de inglete

balancier et a onglet. <J10° 45 0,15 mm
N 0 L'applicazione principale & rappresentata dal taglio di materiale profilato
EA Paralas denominadas méaquinas de corte a seco e lamiere in acciaio inossidabile fino ad uno spessore della parete di
como de JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI, asi como max. 4 mm. J0°
a TF

compuestas. kA OcHoBHOV 061aCTbIO NPUMEHEHA ABAAETCA Pe3ka NPOGUILHBIX 1
JIUCTOBbIX MATEPUASIOB 13 HEPXKABEIOLEN CTanM C MaKCUMabHOM > Trapez Flachzahn
R N Per cosiddette machine Dry-Cut come dalla TOMWMHON CTEHKY OKOSO 4 MM. > Trapezoidal flat top
> Dents planes trapézoidales
JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI come anche per > Tapa plana trapezoidal
seghe circolari a mano, seghe troncatrici e seghe > Dente piatto trapezoidale

per tagli obliqui. > TpaneuyeByaHbIii ockuii 3y6

A 119 cyxonunbHbIx AUCKOBbIX MA, Takwx kak JEPSON,
RIDGID, MAKITA 1 DeWALT, a Takxe py4Hbix
LIMPKYAPHBIX M MO METANNY, OTPE3HbBIX U1
TOPLIOBOYHbIX MU,

@ 160-200 mm  =3500-3000 min-!/rpm P! Bei Stahlist es vorteilhaft mit reduzierten Drehzahlen (min-') zu arbeiten (siehe Tabelle links). Die Verwendung von
Schneidspray oder Mecutwachs erhoht wesentlich die Standzeit (Schneiddle siehe Seite 88).

_ = . in-1
@ 210-250 mm 2800-1900 min /rpm E}a For steel, it is beneficial to work at reduced speeds (see table on the left). Use of cutting spray or Mecut wax increases

0 260-305mm = 1800-1500 min-! /rpm the service life (for cutting oils, see page 88)

B0 Ilest conseillé de travailler avec des régimes de rotation réduits avec les aciers (voir la gauche du tableau). L'utilisation
@ 350-400 mm = 1500-1000 min-1/rpm de U'huile de coupe ou de cire «Mecutwachs» augmente la longévité [ huiles de coupe, voir page 88).

EZ  Enelcaso del acero, es ventajoso operar a velocidades reducidas (ver tabla a la izquierda). El uso de spray de corte o
cera Mecut alarga la vida dtil de la herramienta (aceites de corte, consulte la pagina 88)

I R Nel caso dell'acciaio, risulta vantaggioso lavorare a numero di giri ridotto (vedi tabella a sinistra). L'impiego di spray da
taglio o fluido Mecut aumenta la durata (per gli oli da taglio vedi pag. 88)

A [py peske cTanu pekomerayeTca paboTaTb Ha CHUMeHHbIX 06opoTax (CM. TabauiLly cnesa). [prMeHeHe Cipes AnA pesku
1M Bocka Mecutwachs npoaneBaet cpok Cy»6bl MbHbIX AMCKOB (Macna Ans pesku cM. cTp. 88).
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GOLD-STAR LINE

° 160 1,6/1,35 20/1 40 WZ 10.7300-005
° 180 1,6/1,35 30/20 44 WZ 2-7-42 10.7300-010
(] 190 1,6/1,35 30/20 48 WZ 2-7-42 10.7300-015
° 200 2,0/1,6 30 48 WZ 2-7-42 10.7300-020
° 210 2,0/1,6 30 54 WZ 2-7-42 10.7300-025
° 216 2,0/1,6 30 54 WZ 2-7-42 10.7300-030
° 230/235 2,0/1,6 30 56 WZ 2-7-42 10.7300-040
° 250 2,218 30 60 TF UNI + 2-7-42 v 10.7300-045
. 255 2,2/1,8 25,4 60TF - v 10.7300-050
° 270 2,218 30 68 TF UNI v 10.7300-055
° 300 2,2/1,8 30 72 TF UNI + 2-7-42 v 10.7300-060
. 305 2,218 25,4 72 TF - v 10.7300-065
° 350 2,4/2,0 30 84 TF UNI + 2-7-42 v 10.7300-070
° 355 2,4/2,0 25,4 84 TF - v 10.7300-075

UNI = 2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64 -

ER
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Trennen von Eisenprofilen/
Blechen bis ca. max. 8 mm siehe
Art. 10.7100 Seite 18+19 sowie
Art. 10.7200 Seite 20+21

Cutting iron profiles/sheets
up to approx. 8mm: see
item 10.700 page 18/19 and
item 10.7200 page 20/21

Coupe de profilés / téles mé-
talliques jusqu'a environ 8mm
maximum voir Art.10.700 page
18/19 ainsi que Art. 10.7200
page 20/21

Separacion de los perfiles de
hierro/chapa, hasta un maximo
de 8 mm. Véase el Art.10.700
Paginas 18/19, asi como el Art.
10.7200 Paginas 20/21

Per il taglio di profili e lamiere
di ferro fino a max. 8 mm circa,
vedi art.10.700 pag. 18/19 e art.
10.7200 pag. 20/21

Pe3ka xenesHbix npoguaBbHbIX
JIACTOBbIX MaTepHaNoB MakCMaNbHOIA
TONLLHO 0KONO 8 MM: (M. ApT.
10.700, cTp. 18/19, a Takaxke Apr.
10.7200, ctp. 20/21.

>, Edelstahl

—

Gefertigt/Manufactured 232,50 mm

Trennen von Diinnblech bis ca.
2 mm Wandstarke sowie Sand-
wichmaterial siehe Art. 10.7400
Seite 24+25

Cutting thin sheet up to approx.
2mm wall thickness and sand-
wich material: see item10.7400
page 24/25

Coupe de toles fines jusqu'a des
épaisseurs de paroi d'environ 2mm
ainsi que les matériaux sandwich,
voir Art. 10.7400 page 24/25

Separacion de chapas delgadas
de metal de hasta 2 mm de grosor,
asi como de material de sandwich.
Véase el Art.10.7400 Paginas 24/25

Per il taglio di lamiera sottile fino
ad uno spessore della parete di
circa 2 mm e di materiale sand-
wich, vedi art.10.7400 pag. 24/25

Pe3ka TOHKONMCTOBbIX MaTepuanos
MaKCManbHOI TONLLMHOM 0KOAO 2 MM
11 KOMMO3UTHBIX Matepuanos: (M. Apr.
10.7400, cTp. 24/25

v
Ed

Stainless steel

Trennen von Aluprofilen/Aluble-
chen siehe Art. 10.8000 Seite
26+27 [ Art. 11.1100 Seite 36-38/
Art. 11.1120 Seite 40+41

Cutting of aluminium profiles/
sheets: see item 10.8000 page
26/27 / item11.1100 page 36-38/
item11.1120 page 40/41

Coupe de profilés / téles aluminium
voir Art.10.8000 page 26/27
Art.11.1100 page 36-38/
Art.11.1120 page 40/41

Separacion de perfiles de aluminio /
paneles de aluminio. Véase el
Art.10.8000 Paginas 26/27, Art.11.1100
Paginas 36-38/Art.11.1120 Paginas 40/41

Per il taglio di profilati e lamiere di
alluminio vedi art.10.8000 pag. 26/27
art.11.1100 pag. 36-38/art.11.1120
pag. 40/41

Pe3Ka aniomuHueBbix npoduneli/

aniomuHesbix uctos: au. Apr. 10.8000, cTp.

26/27, Apt.11.1100, cTp. 36-38 / Apr.

OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO

Acier inox

Acero inoxidable

Trennen von Holz, Kunststoffen,
NE-Metallen wie Alu, Baustdhle
siehe Art. 10.8055 Seite 28+29

Cutting of wood, plastics, non-
ferrous materials like aluminium,
mild steels: see item 10.8055
page 28/29

Coupe de bois, de plastiques,

de métaux non ferreux comme
l'aluminium, les aciers de const-
ruction voir Art.10.8055 page 28/29

Separacion de madera, plasticos,
metales no ferrosos como alu-
minio, acero estructural. Véase
Art.10.8055 Paginas 28/29

Per il taglio di legno, materie
plastiche, metalli non ferrosi come
l'alluminio e acciai da costruzione
vedi art.10.8055 pag. 28/29

Pe3ka JipeBeciHbl, NAaCTMaCCh,
LIBETHbIX METa/IOB, B YaCTHOCTH,
ANOMUHINS, 1 KOHCTPYKUMOHHOI

GUT - GOOD - BONNE
BUENO - BUONO - Xopoo

2

v
an

Acciaio inossidabile

Vi

MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO

[+

Hep>Ka BetoLaA (Tab
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B 10

M Dry-Cutter Sandwich e

EA  Dry-Cutter sandwich & ¢ A
<J~Z } “ GOLD-STAR
IR Dry-Cutter Sandwich (x;u T LINE

(2] Sandwich de corte en seco {‘& >

IR Sandwich Dry-Cutter

lMarnasd

FROFEBEBIOMAL TOOLS
L MADE 1IN BGERMAMNY

B NunbHble guckn Dry-Cutter ana
KOMMO3MLMOHHbIX MaTepurasnos

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawnha Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - MpumeHetne =<J15°
P Fir sogenannte Dry-Cutter Maschinen wie von P Schwerpunkt ist das Trennen von Diinnblech bis ca. 2 mm sowie

JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI sowie flir Hand- Sandwichmaterialien, Fassadenprofile u.a. <0°

kreissagen, Kapp- und Gehrungssédgen a EWE

EE  The focus is on cutting thin sheet up to approx.2mm and sandwich

EA  For 'Dry Cutter’ machines, such as those made materials, facade profiles, etc. ; E{:{:I&;\Cleelchsel-Fase

by JEPSON, RIDGID, ELU and RYOBI as well as for > Chanfreinage  dents planes

portable circular saws, cutting and mitre saws. B0 Lapriorité est la coupe de téles fines jusqu'a environ 2mm ainsi > Bisel plano

que des matériaux sandwich, de plaques de facades ou similaires. > Smusso piatto alternato |

B0 Destinées aux machines dites "Dry Cutter” de L ¥ nepehet HOnbacl

marques telles que JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI, EA  Elpunto principal es la separacién de chapas delgadas de metal

ainsi que pour les scies circulaires a main, a de hasta 2 mm, asi como de materiales de sandwich, perfiles de

balancier et a onglet. fachadas, etc. o1

<10° <1459 mm

LA Para las denominadas maquinas de corte a seco N R L'applicazione principale é rappresentata dal taglio di lamiera sottile

como de JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI, asi como fino a circa 2 mm e di materiali sandwich, profili per facciate e simili.

para sierras circulares manuales y de inglete <0°

compuestas. A OcHoBHOV 061aCTBIO NPUMEHEHIA ABAAETCA Pe3Ka TOHKOMNCTOBbIX 7 N TF

MaTepUanos MakCMabHOM TONLMHOM OKONO 2 MM, 3 Takxe T

B 0 Per cosiddette machine Dry-Cut come dalla KOMMO3WLIMOHHbIX MaTepUarnos, pacapHbix NpOGuier v TA. > Trapezoidal flat top

JEPSON, RIDGID, ELU, RYOBI come anche per > Dents planes trapézoidales

seghe circolari a mano, seghe troncatrici e seghe > Tapa plana trapezoidal

> Dente piatto trapezoidale

per tagli obliqui. > TpanewyueBuAHbIi nIoCKUiA 3y6

A 119 cyxonunbHbIx AUCKOBbIX MA, Takwx kak JEPSON,
RIDGID, MAKITA 1 DeWALT, a Takxe pyyHbIx
LIMPKYAPHBIX M MO METANNY, OTPE3HbBIX U1
TOPLIOBOYHbIX MU,

@ 160-200 mm  =3500-3000 min-!/rpm P! Bei Stahl st es vorteilhaft mit reduzierten Drehzahlen (min-1) zu arbeiten (siehe Tabelle links). Die Verwendung von
Schneidspray oder Mecutwachs erhoht wesentlich die Standzeit (Schneiddle siehe Seite 88).

_ = . in-1
@ 210-250 mm 2800-1900 min /rpm E}a For steel, it is beneficial to work at reduced speeds (see table on the left). Use of cutting spray or Mecut wax increases

0 260-305mm = 1800-1500 min-! /rpm the service life (for cutting oils, see page 88)

B0 Ilest conseillé de travailler avec des régimes de rotation réduits avec les aciers (voir la gauche du tableau). L'utilisation
@ 350-400 mm = 1500-1000 min-1/rpm de U'huile de coupe ou de cire «Mecutwachs» augmente la longévité [ huiles de coupe, voir page 88).

EZ  Enelcaso del acero, es ventajoso operar a velocidades reducidas (ver tabla a la izquierda). El uso de spray de corte o
cera Mecut alarga la vida dtil de la herramienta (aceites de corte, consulte la pagina 88)

I R Nel caso dell'acciaio, risulta vantaggioso lavorare a numero di giri ridotto (vedi tabella a sinistra). L'impiego di spray da
taglio o fluido Mecut aumenta la durata (per gli oli da taglio vedi pag. 88)

A [py peske cTanu pekomerayeTca paboTaTb Ha CHUMeHHbIX 06opoTax (CM. TabauiLly cnesa). [prMeHeHe Cipes AnA pesku
1M Bocka Mecutwachs npoaneBaet cpok Cy»6bl MbHbIX AMCKOB (Macna Ans pesku cM. cTp. 88).
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«r 10.7400

I GOLD-STAR LINE
° 160 2,0/1,6 20/16 42 FWF 2-6-32 10.7400-005
° 180 2,2/1,6 30/20 48 FWF 2-7-42 10.7400-010
(] 190 2,2/1,6 30 48 FWF 2-7-42 10.7400-015
° 200 2,2/1,6 30 54 FWF 2-7-42 10.7400-020
° 210 2,2/1,6 30 54 FWF 2-7-42 10.7400-025
° 216 2,2/1,8 30 54 FWF 2-7-42 10.7400-030
° 230/235 2,2/1.8 30 54 FWF 2-7-42 10.7400-040
° 250 2,2/1,8 30/25,4 72 TF UNI + 2-7-42 v 10.7400-045
° 270 2,2/1,8 30 72 TF UNI v 10.7400-055
° 300 2,218 30 84 TF UNI + 2-7-42 v 10.7400-060
° 305 2,218 25,4 84 TF - v 10.7400-065
° 350 2,4/2,0 30 100 TF UNI + 2-7-42 v 10.7400-070
o 355 2,4/2,0 25,4 100 TF - v 10.7400-075

UNI = 2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64 -

EA

a

(T

Trennen von Edelstahl bis ca.
4 mm siehe Art. 10.7300 Seite
22+23

Cutting stainless steel up to
approx. 4mm: see item 10.7300
page 22/23.

Coupe d'acier inoxydable jusqu'a
d'environ 4mm, voir Art. 10.7300
page 22/23

Separacién de acero inoxidable
de hasta 4mm de grosor. Véase
el Art.10.7300 Paginas 22/23

Per il taglio di acciaio inossi-
dabile fino a circa 4 mm, vedi
art.10.7300 pag. 22/23

Pe3ka HepxasetoLLei CTann
MaKCUMAnbHOM TONLLMHOIA OKono 4
mM: oM. Apr. 10.7300, cTp. 22/23

M

Diinnbleche, Sandwich Material,
Verbundstoffe

=i

Gefertigt/Manufactured 232,50 mm

Trennen von Eisenprofilen/
Blechen bis ca. max. 8 mm siehe
Art. 10.7100 Seite 18+19 sowie
Art. 10.7200 Seite 20+21

Cutting iron profiles/sheets
up to approx. 8mm: see
item 10.700 page 18/19 and
item 10.7200 page 20/21

Coupe de profilés / tdles mé-
talliques jusqu'a environ 8mm
maximum voir Art.10.700 page
18/19 ainsi que Art. 10.7200
page 20/21

Separacion de los perfiles de
h'\erro/chapa, hasta un maximo
de 8 mm. Véase el Art.10.700
Paginas 18/19, asi como el Art.
10.7200 Paginas 20/21

Per il taglio di profili e lamiere
di ferro fino a max. 8 mm circa,
vedi art.10.700 pag. 18/19 e art.
10.7200 pag. 20/21

Pe3ka xene3Hbix NPoGUIBLHbIX 1
JIACTOBBIX MaTEPHANIOB MAKCUMANbHOIA
TONLLMHOIA 0KOMO 8 MM: (M. ApT.
10.700, cTp. 18/19, aTakxe Apt.
10.7200, ctp. 20/21.

v
Ed

Thin iron sheets, sandwich
material, composites

Trennen von Aluprofilen/Alublechen
siehe Art. 10.8000 Seite 26+27 / Art.
11.1100 Seite 36-38 / Art. 11.1120
Seite 40+41

Cutting of aluminium profiles/
sheets: see item 10.8000 page 26/27 /
item11.1100 page 36-38/item11.1120
page 40/41

Coupe de profilés / téles aluminium
voir Art.10.8000 page 26/27
Art.11.1100 page 36-38/
Art.11.1120 page 40/41

Separacion de perfiles de aluminio
/ paneles de aluminio. Véase

el Art.10.8000 P4ginas 26/27,
Art.11.1100 Péginas 36-38/
Art.11.1120 Paginas 40/41

Per il taglio di profilati e lamiere
di alluminio vedi art.10.8000 pag.
26/27 art.11.1100 pag. 36-38/
art.11.1120 pag. 40/41

Pe3ka anomHmeBbix npogunedi/
aniomuHuesbix uctos: au. Apr. 10.8000,
ap. 26/27, Apr.11.1100, ctp. 36-38 / Apr.
11.1120, cp. 40/41

OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO

Toles fines, panneaux sandwich,
matériaux composites

¥

Laminas finas de hierro, materiales
de sandwich, materiales compuestos

Trennen von Holz, Kunststoffen,
NE-Metallen wie Alu, Baustahle
siehe Art. 10.8055 Seite 28+29

Cutting of wood, plastics, non-
ferrous materials like aluminium,
mild steels: see item 10.8055
page 28/29

Coupe de bois, de plastiques,

de métaux non ferreux comme
'aluminium, les aciers de const-
ruction voir Art.10.8055 page 28/29

Separacion de madera, plésticos,
metales no ferrosos como alu-
minio, acero estructural. Véase
Art.10.8055 Paginas 28/29

Per il taglio di legno, materie
plastiche, metalli non ferrosi come
'alluminio e acciai da costruzione
vedi art.10.8055 pag. 28/29

Pe3ka ipeBecyHbl, NacTMaccs,
LIBETHbIX METAJINOB, B YACTHOCTH,
AMOMUHWA, 1 KOHCTPYKLMOHHO
cran: M. Apr.10.8055, cTp. 28/29

GUT - GOOD - BONNE
BUENO - BUONO - XopoLuo
] il

Lamiere sottile, materiali

g

sandwich, materiali compositi

MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
POSIBLE - POSSIBILE - Bo3moXHO

[T

ToHkonucToBble Matepuanbl,
(GHABWYHBIE MaTEPUANbI,
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P Universal Alu

GOLD-STAR
LINE
I  Aluminio universal i “G/
4

IR Alluminio universale

EA  Universal aluminium

IR Aluminium universel

|- <
- i

W®  YHuBepcanbHble nUNbHble RS 7
[AVCKM MO atoOMUHNIO LS 7= 5 s s
- PROF IOHAL TOOLS
PAADE RN 5RO

ey

-
-
-

-
- -
- -
- -
- .:h
- o
Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuha Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - [pumeHetue Yo < 403 mm
P Fir Elektro Handkreissagen, Kapp- und P®  Das ideale Blatt fiir den Ladenbau, Messebau, Renovierungsarbeiten.
Gehrungssagen, Radialarmsagen. Fir eine Vielzahl von Materialien wie: Ne-Metalle, Kunststoffe, Plexiglas,
Spanplatten, Thermofassadenplatten. Weitere Alu-Negativ Blatter siehe <l res
EA  For electric portable circular saws, cutting Art. 11.1100 Seite 36-38 sowie Art. 11.1120 Seite 40+41. _/ . TFN
and mitre saws, radial arm saws. > Trapez-Flachzahn Negativ
EA The ideal blade for shop construction, trade fair construction, renovation > Trapezoidal flat top negative
B R Destinées aux scies circulaires & main, a balancier work. For many materials such as: non-ferrous materials, plastics, > Dents planes trapézoidales negative
et a onglet électriques et aux scies radiales a bras. plexiglas, ch.ipboard, thermo facade plate§. Other aluminium negative : IT]aeE]atepEgtat(tsrtagiaggftllalr:gnaeg\;%vo
sheets: see item11.1100 page 36-38, and item11.1120 page 40/41. > TpanewueBngHblit NAOCKUH 36 HeraTuBHbiit
EZ Parasierras eléctricas circulares manuales, de
inglete compuestas y con radial bajo. AR Lalame idéale pour la construction de magasins, de foires et les travaux
de rénovation. Pour une multitude de matériaux comme : Métaux non
N B Per seghe circolari elettriche a mano, seghe di ferreux, matieres plastiques, plexiglas, panneau de particules, plagues
troncatura e seghe per tagli obliqui, seghe a thermiques de facades. Autres lames aluminium négatives voir
braccio radiale. Art.11.1100 page 36-38, ainsi que Art.11.1120 page 40/41.
A [119 pyyHbIX SNEKTPUYECKUX LIMPKYNAPHDBIX A La hoja ideal para taller de montaje, construccion de stands, trabajos
MW, OTPE3HbIX MAATHUKOBBIX MW, TOPLIOBOYHBIX de renovacion. Para una variedad de materiales como: Metales no
nun v np. ferrosos, plasticos, metacrilato, madera contrachapada, paneles

térmicos de fachada. Otras hojas de alu negativo, véase el Art.11.1100
Paginas 36-38, asi como el Art.11.1120 Paginas 40/41.

AN Lalamaideale per la costruzione di stand fieristici e locali di vendita e
per i lavori di ristrutturazione. Per tutta una serie di materiali come:
metalli non ferrosi, materie plastiche, plexiglas, pannelli truciolari,
pannelli termici facciate. Per altre lame per alluminio negativo vedi
art.11.1100 pag. 36-38 e art.11.1120 pag. 40/41.

RA /IneanbHbl MUABHBIN AVCK ANA YCTPOMCTBA TOProBbIx NioLagen,
BbICTaBOUHbIX CTEHAOB, MPOBEAEHUA PEMOHTHbIX PAboT. [prmeHsaeTcA
[NA 06pabOTKM Pa3NNYHBIX MAaTEPUANOB, B YaCTHOCTM, LIBETHBIX
METa0B, NNACTMaCChl, OPraHNYeCKOro CTeKNa, APEBECHO-CTPYHKEUHbIX
MANT, TEMNNOU30NALMOHHbIX GacafHbix NaHenei. Mpoune NunbHble AUCKN
Alu-Negativ cm. ApT. 11.1100, cTp. 36-38, a Takke ApT.11.1120, cTp. 40/41.

P! Bis zur vollstdndigen Umstellung sind Lieferungen ab @ 250 mm noch ohne Gerduschddmpfungs-Ornamente méglich

EA  Until complete conversion, deliveries as of 250mm are still possible without noise dampening ornaments.

RN Jusqu'au changement complet, des livraisons & partir de 250mm sont encore possible sans parement absorbant le bruit.

LA Hasta que no se complete la transicién, las de entregas de 250 mm siguen siendo posibles sin el complemento de reduccién de ruido.
IR Fino al completamento della conversione, le forniture a partire da 250 mm sono disponibili senza ornamenti antirumore.

k@ [lo 33BeplueHVA nepexoda Ha HOBYIO TEXHOMOMMIO ellle BO3MOXHa MOCTaBKa MbHbIX AMCKOB AMameTpoM OT 250 MM 6€3 LyMONOTIOLatoLLVX OPHAMEHTOB.



m 4 B - ART. 1 0.8000
{ (\ ] [« {7;’% /J\'\’\ GOLD-STAR LINE
. 150 2,8/2,0 20/16 42 TEN 10.8000-005
° 160 2,8/2,0 20/16 42 TFN 10.8000-015
(] 170 2,8/2,0 30 48 TFN - 10.8000-030
. 180 2,8/2,0 30 48 TFN 2-7-42 10.8000-040
. 190 2,8/2,0 30 54 TEN 2-7-42 10.8000-050
° 200 2,8/2,0 30 54 TEN 2-7-42 10.8000-060
. 210 2,8/2,0 30 54 TFN 2-7-42 10.8000-070
° 216 2,8/2,0 30 60 TEN 2-7-42 10.8000-080
. 216 2,8/2,0 30 80 TFN 2-7-42 10.8000-090
° 220 2,8/2,0 30 54 TFN 2-7-42 10.8000-095
. 230/235 2,8/2,0 30 64 TEN 2-7-42 10.8000-105
. 240 2,8/2,0 30 64 TEN 2-7-42 10.8000-115
. 250 3,2/2,5 30 60 TFN UNI + 2-7-42 v 10.8000-120
. 250 3,2/2,5 30 80 TFN UNI + 2-7-42 v 10.8000-125
A 250 2,8/2,2 30 80 TFN UNI + 2-7-42 v 10.8000-130
° 250 2,8/2,2 30 100 TFN UNI + 2-7-42 v 10.8000-135
. 270 3,2/2,5 30 88 TFN UNI v 10.8000-140
. 300 3,2/2,5 30 72 TEN UNI + 2-7-42 v 10.8000-145
. 300 3,2/2,5 30 96 TEN UNI + 2-7-42 v 10.8000-150
. 300 2,8/2,2 30 120 TEN UNI + 2-7-42 v 10.8000-160
A = Auslaufartikel / Discontinued - UNI = 2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64 - o Gefertigt/Manufactured 232,50 mm
J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE J GUT - GOOD - BONNE Q// MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTumansHoO BUENO - BUONO - XopoLuo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3MOXXHO
L] EE 1L <7} in 1

Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Mineral material, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Matériaux minérauy, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Material mineral, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Materiali minerali, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

MuepanbHbii marepuan Corian®,
Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

%\

HPL [SchichtstuffPLatten]
Trespa®, Resopal®

HPL [H')gh—Pressure—Lammate]
Trespa®, Resopal®

HPL (panneaux stratifiés)
Trespa®, Resopal®

HPL (tableros laminados)
Trespa®, Resopal®

HPL (pannelli Laminati),
Trespa®, Resopal®

HPL (cnoeHble nauTb)
Trespa®, Resopal®

Kunststoffe, Plexiglas, Duro-
und Thermoplaste

Plastics, rFlexiglass, acrylics,
duro- and thermoplastics

Plastique, plexiglass, acylique.
Duro et thermoplastique

Plastico, acrilico
y termoplastico

Plastica, plexi-glass, acrilici,
duro- e termo-plastica

Tepmo 11 peaKTonnacTb,
oprcTeKno

Ne-Metall wie Alu,
Messing, Kupfer

Non ferrous materials
like alu,copper, brass

Matériau non ferreux comme
aluminium, cuivre, laiton

Materiales no férreos comc
aluminia, cobre, laton

Materiali non ferrosi come
alluminio, rame, ottone

L|BeTHble MeTabl, Takve Kak
AMOMUHIIA, MeAb, 6pOH3a

LN

Diinnbleche, Sandwich Material,
Verbundstoffe

Thin iron sheets, sandwich
material, composites

Toles fines, panneaux sandwich,
matériaux composites

Laminas finas de hierro, materiales
de sandwich, materiales compuestos

Lamiere sottile, materiali
sandwich, materiali compositi

ToHkonMCTOBbIE Matepuanbl,
(HABWYHbIE MaTEPUANbI,

Weichholz, Hartholz,
Exotenholz, Quer

Soft wood, hard wood,
and exotic wood across
the grain

Bois tendre, dur
et exotique coupe en
travers

Madera blanda, madera dura
y madera exdtica a través
del grano

Legno dolce, duro,
esotico attraverso la
venatura

Markas, T8epAaA v 9k30TUeCKaA
[/IpeBeciHa nonepex BONOKOH

Holz mit Einschlissen wie Nagel,
Klammern, Beton- und Martelreste

Wood with inclusions like
nails, clips, concrete residues

Bois avec im-puretés, comme
clous, agraffes, béton et résedu

Madera con inclusién como
clavos y residuos concretos

Legno che ha delle impurita come
chiodi, graffette o residui di cemento

[lpeBe(MHa CMOCTOPOHHIMIA
BK/IOYEHUAMM, TAKUMU KaK: rBO31H,
[KOﬁbl, LIEMEHTHbIe 3arpA3HeHna

|

Faserzementplatte, Eternit®,
Stein-/Glaswolle, Rockwool®,
Isover®

Fibre cement panel, Eternit®,
mineral/%tass wool,
Rockwool®, Isover®

Plague de fibrociment, Eternit®,
laine de roche / verre, Rockwool®,
Isover®

Tablero de cemento de fibra,
Eternit®, Stein-/Glaswolle,
Rockwool®, Isover®

Pannelli in fibrocemento,
Eternit®, lana minerale/
di vetro, Rockwool®, Isover®

OubpouemerTHaA nnwa, Eternit®,
MUHEpasbHaA BaTa / CTekn0Bara,
Rockwool®, Isover®

S S S S SN NN SN

Gasbetonsteine

Autoclaved aerated concrete blocks

Bloc de béton alvéolé

Blogue material construccion

Blocehi di calcestruzzo
aerati in autoclave

MenobeToH
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P Winkelschleifer + Brutal Einweg-Sageblatter

EA  Angle Grinder + Brutal disposable saw blades

IR Meuleuse d'angle + lames de scie a usage
unique Brutal

EA  Amoladora angular + discos de sierra
desechables Brutal

BN Rettificatore universale ad angolo + lame
monouso Brutal

k4 YrownudosanbHas mawmHa + ogHOpa3oBble
NunbHble Anckm Brutal

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawnha

P Fir Elektro-Handkreisségen,Kapp- und
Gehrungssagen, Akkusdgen

EA  For electrical hand-held circular saws,
mitre saws, Battery-powered saws

B0 Pour scies circulaires a main, a balancier et &
onglet électriques, Scies a accus

EA Parasierras circulares manuales eléctricas,
sierras de corte y de inglete, Sierras sin cables

N R Per seghe circolari manuali elettriche e per
troncatrici e seghe orientate a 45°, Seghe a batteria

R /117 37eKTPUUECKIX PYUHBIX LMPKYAAPHBIX MAT,
TOPLOBOYHBIX V1 YCOPE3HBIX NI, AKKyMyNATOPHblE

Nkl
'
<10 30
<J0°
. wz
Wechselzahn

Alternate top bevel
Dents alternées
Dientes alternados
Dente alternato
TepemeHHblii 3y6

ﬁi QIH
<q0°
a

VVVVYVYy

30

i
WWF

> Wechselzahn-Fase

> Alternate top bevel+bevel

> Chanfreinage avec dents alternées
> Dientes cdnicos alternados

> Smusso a dente alternato

> [lepemeHHblii 3y6 - dacka

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - MpumeHetne

P Brutal Einweg-Ségeblatter zum Sigen .fast” aller
Materialien. Ideal fir Bau und Handwerk. Durch geringe
Schnittbreite wenig Schnittverlust sowie Schnittdruck.
Daher auch ideal fir Akku-Maschinen.

Niedrigste Zahnezahl: Zum schnellen Trennen aller Arten
von Hélzern (auch mit Nageln, Klammern), Kunststoffen,
NE-Metallen. Grober Schnitt.

Mittlere Z&hnezahl: Zum Trennen aller angegebenen
Materialien mitlerer Schnittgte. (Zum Trennen von Bau-
stahlen, NE-Metalle empfehlen wir die héchste Zahnezahl).
Hochste Zdhnezahl: Zum Trennen aller angegebenen
Materialien. Vorzugsweise fiir alle Metalle, wie Baustahle,
Alu und andere NE-Metalle.

EA  Brutal disposable saw blades for sawing “almost”
any material. Ideal for construction and crafts. The low
cutting width leads to little cutting loss. Therefore also
ideal for battery-powered machines.

Lowest tooth number: For fast cutting of all kinds of
woods (also with nails, clamps, plastics, Ne-materials.
Coarse cut.

Medium tooth number: for cutting of all specified mate-
rials of medium cutting quality (for cutting of mild steels,
Ne-metals, we recommend the highest number of teeth).
Highest tooth number: For cutting of all specified mate-
rials. Preferably for all metals like mild steels, aluminium
and other Ne-metals.

BN Lames a usage unique Brutal pour la coupe de
«presque» tous les matériaux. |déal pour les chantiers
et le bricolage Grace a une largeur de coupe réduite, peu
de perte a la coupe et pression de coupe faible. De ce fait
également l'idéal pour les machines a accus.

Nombre de dents faible : Pour la coupe rapide de toutes
sortes de bois (méme avec des pointes, des agrafes, des
plastiques , de matériaux non ferreux. coupe grossiére.
Nombre de dents moyen : Pour la coupe de tous les
matériaux indiqués avec une qualité de coupe moyenne.
[pour la coupe d'aciers de construction, de métaux non
ferreux, nous conseillons un nombre de dents élevé).
Nombre de dents élevé : Pour la coupe de tous les
matériaux indiqués. De préférence pour tous les métaux
comme les aciers de construction, l'aluminium et d'autres
métaux non ferreux.

- —

EA Cuchillas desechables Brutal para el corte de "casi”

todos los materiales. Ideal para la construccién y la artesania
Con la anchura media baja, hay menor pérdida de corte y pre-
sion de corte. Por lo tanto, es ideal para maquinas sin cables.

Menor nimero de dientes: Para el corte répido de todos
los tipos de madera (también con clavos, grapas, plasti-
cos, materiales no ferrosos. Corte mas grueso.

Ndmero medio de dientes: Para el corte de todos los
materiales de una calidad determinada y corte medio.
(Para la separacion de aceros de construccién y metales
no ferrosos, se recomienda el mayor nimero de detalles).
Ndmero maximo de dientes: Para la separacién de todos
los materiales especificados. Preferiblemente, para todos
los materiales como aceros de construccion, aluy otros
metales no ferrosos

BN Lame monouso Brutal per segare "quasi” tutti i
materiali. Ideali per l'edilizia e l'artigianato. Perdita e pres-
sione di taglio basse grazie alla minima larghezza di taglio.
Risultano pertanto ideali anche per macchine a batteria.

Numero ridotto di denti: Per tagliare rapidamente tutti i
tipi di legno (anche con chiodi, graffe, materie plastiche,
materiali non ferrosi). Taglio grezzo.

Numero medio di denti: Per tagliare tutti i materiali indi-
cati con una qualita media di taglio. (Per tagliare acciai da
costruzione e metalli non ferrosi, consigliamo il massimo
numero di denti).

Massimo numero di denti: Per tagliare tutti i materiali
indicati. Preferibilmente per tutti i metalli come acciai da
costruzione, alluminio e altri metalli non ferrosi.

kA OpHopasosble nunbHble Avckn Brutal ana pesku
"NpakTnyeckn" nobbix Matepranos. iaeansHo
NOAXOAAT ANA CTPOUTENBHBIX 11 PEMECTIEHHBIX PABOT.
Manas WwypKrHa Nponwna CokpallaeT 06bem OTXOAOB W
CHUXKAET ycunue pesku. Mo3ToMy AaHHBIE MUbHBIE AUCKN
OT/IMUHO NMOAXOAAT ANA aKKYMYNATOPHbIX MHCTPYMEHTOB.

MwuHuManbHoe 4ncno 3y6beB: /17 ObICTPO Pe3Ki
Nio6bIX NOPOA AepeBa (B TOM YUCTIE, C FBO3AAMM 1
ckobamm), MaCTMACE, LBETHbIX METAIOB. YepHoBas peska.
CpepHee uncino 3y6beB: /15 Pe3KU BCeX NepeUmcieHHbix
BbilLIE MATEPUAIOB CO CPEAHIM KauecTBOM peski (Ans
PE3KM KOHCTPYKLMOHHOWM CTanu U LIBETHbIX METa/IIOB

Mbl PEKOMEH/IYEM MPUMEHSATH MNIbHBIE VCKM C
MaKCUMabHBIM YUCTIOM 3yObeB).

MakcumanbHoe 4ncno 3y6beB: 4715 Pe3KM BCex
NepPeuUnCeHHbIX Bblle MaTepranos. OnTuManbHo
NOAXOAUT [N PE3KM M0BbIX METAIOB, B TOM YnChe,
KOHCTPYKLIMOHHOM CTanu, amoMAHsA U MPOUMX LIBETHBIX
METasIIoB.
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Weichholz, Hartholz,

Ed

Soft wood, hard wood,

2

Madera blanda, madera

J ”{éﬂﬁ, Exotenholz, Quer and exotic wood across dura y madera exctica a
the grain través del grano
Y Holz mit Einschliissen wie ~ Wood with inclusions Madera con inclusion
J i NageL Klammern, Beton-  like nails, clips, concrete  como clavos y residuos
und Mortelreste residues concretos
J Ij Baustahl Mild steel Acero de construccion
/ Weichholz, Hartholz, Soft wood, hard wood, Madera blanda, madera
*/ Exotenholz Langs and exotic wood along dura y madera exdtica a
the grain lo largo del grano
Leimholz, Tischler- Bonded wood, blockboard  Madera encolada,
v £ / und Furniers;ierrholz, and veneer plywood, contrachapado Jl ebanista,
Schichtholzplatten laminated wood paneles de madera laminada
o Spanplatten, Hartfaser- Chipboard, hard fibre Tableros de aglomerado,
« 2 J§’ BFatten, Platten ohne board, boards without tableros de figra. tableros
- elag LDF, MDF, HDF laminate LDF, MDF, HDF sin cubierta LDF, MDF, HDF
Spanplatten, Hartfaserplatten  Chipboard, hard fibre board, Tableros de aElumerado,
J : ? Kunststoff beschichtet/ ﬁastic»coated/veneered, tableros recubiertos de
- furniert, MDF, HDF DF, HDF plastico / chapados, MOF, HDF
Faserzementplatte, Fiber cement boards, Tablero de cemento de fibra,
4 d Eternit®, Stein-/ Glaswolle, - Eternit®, mineral wool, Eternit®, Stein-/Glaswolle,
Rockwool ®, Isover® Rockwool®, Isover® Rockwool®, Isover®
: g HPL (High-Pressure- i
HPL (Schichtstoffplatten) ; ® HPL (tableros laminados)
v M Trespa®, Resnpalg Lammat%] Trespa®, Trespa®, Resopal®
Resopal'
y 7 Furniere Veneers Chapa/Barnitz
J Praofilleisten Profiled wood Madera perfilada
; Plastics, plexiglass, . 4
7 Kunststoffe, Plexiglas, acylics. duro- and Plastico, acrilico
Duro- und Thermoplaste the¥muﬁlastics y termoplastico
- : . . Ldminas finas de hierro
7 /4 Dimbleche, Sandwich Thin iron sheets, sandwich v oo decandivich’
— ¢ Material, Verbundstoffe material, composites materiales compuestos
v Ne-Metall wie Alu, Non ferrous materials Materiales no férreos comc
/ Messing, Kupfer like alu,copper, brass aluminia, cobre, latén
Nz Gasbetonsteine Autoclaved aerated Bloque material
concrete blocks construccion
Mineralwerkstoff, Corian®, ~ Mineral material, Corian®, ~ Material mineral, Corian®,
v , Noblan®, Hi-Macs®, Noblan® Hi-Macs®, Noblan®, Hi-Macs®,
Staron®, Rausolid® Staron®, Rausolid® Staron®, Rausolid®
J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTumanbHO
J GUT - GOOD - BONNE
BUENO - BUONO - XopoLuo
J MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
POSIBLE - POSSIBILE - Bo3mo»HO
-
P Blstter 120mm passen fir Winkelschleifer 115 + 125mm
EA Blade diameter 120mm suitable for angle grinder diameter 115-125mm
AR Lames 120mm adaptées aux meuleuses d'angle 115 + 125mm
EA  Las hojas de 120 mm pasan a la amoladora angular 115 + 125 mm
N R Lelame da 120 mm sono adatte ai rettificatori ad angolo da 115 + 125 mm
kA unbHble auckn 120 MM NOAXOAAT ANA UCMONb30BaHNSA B

YrnownudoBanbHbIX MalwmHax 115 + 125 mm

EA
[
=
[

[ ]

« 10.8055

4 b
S

GOLD-STAR LINE 1.

& CENPY

25,1;/22

e 120 2,0/1,4 14 WZ 10.8055-001
e 120 2,014 25,4/22 24 Wz - 10.8055-002
e 120 2,0/1,4 25,4/22 40 WWF = 10.8055-003
e 136 2,0/1,4 20/10 16 WZ - 10.8055-004
e 136 2,0/1,4 20/10 30wz o 10.8055-005
e 136 2,0/1,4 20/10 40 WWF - 10.8055-006
e 160 2,0/1,4 20/16 18 WZ 2-6-32 10.8055-007
e 160 2,0/1.4 20/16 30 Wz 2-6-32 10.8055-008
e 160 2,0/1,4 20/16 40 WWF 2-6-32 10.8055-009
e 180 2,0/1,4 30/22/20 20 WZ 2-7-42 10.8055-010
e 180 2,0/1,4 30/22/20 34 WZ 2-7-42 10.8055-012
e 180 2,0/1,4 30/22/20 48 WWF 2-7-42 10.8055-013
e 185 2,0/1,4 20/16 20 Wz 2-6-32 10.8055-015
e 185 2,0/1,4 20/16 34 WZ 2-6-32 10.8055-017
e 185 2,0/1,4 20/16 48 WWF 2-6-32 10.8055-018
e 190 2,014 30 20 WZ 2-7-42 10.8055-020
e 190 2,0/1,4 30 34 WZ 2-7-42 10.8055-022
e 190 2,0/1,4 30 48 WWF 2-7-42 10.8055-023
e 210 2,0/1,4 30 22 WZ 2-7-42 10.8055-025
e 210 2,0/1,4 30 36 WZ 2-7-42 10.8055-027
e 210 2,014 30 48 WWF 2-7-42 10.8055-028
e 216 2,0/1,4 30 24 WZ 2-7-42 10.8055-030
e 216 2,0/1,4 30 36 WZ 2-7-42 10.8055-036
e 216 2,0/1,4 30 48 WWF 2-7-42 10.8055-041
e 225 2,0/1,4 30 24 WZ 2-7-42 10.8055-046
e 225 2,0/1,4 30 36 WZ 2-7-42 10.8055-051
e 225 2,0/1,4 30 48 WWF 2-7-42 10.8055-055
e 230/235 2,0/1,4 30/22 24 WZ 2-7-42 10.8055-060
e 230/235 2,0/1,4 30/22 36 WZ 2-7-42 10.8055-065
e 230/235 2,0/1,4 30/22 48 WWF 2-7-42 10.8055-070
e 250 2,418 30/25,4 28 WZ UNI 10.8055-075
e 250 2,4/1,8 30/25,4 44 WZ UNI 10.8055-080
e 250 2,4/1,8 30/25,4 60 WWF UNI 10.8055-085
e 260 2,4/1,8 30 28 WZ UNI 10.8055-090
e 260 2,4/1,8 30 44 WZ UNI 10.8055-095
e 260 2,4/1,8 30 60 WWF UNI 10.8055-100
e 270 2,4/1,8 30 30wz UNI 10.8055-105
e 270 2,4/1,8 30 46 WZ UNI 10.8055-110
e 270 2,4/1,8 30 60 WWF UNI 10.8055-115
e 300 2,4/1,8 30 32 Wz UNI 10.8055-120
e 300 2,4/1,8 30 48 WZ UNI 10.8055-125
e 300 2,4/1,8 30 60 WWF UNI 10.8055-130
e 305 2,418 30/25,4 32 Wz UNI 10.8055-135
e 305 2,4/1,8 30/25,4 48 WZ UNI 10.8055-140
e 305 2,418 30/25,4 60 WWF UNI 10.8055-145
e 350 2,6/2,0 30 36 WZ UNI 10.8055-150
e 350 2,6/2,0 30 54 WZ UNI 10.8055-155
e 350 2,6/2,0 30 72 WWF UNI 10.8055-160
e 355 2,6/2,0 30/25,4 36 WZ UNI 10.8055-165
e 355 2,6/2,0 30/25,4 54 WZ UNI 10.8055-170
e 355 2,6/2,0 30/25,4 72 WWF UNI 10.8055-175

UNI = 2-7-42 + 2-9-46,4 + 2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64 - » Gefertigt/Manufactured 232,50 mm

wr 10.8056

Verwendung in Europa nur erlaubt mit Schutzhaube (wird komplett mit Spindelmutter,
Stirnlochschlissel, Absaugstutzen und Bedienungsanleitung geliefert)

Use in Europe only permitted with protective good (delivered completely with spindle nut,
open-faced spanner, exhaust socket and operating instructions)

L'utilisation en Europe est uniqguement autorisée avec un capot de protection (est livré complet
avec écrou de broche, clé a ergots fixe, manchon d'extraction et manuel d'utilisation).

En Europa, sélo esta permitido el uso con cubierta protectora [suministro completo con tuerca,
llave de pasador, boquilla de aspiracién y manual de instrucciones)

L'impiego in Europa & consentito solamente con calotta (fornita completa di chiocciola, chiave
per ghiere, bocchetta aspiratrice e manuale d‘istruzioni)

JKcnnyatauwna B EBpone paspeluaeTca ToNbKo NPy MCNOb30BaHM 3aLMTHOTO KOXYyXa (MOCTaBNAeTCcA B
KOMMAEKTe C XOA0BOW Malkoi, TOPLEBBIM KIIOUOM, BLITAXHBIMM NaTPyOKamMm 11 PyKOBOACTBOM MO KCMAyaTaLmm).
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P Alu 7-Zahn Geometrie

EA  Alu 7-tooth geometry

Il Géométrie 7 dents aluminium

A Geometria de aluminio de 7 dientes

Il Geometria alluminio a 7 denti

MR 7-kpaTHas reomeTpus Ans pesku anomMuHms

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuha
P|  Fur Tisch- und Formatkreissdgen, Kapp- und
Gehrungssagen, Radialsagen, Doppelabkiirzsagen.
Ef For table and format circular saws, cutting and
mitre saws, radial arm saws, cross cut saws.
B0 Destinées aux scies circulaires a table et a format,
aux scies a balancier et a onglet, aux scies radiales
et aux scies a tronconner doubles.

LA Parasierras circulares de cadena y de mesa,
de inglete cmpuestas, sierras radiales, sierras
circulares doble.

I N Per seghe circolari da tavolo e squadratrici, seghe
di troncamento, seghe per tagli obliqui, seghe
radiali, seghe per troncamento doppio.

B /114 HacTONbHbIX 1 GOPMATHO-PACKPOEUHBIX
CTaHKOB, OTPE3HbIX 1 TOPLIOBOYHbIX MW, PaAnaibHO-
PbIYAXKHbIX 1 MAATHUKOBBIX MAJ.

Weitere Abmessungen auf Anfrage. A Solange Vorrat reicht.

Other dimensions are available on request A While stocks last
Autres dimensions sur demande A Jusqu'a épuisement des stocks.
Dimensiones adicionales a peticién A Hasta agotar existencias.
Ulteriori dimensioni su richiesta A Fino ad esaurimento scorte

,H[»‘;.“H(" pa3mepbl NOCTABNATCA Ha 3aKa3 A [10Ka IMEeTCA B Hanuyuy noc NnefiHen.

i

/
|

arnasoh

MADE IMN GERMARNY

\

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - MpumeHetue

P Durch 7-Zahn Geometrie hervorragende Schnittgiite, exakter Schnitt
und héchste Standzeiten in samtlichen Ne-Metallen, Acrylharzen
[Plexiglas), Pertinax, Corian, Variocor, Resoplan u.a.

EA

Outstanding cut quality due to 7-Cut geometry, accurate cutting and the

PREISLISTE
PRICE LIST
DOWNLOAD

highest service life in all non-ferrous metals, acrylic resins [Ptexiglas],
Pertinax, Corian, Variocor, Resoplan and similar material.
B0 Le géométrie 7-Cut assure une excellente qualité et précision des
découpes, et une durée de service exceptionnelle de l'outil pour tous les
métaux non ferreux, les résines acryliques [plexiglas) le Pertinax, le
Corian, le Viacor, le Résoplan, etc.
L2 Precision excelente de corte mediante la geometria 7-Cut. corte exacto
y maxima vida Util en diversos metales no férricos, resina acrilica
[plexiglas], pértinax, corian, variocor, resoplan, entre otros.
N R Attraverso la geometria 7 Cut si ottiene una elevatissima qualita di taglio,
un taglio esatto e altissime durate per tutti i metalli non ferrosi, resine
acriliche [plexigtas], Pertinax, Corian, Variocor, Resoplan ecc.
A Buiganuleeca kauecTBo pacnunos 6narofaps 7-My KpaTHO reomeTpun
pe3aHwA. AKKypaTHble Crbl U BLICOKMIA CPOK CAIyKObl MO BCEM TUMam
LBETHBIX METASIIOB U MNACTVIKaM, TaKVM Kak NonnkapooHaT, MepTuHakc,
KopwuaH (Corian), Baprokop v Nogo6HbIM UM.

<I5 neg

NEG

m > N E‘@ +.10.9000
H7
5 (\N Jb iﬂpb
A 350 3,6/3,0 30 84 POS v 10.9000-005
A 350 3,5/2,8 30 105 NEG v 10.9000-010
A 400 4,0/3,2 30 70 POS v 10.9000-015
A 400 3,6/3,0 30 98 NEG v 10.9000-020
UNI =2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64

m ER

Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Mineral material, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

GUT - GOOD - BONNE
BUENO - BUONO - XopoLuo

A

OQPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO

v 4

Material mineral, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Matériaux minérauy, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Materiali minerali, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO

(L]

Vi

MunepanbHbii matepuan Corian®,
Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

HPL [Schichtstuﬁgtatten]
Trespa®, Resopal®

Trespa®, Resopal®

HPL [H')gh—Pressu;e—Laminate]

HPL (panneaux stratifiés)
Trespa®, Resopal®

HPL (tableros laminados)
Trespa®, Resopal®

HPL (pannelli laminati),
Trespa®, Resopal®

HPL (cnoeHble nauTb)
Trespa®, Resopal®

Kunststoffe, Plexiglas, Duro-

und Thermoplaste duro- and thermoplastics

Plastics, J]lexiglass. acrylics,

Plastique, plexiglass, acylique.
Duro et thermoplastique

Plastico, acrilico
y termoplastico

Plastica, plexi-glass, acrilici,
duro- e termo-plastica

Tepmo v peakTonnacrs,
OprCTeKno

S SN S NN

Ne-Metall wie Alu,
Messing, Kupfer

Non ferrous materials
like alu,copper, brass

Matériau non ferreux comme
aluminium, cuivre, laiton

Materiales no férreos comc
aluminia, cobre, latdn

Materiali non ferrosi come
alluminio, rame, ottone

L|BeTHble MeTannbl, Takue Kak
ANOMUHIY, Melb, 6p0H3a
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P Acrylglas (Plexiglas) Klarsichtschnitt

EA  Acrylic (Plexiglas) clear cut view . d '
AN Verre acrylique (plexiglas) pour des 'g.\-,.."‘
coupes claires Qf‘

A  Vista de corte clara (pexiglas)
cristal acrilico

IR Taglitrasparentiin resina
acrilica (plexiglas)

lharnasdh

PROFESSIONAL TOOLS
ADE IN GERMAMNY

k®  Akpunosoe ctekno (opraHuyeckoe
CTeKJ10), CO3[jaHNe NPO3payHbIX CPE30B

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuha Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - lpumeHenue

Ur Tischkreissdgen, Formatsagen, eziell fur klare Schnittflachen bei Ac as (Plexiglas
Fiir Tischkreissagen, F g PR Speziell fir klare Schnittflichen bei Acrylglas (Plexiglas)
Plattenaufteilsagen oder andere transparente Kunststoffe
EA  For table-mounted circular saws, final EA  Specifically for clear cutting areas in acrylic glass (Plexiglas)
trimming saws, panel sizing saws or other transparent plastics.
S : [ NI B Spécialement pour des coupes claires de verre acryligue (plexiglas) ou > Trapez Flach Positv
L P seles il efires didizlil, seies @ d'autres matériaux transparents. > Trapezoidal flat top positive
déligner, scies circulaires pour > Dents planes trapézoidales positif
dimensionner les panneaux LA Especialmente para una superficie de corte claro con acrilico (pexiglas) u otros > Tapa plana trapezoidal
. X . plasticos transparentes. > Piatto trapezoidale positivo
L2  Parasierras de mesa, sierras circulares, > TpaneuviesugHbii MInockuii MonoxuTenbas 3aTouka
sierras de tableros I N Ideale per superfici di taglio trasparenti su resina acrilica (plexiglas) o altre

materie plastiche trasparenti.
N R Per seghe circolari da banco, seghe a
formato e seghe per separazione di A CrieunansHo Ans co3aanma NPo3pauHbix CPE30B akKpPUIOBOTO CTEKa
pannelli (opraHMyecKoro CTeka) Win MHbIX NPO3payuHbIX MAacTMacc.

R /114 HacTONbHbIX LMPKYAAPHBIX M,
(bOPMATHBIX M1, AENNTENBHBIX MW ANA
packpos NauT

<Jise <J15° Fase
<J15°
A

> Wechselzahn-Fase

> Alternate top bevel+bevel

> Chanfreinage avec dents alternées
> Dientes cdnicos alternados

> Smusso a dente alternato

> [lepemeHHblii 3y6 - dacka

N T AT T

° 250 3,2/22 10.9050-010
° 250 32/22 30 80 WZF UNI v 10.9050-020
° 300 32/22 30 60 TTP UNI v 10.9050-030
° 300 3,2/22 30 96 WZF UNI v 10.9050-040
° 350 3,5/25 30 72 TTP UNI v 10.9050-050
° 350 35/25 30 108 WZF UNI v 10.9050-060

UNI = 2-10-60 + 2-9-46,4 + 2-7-42

Weitere Abmessungen auf Anfrage Dimensiones adicionales a peticién

Other dimensions are available on request Ulteriori dimensioni su richiesta

Autres dimensions sur demande [lpyrue pasmepbl NOCTaBAAIOTCA Ha 3aka3

Durch speziellen Flankenschliff beim Scharfen nur minimale Abnahme von Brust und Riicken beachten. Nach 3-5 Schérfzyklen sollte die Flanke im Werk neu geschliffen werden

Observe only minimum removal at breast and back for special flank polishes during sharpening. The flank should be re-ground in the factory after 3-5 sharpening cycles.

Par une rectification spéciale lors de ('affutage, prise en compte que d'une faible diminution de la face et du dos. Aprés 3 a b cycles d'affutage, le flanc devrait tre affuté a nouveau a l'usine.

Tener en cuenta una pérdida minima de la parte frontal y trasera mediante el acabado especial de los bordes al afilar. Después de 3-5 ciclos afilando el borde, deben ser afiladas en la fabrica.

Grazie alla speciale rettifica dei fianchi in fase di affilatura, occorre tenere in considerazione solo una minima riduzione di petto e dorso. Dopo 3-5 cicli di affilatura, occorre fare levigare il fianco in fabbrica.

B BA311 co cneumansHoit wngosKoii 60K0B0# NOBEPXHOCTI 3y6beB € TOPLEBOIA YaCTH v CHKM 3y6a Nyt 3aT0uKe CeLyeT CHUMATb MUHUManbHoe KonuuecTBo Matepyana. Mocne 3-5 3atouex 60koBy1o MOBEPXHOCTb HEOOXOAUMO 3aHOBO OTLUAMOBATL Ha 3aBOAE.
J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE y GUT - GOOD - BONNE MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - Xopowo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO
M ER (1 ] (1] )
J Kunststoffe, Plexiglas, Duro- Plastics, [Flexiglass, acrylics, Plastique, plexiglass, acylique. Plastico, acrilico Plastica, plexi-glass, acrilici, Tepwmo 1 peakTonnacTbl,
und Thermoplaste duro- and thermoplastics Duro et thermoplastique y termoplastico duro- e termo-plastica 0pICTeKNo
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M Alu Positiv

EA  Aluminium positive

IR AluPositive aad
IA  Aluminio positivo 0

IR Alluminio positivo

M ANO-nosutus

«r11.1001

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuha
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“GOLD-STAR
LINE

@ 400-600

GEWUCHTET
BALANCED

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacién - Uso - lpumerenue
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I—

& <SILVER-STAR
LINE

@ 420-600

; GEWUCHTET.
‘I BALANCED

<5

0,3 mm

<] 45°

7 N TFP

> Trapez-Flachzahn Positiv

> Trapezoidal flat top positive

> Dents planes trapézoidales positives

> Diente positivo plano trapezoidal

> Dente piatto trapezoidale positivo

> TpanewyueBnaHbIii noCKuii 3y6
TonoxuTenbHan 3atouka

P Fir Tisch- und Formatkreisségen, Kapp- und P Zum Sigen sémtlicher NE-Metalle, Acrylharze (Plexiglas), Pertinax,
Gehrungssagen, Radialsagen, Doppelabkiirzsagen. Corian, Variocor, Resoplan u.a. Durch positiven Schnittwinkel vorzugs-
weise fiir automatischen Vorschub und dickere Wandstérken. (Auch
EA For table and format circular saws, cutting and manueller Vorschub méglich)
mitre saws, radial arm saws, cross cut saws.
EA  For cutting all non-ferrous materials, acrylic resins (Plexiglas), Pertinax,
NI R Destinées aux scies circulaires a table et & format, Corian, Variocor, Resoplan and similar material. Particularly suitable
aux scies a balancier et a onglet, aux scies radiales for automatic feed and thicker wall profiles due to the positive cutting
et aux scies a tronconner doubles. angle. (Manual feed is also possible).
LA Parasierras circulares de cadena y de mesa, de B0 Adaptées a la découpe de tous les métaux non ferreux, résines
inglete compuestas, sierras radiales, sierras acryliques [plexiglas]. du Pertinax, du Corian, du Viacor, du Résoplan,
circulares doble. etc. Son angle de coupe positif la destine essentiellement a 'avance
automatique et a des épaisseurs plus importantes. (L'avance manuelle
B0 Per seghe circolari da tavolo e squadratrici, seghe est également possible).
di troncamento, seghe per tagli obliqui, seghe
radiali, seghe per troncamento doppio. [ﬂ Para serrar diversos metales no férricos, resina acrilica [plexiglas],
pertinax, corian, variocor, resoplan, entre otros. Por medio del angulo
kA [InA HacTOMbHBIX 1 HOPMaTHO-PACKPOEUHbIX positivo de corte preferentemente para avance automatico y espesores
CTaHKOB, OTPE3HBIX 1 TOPLIOBOUHbIX MU, anchos de pared. (avance manual posible)
PaAnanbHO-PbIYAXKHBIX 1 MAATHUKOBBIX MIASI.
[ ] N Per segare tutti i metalli non ferrosi, resine acriliche [plexigtas], Pertinax,
Corian, Variocor, Resoplan ecc. Attraverso ['angolo di taglio positivo
adatte per l'avanzamento automatico e per spessori maggiori.
A [l1cK N0 BCEM TVMam LBETHbIX METANIOB W MAACTUKAM, TaKUM KaK
nonvikapboHar, MeptuHakc, KopwaH (Corian), Baprokop 1 Nogo6HbIM VM.
OcobeHHO pekoMeHayeTCA ANA CTaLVOHAPHbBIX MALUMH C aBTOMATUYECKOM
rofauei 1 ToNCToCTeHHoro Npoduna (bnaroaapa NONOXKUTENbHOMY Y1y
3aTOYKM). MIcnonb3oBaHve ¢ py4YHO nofayei Takke BO3MOXHO.
gl @ Bei den GOLD-STAR LINE Modellen erfolgt die Gerdusch- und Vibrations- i

dammung je nach Durchmesser und Zdhnezahl optimiert durch Kupfer-
nieten und/oder aufwendige Laserornamente. Bei der SILVER-STAR LINE
erfolgt die Gerauschdammung durch Laserornamente.

Fir ein Hochstmal an Prazision werden alle Alublatter ab

&3

EA Noise and vibration dampening depends on diameter and tooth number and
@ is optimised by copper rivets and/or extensive laser ornaments in the

GOLD-STAR LINE models. All SILVER-STAR LINE models are noise

dampened by laser ornaments.

For best precision, all aluminium saws as of 400/420mm are balanced.

This is unique and only "Made by Karnasch”.

e

(1L Sue les modéles de la gamme GOLD STAR LINE, l'absorption de vibration
@ et du bruit est réalisée selon le diameétre et le nombre de dents et optimisée
par des rivets en cuivre et/ou des gravures laser complexes.
Pour un maximum de précision, tous les lames pour aluminium sont a partir
‘2 de 400/420mm sont équilibrées. Ceci est unique et seulement «Made by Karnasch».

@ 400/420 mm gewuchtet. Das ist einzigartig und nur “Made by Karnasch".

En los modelos de la LINEA GOLD STAR, el aislamiento de ruido y vibracién
@ son optimizados en funcién del didmetro y el nimero de dientes y se mejora
mediante remaches de cobre y /o complementos mas caros de laser.
5 Para conseguir la maxima precisién, se equilibran todas las hojas de alu de
400/420 mm. Esto es Unico y sélo ""Made by Karnasch"".

(1] Sui modelli GOLD-STAR LINE la protezione antirumore e antivibrazione e
@ realizzata in maniera ottimale con rivetti in rame e/o i complessi ornamenti
laser, a seconda del diametro e del numero di denti.
Per una massimo grado di precisione, tutte le lame per alluminio a partire da
== 400/420 mm sono bilanciate. Si tratta di una caratteristica unica “"Made by Karnasch™".
el

@ B moaenax GOLD-STAR LINE ontumansHoe Wwymo- v BrubponornolleHue
AF obecneymBaeTca B 3aBUCKHMOCTY OT AMAMETPa NMUIbHOMO ANCKA U Y1CTa 3yObes
NOCPEeACTBOM MeHbIX 3aKNEMNOK U/WN CNOXHbIX 1a3ePHbIX OPHAMEHTOB.

s [InA [OCTVIXEHNA HaMBbICLLEN TOYHOCTV PaboTbl BCe NUbHbIE Ancki Alu
avameTpom oT 400/420 MM NPOXOAAT 6anaHCUPOBKY. ITOW YHVKaNbHOM
onepaLny NoABEPraloTCA NCKIIoUNTENbHO NPoAyKThl ""Made by Karnasch™"

PR Bis zur vollstandigen Umstellung sind Lieferungen der SILVER-STAR LINE noch ohne Laserornamente maglich.

EA  Up to complete conversion, deliveries of the SILVER-STAR LINE are still possible without laser ornaments.
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e 200 3,2/2,5 30 54 TFP UNI+2-7-42 _— 11.1001-002
e 225 2,5/1,8 30 68 TFP UNI+2-7-42 _ 11.1001-003
e 250 3,2/2,5 30 60 TFP UNI+2-7-42 (4 11.1000-005

e 250 3,2/2,5 30 60 TFP UNI+2-7-42 4 11.1001-005
e 250 3,2/2,5 30 80 TFP UNI+2-7-42 v 11.1000-010

e 250 3,2/2,5 30 80 TFP UNI+2-7-42 v 11.1001-010
e 250 2,4/1,8 30 100 TFP UNI+2-7-42 4 _— 11.1001-015
e 250 3,2/2,5 32 80 TFP UNI 4 11.1000-020 e
e 250 3,2/2,5 32 80 TFP UNI v 11.1001-020
e 275 3,2/2,5 40 72 TFP 2-9-55/ 4-12-64 v 11.1000-025 —_—
e 275 3,2/2,5 40 72 TFP 2-9-55/ 4-12-64 v 11.1001-025
e 280 3,2/2,5 30 68 TFP UNI+2-7-42 v 11.1001-027
e 280 3,2/2,5 30 96 TFP UNI+2-7-42 v 11.1001-028
e 300 3,2/2,5 30 72 TFP UNI+2-7-42 4 11.1000-030

e 300 3,2/2,5 30 72 TFP UNI+2-7-42 v 11.1001-030
e 300 3,2/2,5 30 96 TFP UNI+2-7-42 4 11.1000-035

e 300 3,2/2,5 30 96 TFP UNI+2-7-42 v 11.1001-035
e 300 2,4/1,8 30 120 TFP UNI+2-7-42 v 11.1001-037
e 300 3,2/2,5 32 72 TFP UNI v 11.1000-040 —
e 300 3,2/2,5 32 72 TFP UNI 4 11.1001-040
e 300 3,2/2,5 32 96 TFP UNI v 11.1000-050

e 300 3,2/2,5 32 96 TFP UNI 4 _— 11.1001-050
e 300 3,2/2,5 40 96 TFP 2-9-55/ 4-12-64 v 11.1000-055

e 320 3,2/2,5 30 84 TFP UNI+2-7-42 (4 11.1001-057
e 330 3,2/2,5 32/30 72 TFP UNI v 11.1001-058
e 330 3,2/2,5 32/30 96 TFP UNI v 11.1001-059
e 350 4,0/3,2 30 54 TFP UNI+2-7-42 v 11.1000-060 —
e 350 4,0/3,2 30 54 TFP UNI+2-7-42 v _— 11.1001-060
e 350 3,4/2,8 30 72 TFP UNI+2-7-42 v 11.1000-065

e 350 3,4/2,8 30 72 TFP UNI+2-7-42 4 11.1001-065
e 350 3,4/2,8 30 92 TFP UNI+2-7-42 (4 11.1000-070 —
e 350 3,4/2,8 30 92 TFP UNI+2-7-42 v 11.1001-070
e 350 3,4/2,8 30 108 TFP UNI+2-7-42 4 11.1000-075

e 350 3,4/2,8 30 108 TFP UNI+2-7-42 4 11.1001-075
e 350 2,7/2,0 30 120 TFP UNI+2-7-42 v 11.1001-078
e 350 3,4/2,8 32 92 TFP UNI v 11.1000-080

e 350 3,4/2,8 32 92 TFP UNI v _— 11.1001-080
e 350 3,4/2,8 32 108 TFP UNI 4 11.1000-082

e 350 3,4/2,8 32 108 TFP UNI v 11.1001-082
A 350 4,0/3,2 40 54 TFP 2-9-55/ 4-12-64 4 11.1000-085

e 350 3,4/2,8 40 92 TFP 2-9-55/ 4-12-64 v 11.1000-090

e 350 3,4/2,8 40 92 TFP 2-9-55/ 4-12-64 4 11.1001-090
e 350 3,4/2,8 40 108 TFP 2-9-55/ 4-12-64 v 11.1000-092 _
e 350 3,4/2,8 40 108 TFP 2-9-55/ 4-12-64 v 11.1001-092
e 370 3,6/3,0 30 96 TFP UNI+2-7-42 v 11.1001-093
e 400 3,8/3,2 30 72 TFP UNI+2-7-42 v v 11.1000-095 —_—
e 400 3,8/3,2 30 72 TFP UNI+2-7-42 v 11.1001-095
e 400 3,8/3,2 30 96 TFP UNI+2-7-42 4 v 11.1000-100

e 400 3,8/3,2 30 96 TFP UNI+2-7-42 v _— 11.1001-100
e 400 3,8/3,2 30 120 TFP UNI+2-7-42 v v 11.1000-102

e 400 3,8/3,2 30 120 TFP UNI+2-7-42 v 11.1001-102
e 400 3,8/3,2 32 96 TFP UNI 4 _ 11.1001-103
e 400 3,8/3,2 40 96 TFP 4-12-64 [ 2-15-80 v v 11.1000-105

e 400 3,8/3,2 40 120 TFP 4-12-64 [ 2-15-80 4 v 11.1000-107

e 400 3,8/3,2 50 96 TFP 4-15-80 v v 11.1000-110

e 400 3,8/3,2 50 120 TFP 4-15-80 v v 11.1000-112

o 420 4,0/3,2 30 72 TFP UNI+2-10,5-70 v 4 11.1000-114

o 420 4,0/3,2 30 96 TFP UNI+2-10,5-70 (4 v 11.1000-115 —_—
e 420 4,0/3,2 30 96 TFP UNI+2-10,5-70 v v 11.1001-115
o 420 4,0/3,2 30 120 TFP UNI+2-10,5-70 v v 11.1000-117

o 420 4,0/3,2 30 120 TFP UNI+2-10,5-70 v v 11.1001-117
e 430 4,0/3,2 30 96 TFP UNI+2-10,5-70 4 v 11.1001-118

UNI = 2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64
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° 450 4,0/3,2 30 72 TFP UNI+2<-7-42 v v 11.1000-119 —
e 450 4,0/3,2 30 72 TFP UNI+2-7-42 v v _— 11.1001-119
e 450 4,0/3,2 30 108 TFP UNI+2-7-42 v v 11.1000-120
e 450 4,0/3,2 30 108 TFP UNI+2-7-42 v v _— 11.1001-120
e 450 4,0/3,2 30 120 TFP UNI+2-7-42 v v 11.1000-122 —
e 450 4,0/3,2 30 120 TFP UNI+2-7-42 v v 11.1001-122
e 450 4,0/3,2 32 96 TFP UNI (4 v 11.1000-125 —
e 450 4,0/3,2 32 96 TFP UNI v (4 —_— 11.1001-125
e 450 4,0/3,2 32 120 TFP UNI v v 11.1000-127
A 450 4,0/3,2 40 110 TFP 4-12-64 / 2-15-80 v v 11.1000-130
e 500 4,2/3,6 30 72 TFP UNI+2-10,5-70 (4 v 11.1000-135
e 500 4,2/3,6 30 72 TFP UNI+2-10,5-70 v v 11.1001-135
e 500 4,2/3,6 30 96 TFP UNI+2-10,5-70 v v 11.1000-137 —
e 500 4,2/3,6 30 96 TFP UNI+2-10,5-70 v v 11.1001-137
e 500 4,2/3,6 30 120 TFP UNI+2-10,5-70 v v 11.1000-140
e 500 4,2/3,6 30 120 TFP UNI+2-10,5-70 v v _— 11.1001-140
e 500 4,2/3,6 30 144 TFP UNI+2-10,5-70 ['4 v 11.1000-142
e 500 4,2/3,6 32 120 TFP UNI v v 11.1000-145
e 500 4,2/3,6 32 120 TFP UNI v v _— 11.1001-145
e 500 4,2/3,6 32 144 TFP UNI v ['4 11.1000-146
e 550 4,4/3,8 30 72 TFP UNI+2-10,5-70 v v 11.1000-147
e 550 4,4/3,8 30 110 TFP UNI+2-10,5-70 v v 11.1000-150 _—
e 550 4,4/3,8 30 110 TFP UNI+2-10,5-70 v v 11.1001-150
e 550 4,4/3,8 30 144 TFP UNI+2-10,5-70 v v 11.1000-152
e 550 4,4/3,8 32 96 TFP UNI v v 11.1000-155 —
e 550 4,4/3,8 32 96 TFP UNI v v 11.1001-155
e 550 4,4/3,8 32 128 TFP UNI v v 11.1000-160
e 550 4,4/3,8 32 128 TFP UNI v v _— 11.1001-160
e 550 4,4/3,8 80 128 TFP 6-9-100 v v 11.1000-165
e 600 4,6/4,0 30 140 TFP UNI+2-7-42 v (4 11.1000-170 —
e 600 4,6/4,0 30 140 TFP UNI+2-7-42 v v 11.1001-170
UNI = 2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64
J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE GUT - GOOD - BONNE Qi MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - XopoLuo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3MOXHO
"M Bl [ i [ L
J ’ Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®, Mineral material, Corian®, Noblan®, Mateériaux minérauy, Corian®, Noblan®,  Material mineral, Corian®, Noblan®, Materiali minerali, Corian®, Noblan®, ~ MuepanbHbiii marepuan Corian®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®
HPL (Schichtstoffplatten) HPL (High-Pressure-Laminate) HPL (panneaux stratifiés) HPL (tableros laminados) HPL (pannelli laminati), HPL (crioeHble nuTbl
J w Trespa®, Resopatg Trespa@‘g. Resopal® Trespé]@. Resopal® Trespa®, Resopal® Tresp:E@, Resopal® Tresp(a®, Resopal® )
J Kunststoffe, Plexiglas, Duro- Plastics, Jalexiglass. acrylics, Plastique, plexiglass, acylique. Plastico, acrilico Plastica, plexi-glass, acrilici, Tepwmo 1 peakTonnacTsl,
und Thermoplaste duro- and thermoplastics Duro et thermoplastique y termoplastico duro- e termo-plastica OpICTeKNo
J W Ne-Metall wie Alu, Non ferrous materials Matériau non ferreux comme Materiales no férreos comc Materiali non ferrosi come L|BeTHble MeTanbl, Takve Kak

Messing, Kupfer like alu,copper, brass aluminium, cuivre, laiton aluminia, cobre, latén alluminio, rame, ottone AMOMUHINN, MeAb, 6pOH3a



= Perfekte Bearbeitungsergebnisse
bei hochster Leistung.

Innovative Karnasch Zahngeometrien
fur nahezu gratfreies Schneiden.

“ Perfect for high performance

machining results.

Innovative Karnasch tooth geometry
for almost burr-free cutting.

wr 11.1102

GOLD-STAR LINE

ALU-POSITIV Gratfrei
Sie mochten Alu nahezu gratfrei schneiden?
Fragen Sie uns an!

ALU POSITIVE free of burrs
You want to cut aluminium nearly burr-free?
Send us your request!

ALU POSITIF sans bavure
Vous souhaiter couper de 'aluminium
pratiquement sans bavures ? Contactez-nous !

ALU POSITIVA sin la rebabas
¢Usted quiere cortar aluminio practicamente sin
rebabas? jSolo tiene que preguntar!

ALU POSITIVO privo di bava
Avete bisogno di tagliare allumino senza quasi
alcuna bava? Rivolgetevi a noi!

aNIOMNHMA MOCUTUB KEeWH rpat
Bbl xoTuTe, UTOOLI NPV Pe3Ke aNtoMUHNA NPAKTUYECKM
He 06pa30BbIBaNUCh 3ayceHubl? ObpaTuTech K Ham!
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GOLD-STAR LINE » ¢ SILVER-STAR LINE o @ 'I []

P Alu Negativ - ,\!‘.—-,
- : “ GOLD-STAR ~SILVER-STAR
EA  Aluminium negative LINE LINE
. @ 400-600 @ 420-600
AR AluNegative GEWUCHTET | gj3 GEWUCHTET
N BALANCED BALANCED
[A  Aluminio negativo f —
| .

IR Alluminio negativo

[y p
A ANO-HeraTus -~ 3
[
-~
[
-
-
-
-
-
-
-
L5
+
Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuta Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - Mpumeenue <1200
P®  FUr Kapp- und Gehrungssigen, Kappsdgen mit P|  Zum S&gen sémtlicher NE-Metalle, Acrylharze (Plexiglas), Pertinax,
. ; o Corian, Variocor, Resoplan u.a. Durch negativen Schnittwinkel vorzugs-
delnden Sageblatt, Radial ] - 3 .1
.T_.en hekn .enn agebia adiatarmsagen weise fiir manuellen Vorschub und diinnere Wandstarken. (Auch auto- <5 neg.
Ischkreissagen. matischer Vorschub maéglich)
40,3 mm
EA  For cutting and mitre saws, cutting saws with Ef  For cutting all non-ferrous materials, acrylic resins (Plexiglas), Pertinax, <J4s '
oscillating saw blade, radial arm saws, table Corian, Variocor, Resoplan and similar material. Particularly suitable
dirculEr saws for manual feed and thinner wall profiles due to the negative cutting
’ angle. [Automatic feed is also possible).
BB Destinées aux scies a onglet et & balancier avec I R Adaptées a la découpe de tous les métaux non ferreux, résines a L,
axe d'articulation en bas, aux scies a bras radial acryliques (plexiglas), du Pertinax, du Corian, du Viacor, du Résoplan, > Trapez-Flachzahn Negativ
et aux scies circulaires a table. etc. Son angle de coupe négatif la destine essentiellement a 'avance > Trapezuidalﬂattop negative
manuelle et a des épaisseurs moins importantes. (L'avance automatique > Dents planes trapézoidales negative
. . . est également possible). > Tapa plana trapezoidal negativo
LA Parasierras pendulares y de inglete, sierras con > Dente piatto trapezoidale negativo
hoja pendular, sierras con radial bajo, sierras L2  Para serrar diversos metales no férricos, resina acrilica (plexiglas), > TpaneLyesabii nnocki 3y6 HeraruBbii
circulares de mesa. pertinax, corian, variocor, resoplan, entre otros. Por medio del dngulo
negativo de corte preferentemente para avance manual
R0 Perseghe di troncamento e seghe per tagli obliqui y espesores delgados de pared. ([avance manual posible)
con lam.a oscwl.lante, seghe a portante radiale, B 0 Per segare tutti i metalli non ferrosi, resine acriliche (plexiglas), Pertinax,
seghe circolari da tavolo. Corian, Variocor, Resoplan ecc. Attraverso ['angolo di tagliq positivo
adatte per l'avanzamento manuale e per spessori minori. (E anche
A /114 HaCTONbHBIX, OTPE3HbIX M TOPLIOBOYHBIX possibile un avanzamento automatico)
MW, PAANANbHO-PHIYAKHBIX 1 MAATHVKOBbIX M.
A 11K N0 BCM TVMaM LIBETHbIX METANOB W MAACTUKAM, TaKuM Kak
nonvikapboHar, MepTrHakc, Kopwat (Corian), Baprokop 1 nogo6HbIM
M. OCOBEHHO peKoMeHaYyeTCA ANA MaLLMH C PYYHOM NOAauen 1
TOHKOCTEHHOTO Npodwung (6narofapsa OTpyLIATENBHOMY YTy 3aTOUKM).
cnonb3oBaHme ¢ aBTOMaTU4eCKON Nofjaden Takke BO3MOXHO.
gl n Bei den GOLD-STAR LINE Modellen erfolgt die Gerdusch- und Vibrations- i n En los modelos de la LINEA GOLD STAR, el aislamiento de ruido y vibracién
@) dammung je nach Durchmesser und Zhnezahl optimiert durch Kupfer- @) son optimizados en funcion del didmetro y el niimero de dientes y se mejora
nieten und/oder aufwendige Laserornamente. Bei der SILVER-STAR LINE mediante remaches de cobre y /o complementos mas caros de laser.

erfolgt die Gerauschdammung durch Laserornamente. 5 Para conseguir la maxima precisién, se equilibran todas las hojas de alu de
5 Fir ein Hochstmal an Prazision werden alle Alublatter ab = 400/420 mm. Esto es Gnico y s6lo ""Made by Karnasch"".

_—_ @ 400/420 mm gewuchtet. Das ist einzigartig und nur "Made by Karnasch".

(1] Sui modelli GOLD-STAR LINE la protezione antirumore e antivibrazione e

EA Noise and vibration dampening depends on diameter and tooth number and @ realizzata in maniera ottimale con rivetti in rame e/o i complessi ornamenti

@ is optimised by copper rivets and/or extensive laser ornaments in the laser, a seconda del diametro e del numero di denti.
GOLD-STAR LINE models. All SILVER-STAR LINE models are noise Per una massimo grado di precisione, tutte le lame per alluminio a partire da
dampened by laser ornaments. 400/420 mm sono bilanciate. Si tratta di una caratteristica unica ""Made by Karnasch™".
For best precision, all aluminium saws as of 400/420mm are balanced.

2 This is unique and only "Made by Karnasch”. (¥ n B mopensax GOLD-STAR LINE onTviManbHoe Lymo- 1 BUBPOMNOrIoLIeH e
L@) o6ecneunaeTca B 3aBUCMOCTI OT AMaMETPA MAMBHOTO AUCKA U UMCNa 3y6beB
(1] n Sue les modéles de la gamme GOLD STAR LINE, l'absorption de vibration NOCPEACTBOM Me/HbIX 3aKNEMNOK U/MN CIOXHbIX 1a3€PHbIX OPHAMEHTOB.
9D et du bruit est réalisée selon le diamétre et le nombre de dents et optimisée o [InA [OCTVXEeHNA HaUBbICLUEN TOYHOCTH PaboTbl BCE MbHBIE ANCKM Alu
par des rivets en cuivre et/ou des gravures laser complexes. — aviameTpom oT 400/420 MM NPOXOAAT 6anaHCUPOBKY. ITOM YHUKanbHOM
Pour un maximum de précision, tous les lames pour aluminium sont a partir onepaLny NoABEPraloTCA NCKIIoUNTENbHO NPoAyKThl ""Made by Karnasch™"

el de 400/420mm sont équilibrées. Ceci est unique et seulement «Made by Karnasch».

PR Bis zur vollstandigen Umstellung sind Lieferungen der SILVER-STAR LINE noch ohne Laserornamente maglich.

EA  Up to complete conversion, deliveries of the SILVER-STAR LINE are still possible without laser ornaments.
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m n ART,11.1100 ART,11-1101
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e 150 Siehe/See Art. 10.8000/11.1120, Seite/Page 26+27, 40+41 e
e 250 3,2/2,5 30 60 TFN UNI+2-7-42 v 11.1100-005 _
e 250 3,2/2,5 30 60 TFN UNI+2-7-42 v 11.1101-005
e 250 3,2/2,5 30 80 TFN UNI+2-7-42 v 11.1100-010 _—
e 250 3,2/2,5 30 80 TFN UNI+2-7-42 v 11.1101-010
e 250 2,8/2,2 30 80 TFN UNI+2-7-42 v 11.1101-015
e 250 2,8/2,2 30 100 TEN UNI+2-7-42 v 11.1101-020
e 250 2,2/1,8 30 100 TFN Siehe/See Art. 11.1120, Seite/Page 40+41
e 250 2,2/1,8 32/30 120 TFN Siehe/See Art. 11.1120, Seite/Page 40+41 -
e 250 3,2/2,5 32 60 TFN UNI v 11.1100-025 _—
e 250 3,2/2,5 32 60 TFN UNI v _— 11.1101-025
e 250 3,2/2,5 32 80 TFN UNI v 11.1100-030 _
e 250 3,2/2,5 32 80 TFN UNI v —_— 11.1101-030
e 250 3,2/2,5 32 100 TFN UNI v 11.1100-032
e 260 Siehe/See Art. 10.8000/11.1120, Seite/Page 26+27, 40+41 —_—
e 275 3,2/2,5 40 88 TFN 2-9-55/ 4-12-64 v 11.1100-040 _
e 275 3,2/2,5 40 88 TFN 2-9-55/ 4-12-64 v _— 11.1101-040
e 275 3,2/2,5 40 110 TFN 2-9-55/ 4-12-64 v 11.1100-042 e
e 280 3,2/2,5 30 88 TFN UNI+2-7-42 v _— 11.1101-043
e 300 3,2/2,5 30 72 TFN UNI+2-7-42 v 11.1100-045 _
e 300 3,2/2,5 30 72 TFN UNI+2-7-42 v _— 11.1101-045
e 300 3,2/2,5 30 96 TFN UNI+2-7-42 v 11.1100-050 _—
e 300 3,2/2,5 30 96 TFN UNI+2-7-42 v _— 11.1101-050
e 300 2,8/2,2 30 120 TFN UNI+2-7-42 v 11.1100-060 _
e 300 2,8/2,2 30 120 TFEN UNI+2-7-42 v 11.1101-060
e 300 2,4/1,8 30 120 TEN  Siehe/See Art. 11.1120, Seite/Page 40+41 [
e 300 3,2/2,5 32 72 TFN UNI v —_— 11.1101-062
e 300 3,2/2,5 32 96 TFN UNI v 11.1100-065 _—
e 300 3,2/2,5 32 96 TFN UNI v _— 11.1101-065
e 300 2,8/2,2 32 120 TFN UNI v 11.1100-067 _
e 300 2,8/2,2 32 120 TFN UNI v 11.1101-067
e 300 3,2/2,5 40 72 TEN 2-9-55/ 4-12-64 v _ 11.1101-068
e 300 3,2/2,5 40 96 TFN 2-9-55/ 4-12-64 v 11.1100-070 _
e 300 3,2/2,5 40 96 TFN 2-9-55/ 4-12-64 v 11.1101-070
e 330 3,2/2,5 30 72 TFN UNI+2-7-42 v —_— 11.1101-073
e 330 3,2/2,5 30 96 TFN UNI+2-7-42 v 11.1100-075 _
e 330 3,2/2,5 30 96 TFN UNI+2-7-42 v —_— 11.1101-075
e 330 2,8/2,2 30 120 TFN UNI+2-7-42 v 11.1100-078 _
e 330 2,8/2,2 30 120 TEN UNI+2-7-42 v 11.1101-078
e 330 3,2/2,5 32 72 TFN UNI v - 11.1101-079
e 330 3,2/2,5 32 96 TFN UNI v 11.1100-080 -
e 330 3,2/2,5 32 96 TFN UNI v 11.1101-080
e 330 2,8/2,2 32 120 TFN UNI v —_— 11.1101-082
e 350 3,4/2,8 30 90 TFN UNI+2-7-42 v 11.1100-085 _—
e 350 3,4/2,8 30 90 TFN UNI+2-7-42 v _— 11.1101-085
e 350 3,4/2,8 30 108 TFN UNI+2-7-42 v 11.1100-090 _—
e 350 3,4/2,8 30 108 TFN UNI+2-7-42 v 11.1101-090
e 350 2,7/2,0 30 120 TFN Siehe/See Art. 11.1120, Seite/Page 40+41 [
e 350 3,2/2,5 30 140 TFEN UNI+2-7-42 v 11.1100-095
e 350 3,4/2,8 32 90 TFN UNI v 11.1100-100 _—
e 350 3,4/2,8 32 90 TFN UNI v _— 11.1101-100
A 350 3,4/2,8 32 96 TFN UNI v 11.1100-105
e 350 3,4/2,8 32 108 TFN UNI v 11.1100-110 e —
e 350 3,4/2,8 32 108 TFN UNI v . 11.1101-110
e 350 3,4/2,8 40 84 TFN 2-9-55/ 4-12-64 v 11.1100-115
e 350 3,4/2,8 40 108 TFN 2-9-55/ 4-12-64 v 11.1100-120 _—
e 350 3,4/2,8 40 108 TFEN 2-9-55/ 4-12-64 v —_— 11.1101-120
e 350 3,4/2,8 50 84 TFN 4-15-80 v 11.1100-125
e 350 3,4/2,8 50 108 TFN 4-15-80 v 11.1100-130
e 370 3,6/3,0 30 90 TFN UNI+2-7-42 v 11.1100-132
e 370 3,6/3,0 30 108 TFN UNI+2-7-42 v 11.1100-133
e 380 3,8/3,2 32 90 TFN UNI v 11.1100-134 _—
e 380 3,8/3,2 32 90 TFN UNI v —_— 11.1101-134
e 380 3,8/3,2 32 110 TFN UNI v 11.1100-135 _
e 380 3,8/3,2 32 110 TFN UNI v —_ 11.1101-135
e 380 3,8/3,2 32 132 TFN UNI v 11.1100-136

UNI = 2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64
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e 400 3,8/3,2 30 96 TFN UNI+2-7-42 v v 11.1100-140 e
e 400 3,8/3,2 30 96 TFN UNI+2-7-42 v _— 11.1101-140
e 400 3,8/3,2 30 108 TEN UNI+2-7-42 v v 11.1100-142 e
e 400 3,8/3,2 30 108 TFN UNI+2-7-42 v _— 11.1101-142
e 400 3,8/3,2 30 120 TEN UNI+2-7-42 v v 11.1100-145 e
e 400 3,8/3,2 30 120 TEN UNI+2-7-42 v 11.1101-145
e 400 3,0/2,4 30 130 TFN Siehe/See Art. 11.1120, Seite/Page 40+41 [
e 400 3,8/3,2 32 96 TFN UNI v v 11.1100-155 E—
e 400 3,8/3,2 32 96 TEN UNI v _ 11.1101-155
e 400 3,8/3,2 32 108 TFN UNI v v 11.1100-156 _
e 400 3,8/3,2 32 108 TEN UNI v R — 11.1101-156
e 400 3,8/3,2 32 120 TEN UNI v v 11.1100-157 E—
e 400 3,8/3,2 32 120 TEN UNI v _ 11.1101-157
e 400 3,8/3,2 40 96 TFN 4-12-64 / 2-15-80 v v 11.1100-160
e 400 3,8/3,2 40 120 TEN 4-12-64 / 2-15-80 v v 11.1100-165
e 400 3,8/3,2 50 96 TFN 4-15-80 v v 11.1100-170
e 400 3,8/3,2 50 120 TEN 4-15-80 v v 11.1100-175
o 420 4,0/3,2 30 96 TFN UNI+2-10,5-70 v v 11.1100-180
e 420 4,0/3,2 30 108 TEN UNI+2-10,5-70 v v 11.1100-185 _—
o 420 4,0/3,2 30 108 TFN UNI+2-10,5-70 v v R — 11.1101-185
o 420 4,0/3,2 30 120 TEN UNI+2-10,5-70 v v 11.1100-190
o 420 4,0/3,2 40 96 TFN 4-12-64 / 2-15-80 v v 11.1100-195 _
o 420 4,0/3,2 40 96 TFN 4-12-64 / 2-15-80 v v _ 11.1101-195
o 420 4,0/3,2 40 108 TFN 4-12-64 / 2-15-80 v v 11.1100-197 _—
o 420 4,0/3,2 40 108 TEN 4-12-64 [ 2-15-80 v v _ 11.1101-197
o 420 4,0/3,2 40 120 TEN 4-12-64 / 2-15-80 v v 11.1100-200
e 450 4,0/3,2 30 108 TEN UNI+2-7-42 v v 11.1100-205 R
e 450 4,0/3,2 30 108 TEN UNI+2-7-42 v v _— 11.1101-205
e 450 4,0/3,2 30 128 TEN UNI+2-7-42 v v 11.1100-210
e 500 4,2/3,6 30 120 TFN UNI+2-10,5-70 v v 11.1100-215 _
e 500 4,2/3,6 30 120 TEN UNI+2-10,5-70 v v _ 11.1101-215
e 500 4,2/3,6 30 140 TEN UNI+2-10,5-70 v v 11.1100-220 —
e 520 4,2/3,6 30 120 TEN - v v 11.1101-221
e 550 4,4/3,8 30 108 TFN UNI+2-10,5-70 v v _ 11.1101-222
e 550 4,4/3,8 30 132 TEN UNI+2-10,5-70 v v 11.1100-225 _—
e 550 4,4/3,8 30 132 TEN UNI+2-10,5-70 v v _ 11.1101-225
e 600 4,6/4,0 30 140 TEN UNI v v 11.1100-230 e
e 600 4,6/4,0 30 140 TEN UNI v v 11.1101-230

UNI'=2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64
J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE y GUT - GOOD - BONNE Qf MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO BUENO - BUONO - Xopowo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHo
L Ed il 2 it (* )
v ’ m_ineralvggrkstuff,(guﬂanq _N%blan‘f). Mineral material, (%nrian@ Nu(glanq Matériaux minéraus, Corian?,@Noblan‘D. Material mineral, E)orian‘@. Nu(gtan‘? Materiali@minerali,@tnrian@_N(ghlan‘D. Musiepanobii Marepan Corian®,
i-Macs®, Staron®, Rausolid! Hi-Macs®, Staron, Rausolid Hi-Macs®, Staron®, Rausolid Hi-Macs®, Staron, Rausolid Hi-Macs®, Staron®, Rausolid Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid!
v BBl v g i iomeeel e g
v il et IEHGERS T ek L ety O
J W Ne-Metall wie Alu, Non ferrous materials Matériau non ferreux comme Materiales no férreos comc Materiali non ferrosi come L|BeTHble MeTanbl, Takve Kak
Messing, Kupfer like alu,copper, brass aluminium, cuivre, laiton aluminia, cobre, latdn alluminio, rame, ottone aNOMUHUI, Meab, 6p0H3a

v Qg oot pmuegee  [ohemme elemes ST Qsmame



= Perfekte Bearbeitungsergebnisse
bei hochster Leistung.

Innovative Karnasch Zahngeometrien
fur nahezu gratfreies Schneiden.

“ Perfect for high performance

machining results.

Innovative Karnasch tooth geometry
for almost burr-free cutting.

wr 11.1102

GOLD-STAR LINE

ALU-NEGATIV Gratfrei
Sie mochten Alu nahezu gratfrei schneiden?
Fragen Sie uns an!

ALU NEGATIVE free of burrs
You want to cut aluminium nearly burr-free?
Send us your request!

ALU NEGATIF sans bavure
Vous souhaiter couper de 'aluminium
pratiquement sans bavures ? Contactez-nous !

ALU NEGATIVO sin la rebabas
¢Usted quiere cortar aluminio practicamente sin
rebabas? jSolo tiene que preguntar!

ALU NEGATIVO privo di brava
Avete bisogno di tagliare allumino senza quasi
alcuna bava? Rivolgetevi a noi!

aNOMUHUA OTpULATENbHbIN KeUH rpat
Bbl xoTuTe, UTOOLI NPV Pe3Ke aNtoMUHNA NPAKTUYECKM
He 06pa30BbIBaNUCh 3ayceHubl? ObpaTuTech K Ham!
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Alu Negativ Diinnschnitt

Alu negative Thin-Cut

Coupe fine/mince aluminium,
angle de coupe négatif

Corte fino negativo de alu
Taglio sottile alluminio negativo

Alu Negativ, TOHKMIN nponun

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawnha

L

Ed

=

ER
L]
A
an

Fir Kapp- und Gehrungssagen, Kappsagen mit
pendelnden S&geblatt, Radialarmsagen, Tischkreis-
sagen, Handkreissagen, akkubertriebene Sagen.

For chop and mitre saws, chop saws with pendulum
saw blade, radial arm saws, table circular saws,
portable circular saws, battery-driven saws.

Pour des scies circulaires et des scies a onglet avec
la lame de scie oscillante, scies radiales, scies
circulaires d'établi, scies circulaires portatives,
scies a accus.

Para sierras de inglete, sierras de cortar con hojas
de sierra de péndulo, sierras de brazo radial, sierras
de mesa, sierras circulares y sierras sin cables.

Per troncatrici e seghe per tagli obliqui, troncatrici
con lama oscillante, seghe a portante radiale, seghe
circolari da banco, seghe circolari a mano e seghe a
batteria.

JInA TopLEeBbIX 1 YCOPE3HbIX NI, TOPLIEBbIX M C
MaATHVKOBBIM XO[JOM MWABHOIO MONOTHa, PafVabHbIX
WA, HACTOMBHbIX LMPKYNAPHBIX M, PYUYHBIX
LMPKYNAPHDBIX M1, aKKyMYTATOPHbIX M.

~
-
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-
-
-
-
-
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-
-
-
-
-
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loMAL TOOLS
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Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - MpumeHetne

L

Ed
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Zum S&dgen diinnwandiger Rohre, Profile aus NE-Metall sowie Kunst-
stoffe. Durch diinne Schnittbreite wenig Kraftaufwand und Verschnitt.
Daher auch idealer fiir akkubetriebene Maschinen. Der Flanschdurch-
messer sollte groBt maoglich gewahlt werden. Weitere Alu-Negativ
Bléatter siehe Art. 10.8000 Seite 26+27 sowie Art. 11.1100 Seite 36-38.

For sawing of thin pipes, profiles of non-ferrous materials and plastics.
Thin cutting width leads to little force application and loss. Therefore, this
is also ideal for battery-powered machines. The flange diameter should
be chosen as large as possible. For more aluminium negative blades,
see item 10.8000 page 26/27 and item11.1100 page 36-38

Pour la coupe de tuyaux a paroi mince, des profilés en métaux non
ferreux ainsi que des plastiques. Grace a une largeur de coupe faible,
peu de force de coupe et pertes faibles. De ce fait également l'idéal pour
les machines a accus. Le diametre de collerette doit étre choisi aussi
grand que possible. Autres lames aluminium négatives voir Art.10.8000
page 26/27, ainsi que Art.11.1100 page 36/-38.

Para el corte de tubos de paredes finas, perfiles de metales no ferrosos
y plasticos. Para cortes finos, poco uso de fuerza y poco desgaste. Por
lo tanto, es ideal para maquinas que funcionan con baterias. El didmetro
de la brida debe ser tan grande como sea posible. Otras hojas de
aluminio negativo, véase el Art.10.8000 Paginas 26/27, asi como el
Art.11.1100 Paginas 36/-38.

Per segare tubi a parete sottile, profilati in metallo non ferroso e

materie plastiche. Sforzo e sfrido ridotti grazie alla minima larghezza

di taglio. Risultano pertanto ideali anche per macchine a batteria.
Occorre scegliere il diametro della flangia piu grande possibile. Per altre
lame per alluminio negativo vedi art.10.8000 pag. 26/27 e art.11.1100 pag. 36/38.

[1nA pe3Kn TOHKOCTEHHbIX TPY6, Npodune 13 UBETHbIX METASIOB 1
nnacTMacc. Manas WrpyHa Nponina yMeHbLUAET yCHMe Pe3KM 1 CHIKAET
obbem 06pa3yoLLMXCA OTXOA0B. [03TOMY JaHHOE MONOTHO MAeanbHO

MOAXOAUT ANA aKKYMYNATOPHbBIX MHCTPyMeHTOB. CriefyeT BbibMpaTh draHeLy

BO3MOXHO Havbonbluero grameTpa.. [pourie nunbHble ancku Alu-Negativ
cm. ApT. 10.8000, cTp. 26/27 1 Apt. 11.1100, cTp. 36-38.

Bis zur vollstandigen Umstellung sind Lieferungen ab @ 250 mm noch ohne Gerauschddmpfungs-Ornamente maglich

Until complete conversion, deliveries as of 250mm are still possible without noise dampening ornaments.

Jusqu'au changement complet, des livraisons a partir de 250mm sont encore possible sans parement absorbant le bruit.

Hasta que no se complete la transicion, las de entregas de 250 mm siguen siendo posibles sin el complemento de reduccién de ruido.

Fino al completamento della conversione, le forniture a partire da 250 mm sono disponibili senza ornamenti antirumore.

GOLD-STAR

PREISLISTE
PRICE LIST

DOWNLOAD

< 5 neg.

0,3 mm

<J 45°

> Trapez-Flachzahn Negativ Diinn

> Trapezoidal flat top negative thin cut

> Dents planes trapézoidales négatives fines

> Diente negativo plano pequeio trapezoidal

> [Dente piatto trapezoidale negativo sottile

> TpaneuueBuaHblii nockuii 3y6 OTpuuatenbHas
3aToyKa ToHKkwit nponun

TFND

o 3aBepLUEHMA MepexoAa Ha HOBYIO TEXHOJIOTUIO eLLle BO3MOXHA NMOCTaBKa MbHbIX AVCKOB AnamMeTpom OT 250 Mm 6e3 Lymonornouatuyx OpHaMeHTOB.
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36 TEND - 11.1120-003

° 120 2,2/1,6

° 136 2,2/1,6 20/10 40 TEND - 11.1120-004
° 150 2,4/1,6 20/16 42 TEND 2-6-32 11.1120-005
° 160 2,4/1,8 20/16 42 TFND 2-6-32 11.1120-010
° 160 2,2/1,6 20/16 60 TFND 2-6-32 11.1120-015
° 160 2,4/1,8 30 42 TFND - 11.1120-020
° 170 2,4/1,8 30 48 TFND - 11.1120-025
° 180 2,4/1,8 30 48 TFEND 2-7-42 11.1120-030
° 180 2,2/1,6 30 64 TEND 2-7-42 11.1120-035
° 190 2,4/1,8 30 54 TEND 2-7-42 11.1120-040
° 190 2,2/1,6 30 68 TEND 2-7-42 11.1120-045
° 200 2,2/1,8 20 100 TFND Siehe/See Art. 11.1150, Seite/Page 42+43 _
° 200 2,4/1,8 30 54 TEND 2-7-42 11.1120-050
° 200 2,2/1,6 30 68 TFND 2-7-42 11.1120-055
° 200 2,2/1,8 30 100 TEND Siehe/See Art. 11.1150, Seite/Page 42+43

° 200 2,2/1,8 32 100 TEND Siehe/See Art. 11.1150, Seite/Page 42+43

° 210 2,4/1,8 30 54 TEND 2-7-42 11.1120-060
° 210 2,2/1,6 30 72 TEND 2-7-42 11.1120-065
° 216 2,4/1,8 30 60 TEND 2-7-42 11.1120-070
° 216 2,2/1,6 30 80 TFND 2-7-42 11.1120-075
° 220 2,4/1,8 30 64 TFND 2-7-42 11.1120-080
° 220 2,2/1,6 30 80 TFND 2-7-42 11.1120-085
° 225 2,4/1,8 30 64 TEND 2-7-42 11.1120-090
° 225 2,2/1,6 30 80 TFND 2-7-42 11.1120-095
° 230/235 2,4/1,8 30 64 TEND 2-7-42 11.1120-100
° 230/235 2,2/1,6 30 80 TFND 2-7-42 11.1120-105
. 250 2,8/2,2 30 80 TFND UNI + 2-7-42 v 11.1120-110
° 250 2,2/1,8 30 100 TEND UNI + 2-7-42 4 11.1120-120
° 250 2,2/1,8 32/30 120 TEND UNI v 11.1120-125
° 260 2,4/1,8 30 68 TFND UNI 4 11.1120-130
° 260 2,4/1,8 30 100 TEND UNI (4 11.1120-135
° 300 2,4/1,8 30 120 TEND UNI + 2-7-42 4 11.1120-140
° 305 2,6/2,0 30 80 TFND UNI + 2-7-42 v 11.1120-145
° 305 2,4/1,8 30 120 TFND UNI + 2-7-42 4 11.1120-155
° 350 2,7/2,0 30 120 TEND UNI + 2-7-42 4 11.1120-160
° 400 3,0/2,4 30 130 TFND UNI + 2-7-42 4 11.1120-165

UNI = 2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64 - o Gefertigt/Manufactured 232,50 mm

J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE J GUT - GOOD - BONNE Q/f MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO BUENO - BUONO - Xopowo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO
[ ] EA (1] <7} an [T ]
J ’ Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®, Mineral material, Corian®, Noblan®, Mateériaux minérauy, Corian®, Noblan®, ~ Material mineral, Corian®, Noblan®, Materiali minerali, Corian®, Noblan®,  MurepanbHbiii marepuan Corian®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®
J 284 HPL [Schichtstoffgtattenl HPL (High-Pressure-Laminate) HPL (panneaux stratifiés) HPL (tableros laminados) HPL (pannelli laminati), HPL (cnoeHble nauTb)
- Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal®
J Kunststoffe, Plexiglas, Duro- Plastics, J]lexiglass. acrylics, Plastique, plexiglass, acylique. Plastico, acrilico Plastica, plexi-glass, acrilici, Tepmo v peakTonnacTs,
und Thermoplaste duro- and thermoplastics Duro et thermoplastique y termoplastico duro- e termo-plastica OprCTeKsIo
J Ne-Metall wie Alu, Non ferrous materials Matériau non ferreux comme Materiales no férreos comc Materiali non ferrosi come L|BeTHble eTannbl, Takve Kak
/ Messing, Kupfer like alu,copper, brass aluminium, cuivre, laiton aluminia, cobre, latdn alluminio, rame, ottone AMOMUHIIA, MeAb, 6poH3a
N7 ﬂ Diinnbleche, Sandwich Material, Thin iron sheets, sandwich Toles fines, panneaux sandwich, Laminas finas de hierro, materiales Lamiere sottile, materiali TOHKONMCTOBbIE MaTEPUaNbl,
E/ Verbundstoffe material, composites matériaux composites de sandwich, materiales compuestos  sandwich, materiali compositi (3HABUYHbIE MaTEPUANDI,
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HSS-LINE

P Fensterfertigung/Glasleisten
EA  Window manufacturing/glass strips

IR Fenétres et profilés pour vitres

EA  Fabricacion de ventanas/Listones g A
o "
de vidrio A
4
IR Produzione difinestre / [
fermavetri \

B MpownssoactBo okoH/
BbleMKa Ma30B

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawmnha

P Fir Spezialmaschinen wie Glasleistensdgen von
HAFFNER, ROTOX, WEGOMA, STRIFFLER u.a.

EE  For special machines, such as glazing bead saws
from HAFFNER, ROTOX, WEGOMA, STRIFFLER, etc.

B0 Destinées aux machines spéciales telles que les
scies a profilés pour vitres des marques HAFFNER,
ROTOX, WEGOMA, STRIFFLER, etc.

LA Para maquinas especiales como sierras oriladoras
de vidrio de HAFFNER, ROTOX, WEGOMA, STRIFFLER
entre otros.

NI R Per macchine speciali come seghe per fasce di vetro
di HAFFNER, ROTOX, WEGOMA, STRIFFLER ecc.

Al [luckosble NoNoTHa N8 CneLmanbHbIx CTaHKOB, Takux
KaK CTaHKv ana pesku wranvika ot HAFFNER, ROTOX,

WEGOMA, STRIFFLER v T.n.
! e <15°
45° 45°
<00
‘a 45° links/rechts

> 45° links / rechts = Einseitig spitz 45° links oder rechts geschliffen

> 45° left / right = 45° acute on one side, left or right cut

> 45° gauche / droite = Affitées en pointe de 45° du cdté gauche ou droit

> 45° izquierda / derecha = puntiagudo por un Lado, esmerilado a la izquierda o derecha 45°
> 45° sinistra/destra = Unilateralmente appuntito 45° smerigliatura sinistra oppure destra
> 45° neBblii/npasbli = 45° CK0C Ha 0AHO/E CTOPOHE N1eBOT0 / NPaBoro HanpasAeHNA

ﬁ ]SOWF]SO

4 <]10° Wz

WL = Wechselzahn

WZ = Alternate top bevel

WL = Dents alternatives

WI = diente alterno

WZ = Dente alternato

WZ = nonepemeHHo ckoLLeHHbie 3y6bA

VVVVVYy

- —

PREISLISTE
PRICE LIST
DOWNLOAD
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Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - MpumeHetune

P Sigen fiir den Fensterbau z.B. Auftrennen von Glasleisten

EE Saw blades for window fitting, e.g. cutting glazing beads.

Removing glass ledges or as clipping-bevel-set

AR Lames pour la fabrication de fenétres, par ex. pour la découpe

de profilés pour vitres.

EA Sierras para la construccion de ventana, p. ej. descoser las

orilladoras de vidrio

N R Seghe per la fabbricazione di finestre p.es. taglio di fasce di vetro

Al [luckn ans Bpe3km cTekon (Bbipe3KM Nasos)

450

HZ

> HZ = Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider

> HZ = Precutter tooth with bevels sides and finishing tooth without bevels
> HZ = Denture courbe avec ébaucheur et araseur

> HI = arco de diente con pre y post-corte

> HZ = Dente arrotondato con shozzatore e finitore

> HZ = pyrooii 3y6 ¢ noape3Hoit 1 3a4NCTHOM KpOMKamit

ﬁ ]50 :
<5neg,
a Wz

N

> WIN = Wechselzahn negativer Spanwinkel

> WIN = Alternate top bevel, negative cutting angle

> WIN = Dents alternatives angle de dégagement négatif

> WIN = diente alterno dngulo negativo de corte

> WIN = Dente alternato con angolo di truciolatura negativo

> WIN = onep « 3y6b4, i yron 3aTouKn

Al

06b

AT
7 N BW

BW = Bogenzahn mit wechselseitiger Abkantung
BW = Tooth with alternate bevels

BW = Denture courbe avec chanfreinage alternatif
BW = Dientes curvados con bisel alternativo

BW = Dente arrotondato con smussatura alternata
BW = nyroBoii 3y6 ¢ nepemenHoii dackoit

a <IS neg. TEN

> TFN = Trapez / Flachzahn negativer Spanwinkel

> TEN = Triple-chip flat tooth, negative cutting angle

> TFN = Dents trapézoidales / plates angle de dégagement négatif.

> TFN= diente recto y trapecial dngulo negativo de corte

> TFN = Trapezio/Dente piano con angolo di truciolatura negativo

> TFN = TpanevuveBuaHbIit v n0Ckwit 3y6bA, OTpULATENbHBI Yron 3aTouKi

VVVVVY




A
M Hartmetall-bestiickt A Con metal duro \\\
EA  Carbide tipped AR Dimetallo duro

AR Aucarbure de tungsténe B LnpkynapHble nuibHble NonoTHa

ART_11-115

GOLD-STAR LINE &

Rotox A 3,0/2,5 24 [ 45° links 11.1150-005
Rotox A 92 3,0/2,5 30 24 [ 45° rechts - 11.1150-010
Haffner, Rapid ° 95 2,1/1,6 20 20 / 45° links - 11.1150-015
Haffner, Rapid ° 95 2,1/1,6 20 20/ 45° rechts - 11.1150-020
Elu ° 98 3,0/2,0 32 36 / 45° links - 11.1150-025
Elu ° 98 3,0/2,0 32 36 / 45° rechts - 11.1150-030
Wegoma ° 103 2,1/2,0 32 24 [ 45° links - 11.1150-035
Wegoma ° 103 2,1/2,0 32 24 [ 45° rechts - 11.1150-040
Rotox A 138 2,5/2,0 14 24 FL - 11.1150-050
Rotox A 138 2,5/2,0 20 24 FL - 11.1150-055
Haffner ° 175 2,1/1,6 20 68 WZ - 11.1150-060
Rapid, Striffler ° 200 2,1/1,6 20 80 Wz - 11.1150-061
Rapid, Striffler ° 200 2,2/1,8 20 100 TEN - 11.1150-062
Wegoma ° 200 2,1/1,6 32 80 Wz - 11.1150-065
Rotox ° 200 2,2/1,8 30 100 TEN - 11.1150-070
Wegoma ° 200 2,2/1,8 32 100 TFN - 11.1150-075
Wegoma, Rotox ° 200 2,2/1,8 32/30 100 WZN - 11.1150-078
Haffner ° 250 2,2/1,8 20 120 WZN - 11.1150-080

° 250 2,2/1,8 30 100 TFN Siehe/See Art. 11.1120, Seite/Page 40+41

° 250 2,2/1,8 32/30 120 TEN Siehe/See Art. 11.1120, Seite/Page 40+41

° 300 2,4/1,8 30 120 TFN Siehe/See Art. 11.1120, Seite/Page 40+41

° 350 2,7/2,0 30 120 TEN Siehe/See Art. 11.1120, Seite/Page 40+41

° 400 3,0/2,4 30 130 TFN Siehe/See Art. 11.1120, Seite/Page 40+41

Weitere Alu-Negativ TFN Verzahnung siehe Artikel 11.1100 Seite 36-38 und 11.1120 Seite 40+41
Other aluminium negativ TFN teeth, see article 11.1100 page 36-38 and 11.1120 page 40+41

i vV
M Vollstahl HSS EA  Acero macizo HSS 4 9 4 - HSS-LINE  HSS-LINE
EA  Solid steel HSS BR  Acciaio pieno HSS liu f-F
11 i‘iar'na:-—.l:h

B e

AR Acier plein HSS bd  LlenbHana 6bicTpopeskyllasn ctanb l
MOBbILIEHHOI CTOKOCTY

Wegoma ° 103 60 / 45° links - 11.1150-090
Wegoma . 103 32 60 / 45° rechts - 11.1150-095
Wegoma ° 200 2,0 32 180 HZ 2-8-45 11.1150-100
Wegoma, STB ° 250 2,0 32 200 BW 2-8-45/2-9-50/2-11-63 11.1150-105
J QPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE y GUT - GOOD - BONNE J MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTuMansbHo BUENO - BUONO - XopoLuo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3moXXHO
" Ed it 2 it s
J Profilleisten Profiled wood Bois profilé Madera perfilada Legno profilato Peiika, npoduns
J g Kunststoffe, Plexiglas, Duro- Plastics, lflemglass acrylics, Plastique, plexiglass, acylique. Plastico, acrilico Plastica, plexi-glass, acrilici, Tepmo v peakTonnacTs,
und Thermoplaste duro- and thermoplastics Duro et thermoplastique y termoplastico duro- e termo-plastica 0prCTexno
J / Ne-Metall wie Alu, Non ferrous materials Matériau non ferreux comme Materiales no férreos come Materiali non ferrosi come L|BeTHble meTannbl, Takve Kak
Messing, Kupfer like alu,copper, brass aluminium, cuivre, laiton aluminia, cobre, latdn alluminio, rame, ottone AMOMUHIIA, Mefib, 6p0H3a
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GOLD-STAR LINE » ¢

EA
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a2

PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

Bb 10

Trenn-und Zuschnitte grob mit Abweiser / Spandickenbegrenzer

Separating cuts and cut-outs coarse with chip-thickness limiter
Coupes et découpe grossiéres avec épaisseur de copeau limiteur

Seperacion y corte grueso con chip de espesor limitador k

IR Troncatura e taglio grezzo con chip di spessore limitatore

B YepHosol pacnun n packpoii
OrpaHVNunTENEM TONLUMHDBI CTPYXKKI

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawnha
PR Fir Tischkreissdgen

EE  Fortable circular saws

B0 Destinées aux scies circulaires a table
[ Parasierras circulares de mesa

B 0 Per seghe circolari da tavolo

h‘ JInA HaCTONbHBIX CTAHKOB

Marn

PROFESS I OMAL TOOLS
MADE IMN GERMARMNY

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - MpumeHetue

P! Fir Zuschnitte in Weich- und Hartholz sowie fiir Brennholz,
Bauhdlzer, Schalungsplatten, Rohspanplatten. Ebenfalls fiir
Trennschnitte in Holzplattenwerkstoffe (auch einseitig furniert
oder mit Kunststoff belegt.)

ER  For cuts in soft and hard wood, as well as for cutting firewood,
construction wood, plywood boards, raw chipboard. Also suitable
for making cuts in wooden panels (also with veneer or plastic
coating on one side).

B0 Adaptées a la découpe de bois tendres et durs, ainsi que du bois de
chauffage, de construction, de coffrage, de panneaux agglomérés
bruts. Egalement adaptées a la découpe de matériaux en panneaux
dérivés du bois (méme avec placage bois ou plastique sur une face).

L2 Para corte en madera blanda y dura, asi como de combustién, maderas
de construccién, planchas de encofrado, tableros de viruta cruda. Asf
com opara cortes de separacién en materiales de planchas de madera
[enchapados parcialmente o cubierto con plastico)

N R Per tagliare legni dolci e duri come anche la legna, legni di costruzione,
pannelli di cassaforma, pannelli di truciolato. Anche per tagli di
separazione di materiali con pannelli di legno [ anche piallacciato
su un lato oppure coperto da plastica.]

#  [pepHasHaueHsl Ana pacnunmBaHs [PeBECUHbI TBEPAbIX 1 MATKVX
nopoz B CTPOUTENBHOM 1 APOBAHON MPOMBILLIEHHOCTM. Takke MOryT
NPVIMEHATBCA NP packpoe darepsl, CM, MebenbHOro wwta, B ToM
yrine WNOHUPOBAHHBIX UMV IAMUHUPOBAHHDBIX C OAHOM CTOPOHbI.

PREISLISTE
PRICE LIST
DOWNLOAD

max.
15 15°
200
10° 10°
7 N WZA
> Wechselzahn mit Abweiser

>
>
>
=
>

Alternate top bevel with deflector
Dents alternées avec déflecteur
Dientes alternados con deflector
Dente alternato con deflettore
[epemeHHblit 3y6 ¢ orpaHnyuTenem
TONUYHBI CTPYXKY
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GOLD-STAR LINE ¢

(NIE & N AR

24 WZA UNI 11.1200-005

e 250 3,2/2,2 3
e 280 3,2/2,2 30 28 WZA UNI 11.1200-008
e 300 3,2/2,2 30 28 WZA UNI 11.1200-010
e 315 3,2/2,2 30 28 WZA UNI 11.1200-020
e 350 3,5/2,5 30 24 WZA UNI 11.1200-025
e 350 3,5/2,5 30 32 WZA UNI 11.1200-030
e 400 3,5/2,5 30 28 WZA UNI 11.1200-040
e 400 3,5/2,5 30 36 WZA UNI 11.1200-045
e 450 4,2/2,8 30 32 WZA UNI 11.1200-055
e 450 4,2/2,8 30 40 WZA UNI 11.1200-060
e 500 4,4/2,8 30 36 WZA UNI 11.1200-065
e 500 4,4/2,8 30 44 WZA UNI 11.1200-070
e 550 4,4/3,0 30 48 WZA UNI 11.1200-078
e 600 4,4/3,0 30 40 WZA UNI 11.1200-080
e 600 4,4/3,0 30 54 WZA UNI 11.1200-085
e 700 4,4/3,2 30 46 WZA UNI 11.1200-090
e 700 4,4/3,2 30 60 WZA UNI 11.1200-095
A 800 4,8/3,6 30 60 WZA UNI 11.1200-100

UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60

P®  Blatter fur tiefe Schnitte, siehe Art. 11.1230 Seite 49 sowie Artikel 11.1232 Seite 50+51 P Blatter ohne Abweiser, siehe Art. 11.1215 Seite 46+47

EA Blades for deep cuts see item 11.1230 page 49,0r item 11.1232 page 50, 51 EA  Blades without deflector, see item 11.1215 page 46, 47

NN Lames pour coupes profondes, voir Art.11.1230 page 49, ainsi que Art.11.1232 50, 51 NN Lames sans déflecteur, voir Art. 11.1215 page 46, 47

LA Hojas para cortes profundos, véase el Art.11.1230 Pagina 49, asi como el Art.11.1232 50, 51 EA  Hojas sin deflectores, véase el Art. 11.1215 Paginas 46, 47

N R Perle lame per tagli profondi vedi art.11.1230 pag. 49 e art.11.1232 pag. 50, 51 N R Perle lame senza deflettore, vedi art. 11.1215 pag. 46, 47

A MunbHble auckn ans cozpanna my6okux Nponunog, cm. Apt.11.1230, cTp. 49, a Takke A unbHble auckn 6e3 orpaHnumnTens ToNWwMHb CTPYsKM, cM. ApT. 11,1215, cTp. 46, 47

ApT.11.1232, cTp. 50, 51

J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE GUT - GOOD - BONNE /7 MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTumanbHo BUENO - BUONO - XopoLuo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3moXHO
" Bl il i i [T ]
2 : Soft wood, hard wood, Bois tendre, dur Madera blanda, madera dura Legno dolce, duro,
vy W g%‘fer}]h%lzz Fbaurélpolz, and exotic wood across et exotique coupe en y madera exdtica a través esotico attraverso a E/Iﬂergea?m,ggen%ﬁa: sl
g the grain travers del grano venatura p p
Weichholz, Hartholz, Soft wood, hard wood, and Bois tendre, dur et Madera blanda, madera dura y Legno dolce, duro, esotico Markas, T8epaan 1 3k30Tuueckan
v W Exotenholz Langs exotic wood along the grain exotique coupe en long madera exdtica a lo largo del grano lungo a venatura [ipeBecyiHa BA0Mb BONOKOH
7 ’ Leimholz, Tischler- und Furnier- Bonded wood, blockboard and Bois lamellé, bois de menuiserie et~ Madera encolada, contrachapado y Legno incollato, paniforte e le%no Eg%egigfmﬂgﬁBfﬁgg:a%gagggﬂ
BS sperrholz, Schichtholzplatten veneer plywood, laminated wood contreplaqué affing, plaque de stratifié ~ ebanista, paneles de madera laminada  compensato, pannelli in legno (amellare AR ﬂ,épEBHHHb\e TR
Py Spanplatten, Hartfaserplatten, Chipboard, hard fibre Panneau de particules, panneaux Tableros de aglomerado, Pannelli di truciolato, pannelli di fibre  [IpeBecHo-CTpyeuHble nauTbl,
v P y PFatten ohne Belag LDFP, board, boards without de fibres durs, panneaux sans tableros de figra. tableros compresse, pannelli senza rivestimento  TBepzble BONOKHUCTbIE NUTbI, NAMTHI
S M laminate LDF, MDF, HDF revétement LDF, MDF, HDF sin cubierta LDF, MDF, HOF LDF, MOF, HOF 6e3 nokpbiTuA u3 LDF, MDF, HOF



PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

»r 11,1215

B 10

P Trenn- und Zuschnitte grob

EA  Separating cuts and cut-outs coarse
IR Coupes et découpe grossiéres

EA  Separaciény corte grueso

IR Troncatura e taglio grezzo

BA  YepHoBoi1 pacnun u packpon

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawnha
PR Fir Tischkreissdgen

EE  Fortable circular saws

B0 Destinées aux scies circulaires a table
[ Parasierras circulares de mesa

B 0 Per seghe circolari da tavolo

R [1nA HacTONbHbIX CTaHKOB

- —

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - MpumeHetue

L

ER

2

(L]

Fir Zuschnitte in Weich- und Hartholz sowie fiir Brennholz, Bauholzer,
Schalungsplatten, Rohspanplatten. Ebenfalls fir Trennschnitte in Holz-
plattenwerkstoffe (auch einseitig furniert oder mit Kunststoff belegt).
Generell fiir Massivholzbearbeitung auch nass.

For cuts in soft and hard wood, as well as for cutting firewood,
construction wood, plywood boards, raw chipboard. Also suitable

for making cuts in wooden panels (also with veneer or plastic coating
on one side). Usually wet as well for woodworking with solid wood.

Adaptées a la découpe de bois tendres et durs, ainsi que du bois de
chauffage, de construction, de coffrage, de panneaux agglomérés
bruts. Egalement adaptées a la découpe de matériaux en panneaux
dérivés du bois (méme avec placage bois ou plastique sur une face).
Généralement pour l'usinage du bois massif, méme mouillé.

Para corte en madera blanda y dura, asi como de combustién,
maderas de construccidn, planchas de encofrado, tableros de viruta
cruda. Asf com opara cortes de separacién en materiales de planchas
de madera (enchapados parcialmente o cubierto con plastico).
Generalmente también para mecanizado de madera masiva, también
en himedo.

Per tagliare legni dolci e duri come anche la legna, legni di costruzione,
pannelli di cassaforma, pannelli di truciolato. Anche per tagli di
separazione di materiali con pannelli di legno [ anche piallacciato su
un lato oppure coperto da plastica). Generalmente anche a bagnato
per la lavorazione del legno massiccio.

[peaHasHayeHb! AnA PacnnnvBaHUA APEBECHHBI TBEPAbIX N MAMKIX
nopoz B CTPOUTENBHOM 1 APOBAHON MPOMBILLIEHHOCTM. Takke MOryT
NPVIMEHATBCA NP packpoe darepsl, [CM, MebenbHOro wwta, B ToM
yrine WNOHUPOBAHHBIX UMV IAMUHUPOBAHHBIX C OAHOM CTOPOHbI.

B ocHoBHOM AnA 06paboTKN MacCUBHOI APeBEeCUHbI, B T. Y. 1
MOKPOIA.

GOLD-STAR
LINE

PREISLISTE
PRICE LIST
DOWNLOAD

<]15°

N wz

> [1150-230 mm Wechselzahn

> [1150-230 mm Alternate top bevel
> [1150-230 mm Dents alternées

> [1150-230 mm Dientes alternados
> [1150-230 mm Dente alternato

> [1150-230 mm MepemeHHblil 3y6

+
<J15° 10° 10°

<120°

L a\ wz

> (1 250-500 mm Wechselzahn

> 1 250-500 mm Alternate top bevel
> {1 250-500 mm Dents alternées

> (1 250-500 mm Dientes alternados
> {1 250-500 mm Dente alternato

> (1 250-500 mm NepemenHblii 3y6




{m

'
-

(N

A

wr 11.1215

GOLD-STAR LINE

O

° 150 3,2/2,2 30 24 WZ 11.1215-005
° 160-170 Siehe/See Art. 11.1400, Seite/Page 64-67
° 180 3,2/2,2 30 30 Wz UNI 11.1215-010
° 190 Siehe/See Art. 11.1400, Seite/Page 64-67
° 200 3,2/2,2 30 36 WZ UNI 11.1215-015
° 210-225 Siehe/See Art. 11.1400, Seite/Page 64-67
o 230 3,2/2,2 30 24 WZ UNI 11.1215-020
° 240 Siehe/See Art. 11.1400, Seite/Page 64-67
° 250 3,2/2,2 30 24 WZ UNI 11.1215-025
° 250 3,2/2,2 30 30 Wz UNI 11.1215-030
° 255 3,2/2,2 30 24 WZ UNI 11.1215-032
° 260-280 Siehe/See Art. 11.1400, Seite/Page 64-67
o 300 3,2/2,2 30 24 WZ UNI 11.1215-035
° 300 3,2/2,2 30 36 WZ UNI 11.1215-040
° 315 3,2/2,2 30 24 WZ UNI 11.1215-042
° 315 3,2/2,2 30 36 WZ UNI 11.1215-043
° 320-335 Siehe/See Art. 11.1400, Seite/Page 64-67
° 350 3,5/2,5 30 24 WZ UNI 11.1215-045
° 350 3,5/2,5 30 32 Wz UNI 11.1215-050
A 350 3,5/2,5 30 36 WZ UNI 11.1215-055
° 350 3,5/2,5 30 42 WZ UNI 11.1215-060
° 355 Siehe/See Art. 11.1400, Seite/Page 64-67
° 370 4,2/2,5 30 26 WZ UNI 11.1215-062
° 400 3,5/2,5 30 28 WZ UNI 11.1215-065
A 400 3,5/2,5 30 32 Wz UNI 11.1215-070
° 400 3,5/2,5 30 36 WZ UNI 11.1215-075
o 400 3,5/2,5 30 48 WZ UNI 11.1215-080
° 410 4,2/2,5 30 28 WZ UNI 11.1215-082
. 450 4,2/2,8 30 40 WZ UNI 11.1215-085
. 500 4,2/2,8 30 44 WZ UNI 11.1215-090

UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60

PM  Blitter mit hoherer Zahnezahl siehe Art. 11.1300 Seite 58+59 M Blitter mit Abweiser, siehe Art. 11.1200 Seite 44+45

EE Blades with more teeth, see item 11.1300 page 58, 59 EE  Blades with deflector, see item 11.1200 page 44,45

BN Lames un nombre de dents élevé, voir Art. 11.1300 page 58,59 B0 Lames avec déflecteur, voir Art. 11.1200 page 44,45

EA  Hojas con mayor nimero de dientes, véase el Art. 11.1300 P4ginas 58,59 EA  Hojas con deflectores, véase el Art. 11.1200 Paginas 44,45

an
L

L]
ER
[ 1]
=}
(1]
1T

Per le lame ad elevato numero di denti, vedi art. 11.1300 pag. 58,59

MnnbHbIE ANCKM C 6ONBLUMM YMCIOM 3ybbes cm. ApT. 11.1300, cTp. 58,59

Blatter fur tiefe Schnitte, siehe Art. 11.1230 Seite 49 sowie Artikel 11.1232 Seite 50+51

Blades for deep cuts see item 11.1230 page 49,0r item 11.1232 page 50, 51

Lames pour coupes profondes, voir Art.11.1230 page 49, ainsi que Art.11.1232 50, 51

BN Perle lame con deflettore, vedi art. 11.1200 pag. 44,45

b [TUnbHbIE ANCKM C OrpaHMuMTENnem TONWMHBI CTPYXKM cM. ApT. 11.1200, cTp. 44,45

Hojas para cortes profundos, véase el Art.11.1230 Pagina 49, asi como el Art.11.1232 50, 51

Per le lame per tagli profondi vedi art.11.1230 pag. 49 e art.11.1232 pag. 50, 51

MnnbHbIE AUCKM ANA co3aaHna rybokux nponunos, cm. ApT.11.1230, cTp. 49, a Takxe

ApT.11.1232, cTp. 50, 51

J QPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE J

GUT - GOOD - BONNE i MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO

BUENO - BUONO - XopoLuo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3moxHO

M

Weichholz, Hartholz,
Exotenholz, Quer

Ed

Soft wood, hard wood,
and exotic wood across
the grain

Bois tendre, dur
et exotique coupe en
travers

2

Madera blanda, madera dura
y madera exdtica a través
del grano

Legno dolce, duro,
esotico attraverso la
venatura

[+

Markas, T8epAan v 9k30TM4eCKaA
[peBeciHa nonepex BOSOKOH

Weichholz, Hartholz,
Exotenholz Langs

Soft wood, hard wood, and
exotic wood along the grain

Bois tendre, dur et
exotique coupe en long

Madera blanda, madera dura y
madera exdtica a lo largo del'grano

Legno dolce, duro, esotico
lungo a venatura

Markas, TBEPAAA 1 3K30TU4eCKaA
[NpeBeciHa BAOMb BOOKOH

Leimholz, Tischler- und Furnier-
sperrholz, Schichtholzplatten

Bonded wood, blockboard and
veneer plywood, laminated wood

Bois lamellé, bois de menuiserie et
contreplaqué affiné, plaque de stratifié

Madera encolada, contrachapado y
ebanista, paneles de madera laminada

Legno incollato, paniforte e le?no
compensato, pannelli in legno (amellare

Kreetan apesecuia, conApHas
ApeBeciiHa, Kieexas gatepa,
C7I0eHble JepeBAHHBIE MaHeNN

L S S

Platten ohne Belag LDF,
MDF, HDF

S[]anplatten, Hartfasergtatten,

Chipboard, hard fibre
board, boards without
laminate LDF, MDF, HDF

Panneau de particules, panneaux
de fibres durs, panneaux sans
revétement LDF, MDF, HDF

Tableros de a%lomerado,
tableros de fibra, tableros
sin cubierta LDF, MDF, HDF

Pannelli di truciolato, pannelli di fibre
compresse, pannelli senza rivestimento
LDF, MDF, HDF

[lpesecHo-CTpyxeuHble nAT,
TBEPAbIE BONOKHUCTbIE MAUTLI, NAUTbI
663 nokpbiaa u3 LDF, MDF, HOF



PREISLISTE
PRICE LIST
DOWNLOAD

PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

wr 11,1220

GOLD-STAR LINE » &

Bb 10

P Trenn- und Zuschnitte extra grob

EA  Separating cuts and cut-outs extra coarse
o —

IR Coupes et découpe extra grossiéres

IA Laseparaciony corte extra gruesa

IR Separazione ed extra tagli grossolani

BA  Paspenenve n gononHutenbHoe rpy6oe cokpalleHue

Karnasdl

PROFESSIONAL TOOLE
MADE 1IN GERMAMNY

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuha Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - lpumeHerue Tgx.f 15°
P Fir Tischkreissdgen PR Fir grobe und schnelle Zuschnitte in weich- und mittelharten Holzern sowie Natur-
hélzern wie sie in Tischlereien und Zimmereigeschaften verwendet werden. Vorzugs- 20°
EA For table circular saws weise fiir Langsschnitte. (Querschnitte ebenfalls maglich)
a FLA
B0 Destinées aux scies circulaires a table EA  For rough and quick cuts in soft and medium hard wood, as well as in natural wood, Flaohzahn mit Abweiser
like that used in joiner’'s workshops and carpentry businesses. Particularly suitable Flat tooth with deflector

Dents planes avec déflecteur
Diente plano con deflector
Dente piatto con deflettore
Tnockuii 3y6 ¢ orpaHuuuTenem
TONLLMHbI CTPYXKM

LA Parasierras circulares de mesa for longitudinal cuts. (Cross cuts are also possible).

NI R Per seghe circolari da tavolo I B Adaptée aux découpes grossiéres et rapides de bois tendres et semi-durs, ainsi
que du bois non traité tels qu'il est utilisé par les menuisiers et charpentiers.
Essentiellement destinées aux couples longitudinales, (les coupes transversales
sont également possibles).

h‘ JINA HAaCTONbHbIX CTaHKOB

LA Para cortes gruesos y rapidos en maderas blandas y semiduras, asi como maderas
naturales utilizadas en la ebanisteriay en la carpinteria. Preferentemente para cortes
longitudinales. (cortes transversales también posibles)

B R Per tagli meno precisi e veloci per legni dolci e semiduri come anche legni naturali
usati nella falegnamerie e carpenteria. Adatte anche per tagli longitudinali. (& anche
possibile eseguire dei tagli trasversali)

B  [1na rpy6oit 1 6LICTPOI PaCMIMOBKM APEBECUHbI MAFKVX 1 CPEAHIIX OPO, a Takke
CbIPOV APEBECUHDBI Ha MPOMBILLIEHHOM 060pYynoBaHNN. OCObEHHO PEKOMEHAYIOTCA ANnA
npoaonbHON pe3ku. (MonepeyHasa pacnmnoBKka Takke BO3MOXKHA)

/ MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE

J QPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE
POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO

v GUT - GOOD - BONNE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO

BUENO - BUONO - XopoLuo

M
Weichholz, Hartholz,

EA

Soft wood, hard wood,

Madera blanda, madera

wr 11,1220

J 4 otz Langs and exotic wood along Eu[a y madlera exdtica a I ' I
the grain 0 largo del grano O A
&) Weichholz, Hartholz, Soft wood, hard wood, Madera blanda, madera 1 ; [
v i Exotenholz, Quer and exotic wood across dura y madera exdtica a e 250 3.2/2.2 30 12FLA UNI 11.1220-001
the grain través del grano e 300 3,2/2,2 30 14 FLA UNI 11.1220-005
Leimholz, Tischler- Bonded wood, blockboard  Madera encolada, e 300 3.2/2.2 30 20 FLA UNI 11.1220-010
J und FurniersEerrhulz, and veneer plywood, contrachapado y ebanista, e 350 3,5/2,5 30 16 FLA UNI 11.1220-020
Schichtholzplatten laminated wood paneles de madera laminadz B
| e 350 3,5/2,5 30 24 FLA UNI 11.1220-022
Spanplatten, Hartfaser- Chipboard, hard fibre Tableros de aglomerado, e 400 3,5/2,5 30 18 FLA UNI 11.1220-025
J Fatlen. Platten ohne board, boards without tableros de ﬂgra, tableros e
Eelag LDF, MDF, HDF laminate LDF, MDF, HDF  sin cubierta LDF, MDF. HDF e 400 3,5/2,5 30 28 FLA UNI 11.1220-030
UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60

P®  Weitere Trenn- und Zuschnitt grob- Blatter siehe Art. 11.1200 Seite 44+45, Art. 11.1215
Seite 46+47, Art. 11.1220 Seite 48, Art. 11.1232 Seite 50+51

EA  For more cutting and sizing coarse blades, see item 11.1200 page 44,45, item 11.1215 page
46,47, item 11.1220 page 48, item 11.1232 page 50, 51.

I N Autres lames pour coupes et découpes grossiéres voir Art. 11.1200 page 44,45, Art. 11.1215
page 46, 47, Art. 11.1220 page 48, Art. 11.1232 page 50, 51.

EA Otras cortes y cuchillas de corte grueso, véase el Art. 11.1200 Paginas 44,45, Art. 11.1215
Paginas 46, 47, Art. 11.1220 Pagina 48, Art. 11.1232 Péaginas 50, 51.

NI N Peraltre lame per troncatura e taglio grezzo, vedi art. 11.1200 pag. 44,45, art. 11.1215 pag.
46,47, art. 11.1220 pag. 48, art. 11.1232 pag. 50, 51.

B Mpounie nunbHbIE AMCKU ANA PE3KM 1 UePHOBOTO Packposa cM. ApT. 11.1200, cTp. 44,45, ApT.

11.1215, cTp. 46,47, ApT. 11.1220, cTp. 48, ApT. 11.1232, cTp. 50, 51.



PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE ART. 1 1-1230

B 10

P Trenn- und Zuschnitte grob Tiefschnitt

EA  Separating cuts and cut-outs coarse deep cut
- —

“ GOLD-STAR
LINE

IR Coupes et découpe grossiéres coupe en profondeur L
[A  Separaciony corte grueso corte profundo
IR Troncatura e taglio grezzo, per taglio profondo

Bd  YepHoBol pacnun v packpoii, ry6oKuii nponus

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuha Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - lpumeHerue qngx oo
M Fir Tischkreissdgen, Formatmaschinen P® Dasideale und preiswerte Blatt zum erreichen hoher Schnitttiefen dank groiem Zahniiber-
mit manuellem oder automatischem stand. Fiir grobe, schnelle und tiefe Zuschnitte in weich- und mittelharten Holzern. Trocken \
Vorschub. bis naturfeucht. Flachzahn (FLA) Ausfiihrung vorzugsweise fir Langsschnitte. 20
. , . . . , v a FLA
ER  For table circular saws, format machines ~ Eff  The ideal and inexpensive blade for reaching greater cutting depths thanks to the large ¥ 5
with manual or automatic feed. tooth projection. For rough, quick and deep cuts in soft and medium hard wood. Dry to : Etgf?éz?w}':h?evaﬁgfgr
natural moisture. Flat tooth (FLA) design preferably for cuts along the grain. > Dents planes avec déflecteur
N R Destinées aux scies circulaires a table, > Diente plano con deflector
aux machines a format a avance NI 0 Cette lame idéale et économique atteint de grandes profondeurs de coupe grace au > Dente piatto con deflettore
manuelle ou automatique. dépassement important de ses dents. Adaptée aux découpes grossieres et rapides > Tlnockiii 3y6 orpakmdntenem
dans des bois tendres et semi-durs. Sec & légerement humide. Dents planes (FLA] Rttt CTPYKKH
LA Para sierras circulares de mesa, exécution de préférence pour des coupes longitudinales.
sierras de cadena con avance manual
0 automatico. EA Lahojaidealy econdmica para lograr mayores profundidades de corte mediante
un gran resalto del diente. Para cortes gruesos, rapidos y profundos en maderas ’{'g"'f 150 10° 10°
B 0 Per seghe circolare, squadratrici blandas y semiduras. De seca a naturalmente himeda. Diente plano (FLA), N
con avanzamento manuale oppure preferiblemente para cortes largos.
automatico. 20°
B0 Lalamaideale e conveniente per ottenere aumentate profondita di taglio grazie ad una elevata
B®  [lckoBble Nunbl 4nA CTaLMOHAPHBIX sporgenza dente. Per tagli grossolani, veloci e profondi in legni dolci e semiduri. Secco e umido a WZA
MaLUMH C PYYHOW M aBTOMATUUECKOM naturale. Versione a dente piatto (FLA), utilizzata preferibilmente per tagli longitudinali.

N > Wechselzahn mit Abweiser
rogauei matepvana.

> Alternate top bevel with deflector
| lpeanbHoe 3KOHOMWYHOE peLleHve ANA NomyyYeHnsa ry6oKux pacnunos, bnarogapa > Dents alternées avec déflecteur
3yBy € BbICOKMM Npodunem. MNpeaHasHaueHbl Ana APEBECUHbI MATKKX U CpeaHei > Dientes alternados con deflector
TBEPAOCTV MOPOA, CyXOM WAV MPVUPOFHOI BRaxHOCTY. M0CKMiA 3y6 (FLA), > Dente alterato con deflettore
>

NpPeAnoYTHTENbHOE UCNONHEHVIE ANA MPOAONBHON PE3KM. QM o Y€ CorpaH AT TEN

TONMLLVHDI CTPYXKK

J OQPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE J GUT - GOOD - BONNE 7 MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO BUENO - BUONO - XopoLuo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHoO
M EA ]
Weichholz, Hartholz, Soft wood, hard wood, Madera blanda, madera .
J Y Exotenholz Léngs and exotic wood along EU{a y madlera exdtica a I ' I ' " ' ART. 1 1 1 230
the grain 0 largo del grano O A ﬂ
&) Weichholz, Hartholz, Soft wood, hard wood, Madera blanda, madera ] = I ; N
vy i Exotenholz, Quer and exotic wood across dura y madera exdtica a e 250 3,6/2.2 30 12FLA UNI 11.1230-002
the grain través del grano e 250 3,6/2,2 30 16 WZA UNI 11.1230-004
i Leimholz, Tischler- Bonded wood, blockboard  Madera encolada, e 300 3.8/2,2 30 14 FLA UNI 11.1230-005
und_FurmersEerrhulz, and veneer plywood, contrachapado y ebanista, e 300 3,8/2,2 30 18 WZA UNI 11.1230-007
Schichtholzplatten laminated wood paneles de madera laminade
| e 350 4,2/2,5 30 16 FLA UNI 11.1230-015
Vi SFanplatéfn. Harlfhaser- Ehipgogrd, IJard ﬁhhre Talﬁlleros [(jie fa%lumergldo, e 350 4,2/2,5 30 20 WZA UNI 11.1230-017
atten, Platten ohne oard, boards without tableros de fibra, tableros
Eelag LDF, MDF, HDF laminate LDF, MDF, HDF  sin cubierta LDF, MDF, HDF e 400 4,4/2,8 30 18 FLA UNI 11.1230-020
e 400 4,4/2,8 30 24 WZA UNI 11.1230-022
e 450 4,5/2,8 30 20 FLA UNI 11.1230-025
P! Weitere Trenn- und Zuschnitt grob- Blatter siehe Art. 11.1200 Seite 44+45, Art. e 450 4,5/2,8 30 28 WZA UNI 11.1230-027
11.1215 Seite 46+47, Art. 11.1220 Seite 48, Art. 11.1232 Seite 50+51 e 500 4,5/2,8 30 24 FLA UNI 11.1230-030
EA  For more cutting and sizing coarse blades, see item 11.1200 page 44,45, item e 500 4,5/2,8 30 32 WZA UNI 11.1230-035
11.1215 page 46, 47, item 11.1220 page 48, item 11.1232 page 50, 51. UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60

NN Autres lames pour coupes et découpes grossiéres voir Art. 11.1200 page 44,45,

Art. 11.1215 page 46, 47, Art. 11.1220 page 48, Art. 11.1232 page 50, 51.

EA Otras cortes y cuchillas de corte grueso, véase el Art. 11.1200 Paginas 44,45,

Art. 11.1215 Péginas 46, 47, Art. 11.1220 Pagina 48, Art. 11.1232 Péginas 50, 51.

N R Peraltre lame per troncatura e taglio grezzo, vedi art. 11.1200 pag. 44,45, art.

11.1215 pag. 46, 47, art. 11.1220 pag. 48, art. 11.1232 pag. 50, 51.
A Npoune nunbHble AMCKM ANA Pe3ki 1 YepPHOBOrO Packposa cM. ApT. 11.1200, cTp. 44,45,
ApT. 11,1215, cTp. 46, 47, ApT. 11.1220, cTp. 48, ApT. 11.1232, cTp. 50, 51.
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Bb 10

wr 11,1232

GOLD-STAR LINE » &

P Trenn- und Zuschnitte grob mit Raumerschneiden
—

Cutting/blank cut rough with raker teeth Y
- g g < GoLD.STAR
IR Tronconner /Découpe grossiére, denture alternée 9 = Innenliegende HM-bestiickte

avec lames déblayeuses - RanmerseLneaen

| Inner T.C.T. raker teeth

a Cortar/recorte grueso con cortes de brochado )
IR Troncatura/ taglio grezzo con taglio di broccia
kf  PacnivnoBka/rpy6biin packpom C O4NCTHBIM 3y6om

1A

ESSIONAL TOOL

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuha Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - lpumeHerue

P Fir Formatmaschinen, Tischkreisségen,
Zimmerei- Handkreissagen, Saumer,
Mehrblatt - Abbundanlagen. Manueller
oder automatischer Vorschub.

P|  Fir Langs- und Querschnitte in Massivholz weich bis hart. Trocken bis naturfeucht.
Ideal auch fiir tiefe Schnitte dank 3/4 x HM - Rdumerschneiden. Flachzahn vorzugs- 005"
weise fiir Langsschnitte.

CronApHbIe LIMPKYAAPHbIE MWL, PYYHble
UMPKYNAPHbIE NnNbl Takke ANA CTaLUMOHapHbIX
MaLIMH C PYYHOW NV aBTOMATUYECKO
nofayei matepuana.

Dente alternato con deflettore + rasante
[epemeHHblif 3y6 ¢ orpaHuynTeNeM TONLLMHBI
CTPYXKKI + pa3BefeHHble 3y6bA

a ‘) FZ+R
E For format machines, table circular saws, Sodi ; : f ) ) :
iy [l GireulEr SEs SeamaTs, ER For longitudinal and cross cuts in soft to hard solid wo.odA Dry to natural mvowst.ure. Also B chzahn mit Abweiser + Raumerschneiden
multi-blade joining saws. Manual or auto- ideal for deep cuts thanks to 3/4 x raker teeth. Flat tooth is preferable for longitudinal cuts. > Flat tooth with chip thickness limiter + raker teeth
matic feed. > Dents planes avec déflecteur + lames balayeuses
-, . N . I N Adaptées aux coupes transversales et longitudinales dans du bois massif tendre ou IR0 con ceflectorrasilis
B N Destinées aux machines & format, scies P ) . A > [Dente piatto con deflettore + rasante
circulaires a table, Scies circulaires portatives dur. Sec a légérement humide. Egalement idéal pour les coupes profondes grace a > TInockwii 3y6 C OrpaHUMTENIeM TOLLMHbI
pour menuiseries déligneuses, installations 3/4 x lames déblayeuses HM.Dents plates destinées de préférence aux coupes longitudinales. CTPYXKH + pa3BepeHHble 3y6bA
pour bois polymérisés multilames. Avance
manuelle ou automatique. LA Para cortes longitudinales y transversales en madera maciza de blanda a dura. De
LA Para sierras de cadena, sierras circulares seca a naturalmente himeda. Ideal para cortes profundos gracias 3/4 escariados HM.
de mesa, Sierras de mano de carpinteria Diente plano especialmente para corte longitudinal. T?x', 15 10° 10°
orillador, instalaciones de descortezado
Yyl Ve e VRS MEE © AienEen. B R Per tagli longitudinali e trasversali in legno massello dolce e duro. Secco e umido N
B 0 Per macchine da formato, seghe circolari naturale. Ideale anche per tagli profondi grazie a 3/4 lame a brocciatura di metallo 20°
da tavolo, Seghe circolari a mano per la duro. Dente piatto da utilizzarsi preferibilmente per tagli longitudinali. W2Z+R
carpenteria squadratrici, impianti di presa a
multilame. Avanzamento manuale oppure s > Wechselzahn mit Abweiser + Raumerschneiden
automatico. Ona MPOAONbHBIX 1 MONEPeyHbIX PACMNNOB B APEBECUHE OT MATKYX A0 TBEPALIX NOPOA, > Alterate tooth with chip thickness imiter  raker teeth
BbICYLUEHHOV MW MPUPOAHOM BNaXXHOCTU. VIAeanbHbl Ana ry6oKyx pacnmios, > Dents alternées avec déflecteur + lames balayeuses
kA [lyckosble Nl AnA MHOTOMMUABHbIX CTAHKOB. 6narofapa 3/4 TBEPAOCMNABHbIM CTPYKKOYAANAIOLMM HOXaM. [nocKuii 3y6 > Dientes alternados con deflector + rastrillos
>
>

npeanoyTUTeNbHO ANA I'IpO,D,OJ'IbHOVI pacnunoBkn.

MAXIMALER FLANSCH @
MAXIMUM FLANGE @

MAXIMALE SCHNITTTIEFE
MAXIMUM DEPTH OF CUT

wr 11,1232

@ DE BRIDE MAX. PROFONDEUR DE COUPE MAX.
| | g | O 0 MAXIMO DE BRIDA PROFUNDIDAD MAXIMA DE CORTE
e 250 3,2/2,2 30 18 FZ+R 3O 115mm 1232-002
e 300 3,2/2,2 30 18 FZ+R O UNI 130mm 75mm 11.1232-004
e 300 3,6/2,5 30 18 WZ+R 4xO UNI 130mm 75mm 11.1232-005
e 350 3,6/2,5 30 20 FZ+R 4O UNI 105mm 100mm 11.1232-007
e 350 3,6/2,5 30 24 WZ+R 4xO UNI 105mm 100mm 11.1232-010
e 400 4,0/2,8 30 24 FZ+R 4xO UNI 120mm 120mm 11.1232-012
e 400 4,0/2,8 30 28 WZ+R 4xO UNI 120mm 120mm 11.1232-015
e 450 4,2/2,8 30 28 FZ+R 4xO UNI 170mm 140mm 11.1232-017
e 450 4,0/2,8 30 36 WZ+R 4xO UNI 170mm 140mm 11.1232-020
e 500 4,4/3,2 30 32 FZ+R 4O UNI 180mm 155mm 11.1232-025
UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60 Weitere Abmessungen auf Anfrage Dimensiones adicionales a peticion
Other dimensions are available on request Ulteriori dimensioni su richiesta
Autres dimensions sur demande [lpyrite pasviepbl NOCTaBAAIOTCA Ha 3aKa3
J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE w GUT - GOOD - BONNE MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - Xopouo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO
M EA ] L] ER )
7 Weichholz, Hartholz, Soft wood, hard wood, Madera blanda, madera Leimholz, Tischler- Bonded wood, blockboard  Madera encolada,
J /é// Exotenholz Langs and exotic wood along dura y madera exdtica a und Furniers?errhulz. and veneer plywood, contrachapado J’ ebanista,
the grain lo largo del grano Schichtholzplatten laminated wood paneles de madera laminad:

Weichholz, Hartholz,
Exotenholz, Quer

Y 7

Soft wood, hard wood,
and exotic wood across
the grain

Madera blanda, madera
dura y madera exdtica a
través del grano

e

SFanplatten, Hartfaser-
Eanen. Platten ohne

lag LDF, MDF, HDF

Chipboard, hard fibre
board, boards without
laminate LDF, MDF, HDF

Tableros de agtomerado,
tableros de fibra, tableros
sin cubierta LOF, MDF, HDF
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B 10

e Trennen/Zuschnitt grob mit Rdumerschneiden

— —

»X GOLD-STAR
LINE

EA  Cutting/blank cut rough with raker teeth

9 = Innenliegende HM-bestiickte
Raumerschneiden
Inner T.C.T. raker teeth

AR Tronconner/ Découpe grossiére, denture alternée
avec lames déblayeuses ."“

I  Cortar/recorte grueso con cortes de brochado

IR Troncatura/ taglio grezzo con taglio di broccia

k#  Pacnvnoska/rpy6biii packpoi ¢ OUNCTHBIM 3y60M

e

- -\ -/I %
e Barmasdi
DE IN GERM s

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuha Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - lpumeHeHue

PR Fir Formatmaschinen, Tischkreissagen, PR Fir Langs- und Querschnitte in Massivholz weich bis hart. Trocken bis naturfeucht.

Zimmerei- Handkreissagen, Saumer, . : i )
Mehrblatt - Abbundanlagen. Manueller Ideal auch fir tiefe Schnitte dank 3/4 x HM - Raumerschneiden.

oder automatischer Vorschub.
EA  For longitudinal and cross cuts in soft to hard solid wood. Dry to natural moisture. Also
ideal for deep cuts thanks to 3/4 x raker teeth.

EE  For format machines, table circular saws,
Carpentry portable circular saws seamers,

> Wechselzahn + Réumerschneiden

multi-blade joining saws. Manual or auto- > Alternate tooth + raker teeth
matic feed. B 0 Adaptées aux coupes transversales et longitudinales dans du bois massif tendre ou > Dents alternces + lames balayeuses

> Dientes alternativos + rastrillos

R0 Destinées aux machines a format, scies , > Dente alternato + rasante
circulaires a table, Scies circulaires portatives 3/4 x lames déblayeuses HM. > TlepemenHbiii 3y6 + pa3enethble 3y6bA

pour menuiseries déligneuses, installations
pour bois polymérisés multilames. Avance  FZ]  Para cortes longitudinales y transversales en madera maciza de blanda a dura. De
manuelle ou automatique. . ; :

seca a naturalmente himeda. Ideal para cortes profundos gracias 3/4 escariados HM.

dur. Sec a légerement humide. Egalement idéal pour les coupes profondes grace a

EZA Parasierras de cadena, sierras circulares
de mesa, Sierras de mano de carpinteria B R Per tagli longitudinali e trasversali in legno massello dolce e duro. Secco e umido

orillador, instalaciones de descortezado naturale. |deale anche per tagli profondi grazie a 3/4 lame a brocciatura di metallo duro.
y de varias hojas. Avance manual o automatico.

B 0 Per macchine da formato, seghe circolari kA [Ina npogonbHbIX U NonepeyHbiX Paciuios B APEBECUHE OT MATKMX 10 TBeP/AbIX MOPOA,

da tavolo, Seghe circolari a mano per la BbICYLIEHHOI UM NPUPOAHOM BNAXHOCTU. MeanbHbl ANnA ry6oKMx pacrinios,
carpenteria squadratrici, impianti di presa 6narosiaps 3/4 TBePAOCMNABHbIM CTPYXKOYAANAIOLMM HOXaM.

multilame. Avanzamento manuale oppure

automatico.

kA [lyickoBble bl 1A MHOTOMMUSbHBIX CTAHKOB.
CronApHbIe LIMPKYAAPHbIE MWL, PYYHble
UMPKYNAPHbIE NnNbl Takke ANA CTaLUMOHapHbIX
MaLIMH C PYYHOW NV aBTOMATUYECKO
nofayei matepuana.

MAXIMALER FLANSCH @ MAXIMALE SCHNITTTIEFE e 1 1 1 235
MAXIMUM FLANGE @ MAXIMUM DEPTH OF CUT -

@ DE BRIDE MAX. PROFONDEUR DE COUPE MAX. ﬁ
O @ MAXIMO DE BRIDA PROFUNDIDAD MAXIMA DE CORTE GOLD-STAR LINEW)

.©

e 300 3,4/2,2 30 24 WZ+R 4xO UNI 130mm 11.1235-005
e 350 3,6/2,5 30 32 WZ+R 4xO UNI 105mm 100mm 11.1235-010
e 400 4,0/2,8 30 36 WZ+R 4xO UNI 120mm 120mm 11.1235-015
e 450 4,2/2,8 30 40 WZ+R 4O UNI 170mm 140mm 11.1235-020
e 500 4,4/3,2 30 44 WZ+R 4xO UNI 180mm 155mm 11.1235-025
NI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60 Weitere Abmessungen auf Anfrage Dimensiones adicionales a peticion
Other dimensions are available on request Ulteriori dimensioni su richiesta
Autres dimensions sur demande Jipyrite pa3viepbl NOCTaBAAIOTCA Ha 3aKa3
J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE y GUT - GOOD - BONNE MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - Xopouio POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO
] EA a2 " EAd 2
> Weichholz, Hartholz, Soft wood, hard wood, Madera blanda, madera Leimholz, Tischler- Bonded wood, blockboard ~ Madera encolada,
///// Exotenholz Langs and exotic wood along dura y madera exdtica a und Furnlersrlnerrhulz, and veneer plywood, contrachapado 3’ ebanista,
the grain lo largo del grano Schichtholzplatten laminated wood paneles de madera laminad:
l"”’// Weichholz, Hartholz, Soft wood, hard wood, Madera blanda, madera SFanplatten, Hartfaser- Chipboard, hard fibre Tableros de agtomeradu,
T Exotenholz, Quer and exotic wood across dura y madera exdtica a Eanen, Platten ohne board, boards without tableros de fibra, tableros
the grain través del grano elag LDF, MDF, HDF laminate LDF, MDF, HDF sin cubierta LOF, MDF, HDF
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Bb 10

wr 11,1238

GOLD-STAR LINE » &

P Vielblatt Kreissdgen mit Raumerschneiden
B Multi rip saw blades with raker teeth () GOLBNSETAR
IR Scie circulaire a plusieurs lames avec lames balayeuses
A
IA Hojas de sierra multi-cuchilla con dientes de rascado !
IR Seghe circolari multilame con rasante . Ihar
4 FPROFEEBIONAL TOOLS
MADE 1IN GERMARMNY
MR TMunbHble grckn ¢ pa3seaeHHbIMM 3yGbamm 4

ANA UMPKYNAPHbIX MHOTOMNWJIbHbIX CTaHKOB

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawnha

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - lpumenenue

PREISLISTE
PRICE LIST
DOWNLOAD

0 = Aussenliegende HM-bestiickte
Raumerschneiden
Outer T.C.T raker teeth

9 =Innenliegende HM-bestiickte
Raumerschneiden
Inner T.C.T raker teeth

+
<J15°

<J20°

fa FZ+R

Flachzahn mit Raumerschneiden
Flat tooth with raker teeth

Dents planes avec lames balayeuses
Diente plano con rastrillos

Dente piatto con rasante

Tnockuii 3y6 v pa3sepeHHble 3y6bA

P! Ein- oder Doppelwellige Vielblattkreis- P! Fur Langsschnitte in Massivholz weich bis hart, naturfeucht bis nass.
sagen, Besaumkreissagen
EA  For longitudinal cuts in solid wood soft to hard, naturally moist to wet.
EA Single- or double-shaft multi-blade
circular saw, trimming circular saw AR Pour des coupes longitudinales dans du bois massif tendre a dur,
humide de nature ou mouillé.
B0 Pour des scie circulaire a plusieurs lames
a un ou plusieurs arbres, déligneuses LA Para cortes longitudinales de madera maciza de suave a dura,
de hdmedo natural a mojada.
EZ  Sierras circulares de doble onda o varias
hojas, sierras de mesa B R Per tagli longitudinali su legno massiccio da tenero a duro,
da naturalmente umido a bagnato.
B 0 Seghe circolari multilame a uno o due
alberi, seghe circolari per rifilatura B /177 npofonbHOil pesku MArKoN 1 TBePAOIH MacCUBHOW APEBECUHbI C
NPVPOAHON 1NN MOBbILIEHHON BAaXXHOCTBIO.
ksl OpHoBanbHbIE MK [1BYXBalIbHbIE ANCKOBbIE

MHOronunbHble CTaHKK, O6p83Hble
KpyrnonuibHble CTaHKN

R

MAXIMALER FLANSCH @
MAXIMUM FLANGE @
0 DE BRIDE MAX.

@ MAXIMO DE BRIDA

MAXIMALE SCHNITTTIEFE
MAXIMUM DEPTH OF CUT
PROFONDEUR DE COUPE MAX.
PROFUNDIDAD MAXIMA DE CORTE

«11.1238

GOLD-STAR LINE »

(e

e 250 3,2/2,2 0=70/ @=13x5/ @=20x65 16FZ+R 2@ + 24@ 65mm 11.1238-005
e 250 3,2/2,2 0=80 / @=14x5/ @=22x65 16 FZ+R  24@ + 2x@ 105mm 65mm 11.1238-010
e 300 3,2/2,2 ?=70/ @=13x5/ @=20x6,5 18FZ+R  2x@ + 2x@ 120mm 85mm 11.1238-015
e 300 3,2/2,2 0=80 / @=14x5/ @=22x6,5 18FZ+R  2¢@ + 2x@ 120mm 85mm 11.1238-020
e 300 3,2/2,2 ?#=30,UNI 24 FZ+R 20 + 2x0 120mm 85mm 11.1238-025
e 315 3,2/2.2 0=70/ @=13x5/ @=20x6,5 18FZ+R  2¢@ + 2x@ 120mm 90mm 11.1238-030
e 315 3,2/2,2 ?=80 / @=14x5/ @=22x6,5 18FZ+R  2x@ + 2x@ 120mm 90mm 11.1238-035
e 350 3,6/2,5 0=70/ @=13x5/ @=20x6,5 20 FZ+R = 2¢@ + 2x@ 120mm 710mm 11.1238-040
e 350 3,6/2,5 =80/ @=14x5/@=22x6,5 20FZ+R  2x@ + 2x® 120mm 110mm 11.1238-045
e 350 3,6/2,5 @=30,UNI 24FZ+R | 2@ + 4@ 120mm 110mm 11.1238-050
e 400 4,0/2,8 ?=70/ @=13x5/ @=20x6,5 24FZ+R  2x@ + 2x@ 145mm 120mm 11.1238-055
o 400 4,0/2,8 §=80/ @=14x5/ @=22x65 24 FZ+R 2@ + 24@ 145mm 120mm 11.1238-060
e 450 4,4/3,2 0=70/ @=13x5/ @x20x6,5 28 FZ+R 2@ + 2x® 160mm 140mm 11.1238-065
o 450 4,413,2 0=80 / @=14x5/ @=22x6,5 28 FZ+R = 24@ + 2x@ 160mm 140mm 11.1238-070
2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60

QPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo

GUT - GOOD - BONNE

v
&a

Weichholz, Hartholz,
Exotenholz Langs

Soft wood, hard wood, and
exotic wood along the grain

BUENO - BUONO - XopoLuo

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Other dimensions are available on request
Autres dimensions sur demande

Dimensiones adicionales a peticién
Ulteriori dimensioni su richiesta
[lpyrvie pa3mepbi NOCTaBNRHOTCA Ha 3aKa3

MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO
il a

it b

Bois tendre, dur et

Madera blanda, madera dura y
exatigue coupe en long

Legno dolce, duro, esotico
madera exdtica a lo largo del grano

M#rkas, TBepan 1 9K30THYeCKan
lungo la venatura

[peBeciHa BAO/b BOJIOKOH
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B 10

P Vielblatt Kreissdgen mit Raumerschneiden ‘
) O-A liegende HM-bestiickt
- i . o WX \ = Aussenliegende HM-bestiickte
B Multi-blade circular saws with clearance blades p i y GOLBNSETAR Riumerschneiden
0 Outer T.C.T raker teeth
IR Scie circulaire a plusieurs lames avec lames balayeuses g
EA  Hojas de sierra multi-cuchilla con dientes de rascado a!i
e -~ - N
IR Seghe circolari multilame con rasante £ - Iharmasdl -8
|2 FAOFEBBIONAL TOOLS 5
MADE IMN BERMARNMY
MR TMunbHble grckn ¢ pa3seaeHHbIMM 3yGbamm
ANA LUPKYNAPHBIX MHOTOMUAbHbIX CTAaHKOB
Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawnha Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - lpumeHenue ‘<I15°
P Ein- oder Doppelwellige Vielblattkreis- PR Fir Langsschnitte in Massivholz weich bis hart, naturfeucht bis nass.
sagen, Besdumkreissagen
EA For longitudinal cuts in solid wood soft to hard, naturally moist to wet. <120
EA Single- or double-shaft multi-blade
circular saw, trimming circular saw AR Pour des coupes longitudinales dans du bois massif tendre a dur, a
humide de nature ou mouillé. > Flachzahn mit Raumerschneiden
N R Pour des scie circulaire & plusieurs lames > Flat tooth with raker teeth
a un ou plusieurs arbres, déligneuses LA Para cortes longitudinales de madera maciza de suave a dura, > Dents planes avec lames balayeuses
de hdmedo natural a mojada. 1 gler;te plilgncnn rastntlos
EZ Sierras circulares de doble onda o varias : ﬁg&ﬂ%;;:;g;g:mue 3y6b
hojas, sierras de mesa B R Per tagli longitudinali su legno massiccio da tenero a duro,
da naturalmente umido a bagnato.
B 0 Seghe circolari multilame a uno o due

[+ i NPOAOBLHON PE3KN MAFKOW 1 TBEPAOV MAaCCMBHOWN APEBECUHbI C
NPUPOAHOV NN NOBbILIEHHOW BAAXKHOCTbIO.

MAXIMALER FLANSCH @ MAXIMALE SCHNITTTIEFE A
MAXIMUM FLANGE @ MAXIMUM DEPTH OF CUT e 1 1 '1 239
@ DE BRIDE MAX. PROFONDEUR DE COUPE MAX.
O ® MAXIMO DE BRIDA PROFUNDIDAD MAXIMA DE CORTE
e 250 @=70 /0—13x5/0-20x6 5 ZXQ 11.1239-005
e 250 3,6/2,5 =80 / @=14x5 / @=22x6,5 16 FZ+R 2x0 130mm 50mm 11.1239-010
e 300 4,0/2,8 ?=70 / @=13x5/ @=20x6,5 18 FZ+R 2x0 130mm 70mm 11.1239-015
e 300 4,0/2,8 ?=80 / @=14x5/ @=22x6,5 18 FZ+R 2x0 130mm 70mm 11.1239-020
e 350 4,0/2,8 ?=70 / @=13x5/ @=20x6,5 20 FZ+R 2x0 135mm 100mm 11.1239-025
e 350 4,0/2,8 0=80/ @=14x5/ @=22x6,5 20 FZ+R 250 135mm 100mm 11.1239-030
e 400 4,0/2,8 0=70 / @=13x5/ @=20x6,5 24 FZ+R 2x0 185mm 110mm 11.1239-035
e 400 4,0/2,8 =80 / @=14x5/ @=22x6,5 24 FZ+R 2x0 185mm 110mm 11.1239-040
Weitere Abmessungen auf Anfrage Dimensiones adicionales a peticion
Other dimensions are available on request Ulteriori dimensioni su richiesta
Autres dimensions sur demande [lpyrite pa3mepsl MOCTaBAAITCA Ha 3aKa3
J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE GUT - GOOD - BONNE MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO BUENO - BUONO - Xopowio POSIBLE - POSSIBILE - Bo3mMoXHO
L] ER nl =] il )
///// Weichholz, Hartholz, Soft wood, hard wood, and Bois tendre, dur et Madera blanda, madera dura y Legno dolce, duro, esotico Markas, T8epaas 1 3k30Tueckan

Exotenholz Langs exotic wood along the grain exotique coupe en long madera exdtica a lo largo del'grano lungo (a venatura JApeseciHa BAOMb BONOKOH
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B 10

M Bausidge

EA  Construction saw
- —

AN Scies de chantier < GOLD-STAR
k LINE

EA  Sierra para la construccion

IR Segada edilizia

e CrpoutenbHas nuna

PROFESS ONAL TOOLS

Karnasoh _ A

MADE 1IN GERMARMNY

EA For table circular saws, construction betonsteine, Heraklith, Zementgebunde Faserplatten u.a. Fiir hochste Standzeit +
circular saws sauberen Schnitt siehe Superbausdge Code 11.1260 auf Seite 56+57.

FWF

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawnha Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - lpumenenue T2 <J30°
7
PR Fir Tischkreisségen, Baukreissdgen PR Fir den harten Allroundeinsatz auf der Baustelle. Schneidet sémtliche Bauhdlzer
langs und quer. Schaltafeln mit Mortel, bzw. Blechummantelung, Paletten, Gas- s
A

> Flachzahn Wechsel-Fase
B0 Destinées aux scies circulaires a table EA  For hard, all-round application on the building site. Makes longitudinal and cross- > Flat tooth alternating bevel
et de chantier cuts in all construction wood. Form-work boards with mortar or sheet metal casing, > Dents planes a chanfreinage a{tgrné
pallets, aerated concrete, Heraklith products, cemented fibreboard, and similar ; g:;enqrpﬁ;ilgg;;Tjsgllg;al?::s:t?mm
EA Para sierras circulalres de mesa, de material. For the highest service life + clean cuts see the super construction saw > Tn0Ckui 3y6 C nepemeHHoi dackoii
construccién blades, code 11.1260, on page 56+57.
B0 Per seghe circolari da tavolo, seghe I N Adaptées a l'utilisation contraignante dans tous les domaines d'application d'un
circolari per costruzioni edili chantier. Découpes longitudinales et transversales de tous les bois de construction. <J12° 5° 5o
Tableaux électriques a cadres en mortier ou en tole, palettes, blocs de béton cellulaire,
A [lucKoBble NUNbl ANA CTALMOHaPHbIX héraclite, panneaux en fibres cimentées, etc. Concernant les durées de service
MaLUVH extrémes et les coupes propres, se reporter a la scie de chantier modéle SUPER, 18°
code 11.1260 en page 56+57.
N Wz
EZA  Para todo tipo de uso fuerte en las obras. Corta diversas maderas de construccion B chselzahn
longitudinal y tranversalmente. Tablero de conexiones con mortero, forro de chapas > Alternate top bevel
metélicas, hormigdn de gas, heraklit, ligacion de cemento, placas de fibra, etc. Para > Dents alternées
mayor vida Gtil y corte méas limpio vea la super sierra de construccion cédigo 11.1260 > Dientes alterados
2 > Dente alternato
en la pagina 56+57. > lepementbii 346

I N Perlimpiego allround sul cantiere. Esegue tagli longitudinali e trasversali di qualsiasi
legname di costruzione. Tavole di armamento con malta, risp. rivestimento di lamiera,
pallet, pietre di calcestruzzo, Heraklith, cartoni di fibra agglomerati con cemento ecc.
Per una massima durata + taglio pulito vedi Supersega per costruzioni edili codice
11.1260 su pagina 56+57.

A [l1cKoBbIe NN ANA TAXENON YHUBEPCANbHOM PaBOThl Ha CTPOUTENbHBIX MIOLIAAKAX.
MpenHasHayeHbl 414 NPOAOAbHBIX 1 MONepeyHbIX pe3oB. [oAXOAAT AnA Noboi
cTpouTensHon gpesecuHbl, CT, B TOM yncne 3arpAasHeHHON UK C BKIIOYEHUAMM
MeTanna, Wndepa, razobeToHa 1 T.n. HamBbICLKI PECYPC 1 YNCTOTY Pacniiia MOXHO
NONYUNTb C MOMOLLBIO CTPOUTENbHbIX Anckos CYTEPBAY3ATEH (cm apTukyn
11.1260 Ha cTp 56+57).
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»r 11.1250

GOLD-STAR LINE ¢

e 120-250 Siehe/See Art.10.8055/11.1260, Seite/Page 28+29, 56+57

e 300 3,2/2,2 30 24 FWF UNI 11.1250-005
e 315 3,2/2,2 30 24 FWF UNI 11.1250-015
e 350 3,5/2,5 30 28 FWF UNI 11.1250-020
e 400 4,2/2,8 30 28 FWF UNI 11.1250-030
e 450 4,2/2,8 30 32 FWF UNI 11.1250-040
e 500 4,2/2,8 30 36 FWF UNI 11.1250-050
e 600 4,2/3,0 30 40 WZ UNI 11.1250-055
e 700 4,4/3,2 30 46 WZ UNI 11.1250-060
NI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60

M

Weichholz, Hartholz,
Exotenholz, Quer

v

e

Soft wood, hard wood,
and exotic wood across
the grain

OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO

Bois tendre, dur
et exotique coupe en
travers

2

Madera blanda, madera dura
y madera exdtica a través
del grano

&/ GUT-GOOD - BONNE
BUENO - BUONO - XopoLuo

Legno dolce, duro,
esotico attraverso la
venatura

i MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
POSIBLE - POSSIBILE - Bo3mMoXHO

]

Markas, T8epAan v 9k30T4eCKaA
[/ipeBeciHa nonepex BOOKOH

Holz mit Einschlissen wie Nagel,

Klammern, Beton- und Martelreste

Wood with inclusions like

nails, clips, concrete residues

Bois avec im-puretés, comme
clous, agraffes, béton et résedu

Madera con inclusién como
clavos y residuos concretos

Legno che ha delle impurita come
chiodi, graffette o residui di cemento

[lpesecitHa ¢ noCTopoHHIMI
BKNI0UHIAMY, TaKUMIL KaK: TBO3AM,
CK0ObI, LIeMEHTHbIE 3arpA3HeHiA

Weichholz, Hartholz,
Exotenholz Langs

Soft wood, hard wood, and
exotic wood along the grain

Bois tendre, dur et
exotique coupe en long

Madera blanda, madera dura y
madera exdtica a lo largo del'grano

Legno dolce, duro, esotico
lungo a venatura

Markas, T8epAaA v 9k30TM4ECKaA
[ZpeBeciHa BA0/b BOOKOH

Leimholz, Tischler- und Furnier-
sperrholz, Schichtholzplatten

Bonded wood, blockboard and
veneer plywood, laminated wood

Bois lamellé, bois de menuiserie et
contreplaqué affiné, plague de stratifié

Madera encolada, contrachapado y
ebanista, paneles de madera laminada

Legno incollato, paniforte le?nu
compensato, pannelli in legno (amellare

KneeHan [1IpeBeciHa, CToNApHaA
[NPEBECUHA, KNeeHaA ¢aHepa,
CN0eHbIE AePEBAHHbIE NaHENM

S[Janplaﬁen, Hartfaserglatten,
Platten ohne Belag LDF,
MDF, HDF

Chipboard, hard fibre
board, boards without
laminate LDF, MDF, HDF

Panneau de particules, panneaux
de fibres durs, panneaux sans
revétement LDF, MDF, HDF

Tableros de aglomerado,
tableros de fibra, tableros
sin cubierta LDF, MDF, HDF

Pannelli di truciolato, pannelli di fibre
comp Bannelli senza rivesti
LDF, MDF, HDF

[lpesecHo-CTpyxeuHble nAUT,
TBEPAbIE BONOKHUCTbIE MAWUTI, MANTbI
63 nokpbia u3 LDF, MDF, HOF

Faserzementplatte, Eternit®,
Stein-/Glaswolle, Rockwool®,
Isover®

Fibre cement panel, Eternit®,
mineral/qtass wool,
Rockwool®, Isover®

Plague de fibrociment, Eternit®,
laine de roche / verre, Rockwool®,
Isover®

Tablero de cemento de fibra,
Eternit®, Stein-/Glaswolle,
Rockwool®, Isover®

Pannelli in fibrocemento,
Eternit®, lana minerale/
di vetro, Rockwool®, Isover®

(OubpouemeHTHas niwa, Eternit®,
MUHEPanbHaA BaTa / CTeKNoBara,
Rockwool®, Isover®

A S Y N Y SN

Gasbetonsteine

Autoclaved aerated concrete blocks

Bloc de béton alvéolé

Blogue material construccion

Blocchi di calcestruzzo
aerati in autoclave

Mexo6eToH
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Super Bausdge

Super construction saw

Super scies de chantier

Sierra superior para la construccion
Super sega da edilizia

CrpouTtenbHasa nuna Super

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawnha

L

ER

=

b

Fir Handkreissdgen, Kapp- und Gehrungssagen,
Tischkreissdgen, Formatkreissdgen, Baukreissagen,
Brennholzkreisségen, Pendelkreissagen, Zug-
kreissagen.

For portable circular saws, cutting and mitre saws,
table circular saws, format circular saws, construction
circular saws, firewood saws, pendulum saws, course
saws.

Destinées aux scies circulaires a main, a balancier
et a onglet, aux scies circulaires a table, a format,
de chantier, de bois de chauffage, pendulaires et
de traction.

Para sierras circulares manuales, de inglete
compuestas, de mesa, de cadena de construccidn,
para maderas de combustion, sierras de vaivén,
sierras circulares con dispositivo de traccién.

Per seghe circolari a mano, seghe di troncamento
e seghe per tagli obliqui, seghe circolari da tavolo,
squadratrici, seghe circolari per costruzioni edili,
seghe circolari per legna da ardere, seghe circolari
con lama oscillante, seghe circolari a trazione.

Ina PYYHBIX LMPKYIAPHbBIX M1, HACTONbHbIX,
TOPUOBOYHbIX M, ¢OpMaTHbIX CTaHKOB,
MaATHMKOBBIX MW/, APOBOMMIIbHBIX CTAHKOB 1 Mp.

L
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DOWNLOAD
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FESSIONAL TOODLE
MADE 1M GERMARNY

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - MpumeHetue ‘<512° 5° 5°
Extrem robustes Blatt fiir das Bauhandwerk, Schreinereien, Paletten-
bauer, Dachdecker u.a. Hochste Standzeit und saubere Schnitte in: <8°
Bauhélzern langs und quer, Schalttafeln mit Mortel bzw. Blechum-
mantelung, Paletten, Gasbetonsteine, Heraklith- und zementgebun- TR Wz

Ed

2

(L]

denen Faserplatten, Kunststoffen, Hartfaser- und Spanplatten, Leim-
holz, Corian, Eternit. Sogar zum trennen vom Ne-Profilmaterial wie
Alu, Messing, Kupfer.

> Wechselzahn

> Alternate top bevel
> Dents alternées

> Dientes alternados
> [Dente alternato

>

Extremely durable blade for the building trade, carpenter’s workshops, TlepemenHblii 3y6

pallet manufacturers, roofers, and similar professions. For the highest
service life and clean cuts in: construction wood, formwork boards with
mortar or sheet metal casing, pallets, aerated concrete, Heraklith
products and cemented fibreboard, plastics, hard fibreboard and
chipboard, laminated wood, Corian, Eternit. Also for cutting non-
ferrous profiled material, such as aluminium, brass and copper.

Lame extrémement solide destinée aux chantiers, aux ateliers

de menuiserie, aux entreprises de fabrication de palettes, aux charpentiers,
etc. Des durées de vie extrémes et des découpes propres sur les bois de
construction (dans le sens longitudinal ou transversall, les tableaux
électriques avec cadres en mortier ou en tole, les palettes, les blocs de
béton cellulaire, 'héraclite et les panneaux en fibres cimentées, les
matériaux en plastique, les panneaux d'agglomérés ou de particules, les
bois contrecollés, le Corian, l'Eternit. Adaptées méme a la découpe des
métaux non ferreux tels que l'aluminium, le laiton, le cuivre.

Hoja bastante robusta para la construccion, carpinteria, construccion de
palés, techador, etc. Maxima vida Gtil y cortes limpios en: maderas de
construccion longitudinales y transversales, tablero de conexiones con
mortero, forro de chapas metélicas, palés, hormigon de gas, heraklit,
ligacién de cemento, placas de fibra, plasticos, tableros de virutas y de
fibra dura, madera encolada, corian, fibrocemento, etc. Incluso para
separar los materiales perfiladosno férricos como aluminio, latdn, cobre.

Lama estremamente robusta per U'edilizia, per falegnamerie, per
costruttori di pallet, conciatetti ecc. altissima durata e tagli puliti in:
legni per la costruzione edile - longitudinali e trasversali -, tavole di
armamento con malta risp. rivestimento di lamiera, pallet, pietre di
calcestruzzo, Heraklith e cartoni di fibra agglomerati con cemento,
plastiche, pannelli di fibre dure e di truciolato, legno incollato, Corian,
Eternit. Anche per tagliare profilati di metallo non ferroso come
alluminio, ottone, rame.

Hanbonee HapexHoe 1 NPOYHOEe AVCKOBOE MOMOTHO ANA CTPOUTENLCTBA,
CTONAPHOW 1 MAOTHULIKOW paboTbl, TPOM3BOACTBA Y PEMOHTA ManeTT,
KpOBeJIbHbIX PaboT 1 NOJOOHOTO. BbICOUalLMIA CPOK CyObl 1 UMCTble
pe3bl B KOHCTPYKLIMOHHOW ApeBeckHe, onanybke (B Tom uncne
3arpA3HEHHOM LIEMEHTOM 1 MeTaINYeCKUMU BKITIOYeHVAMK), Wndepe,
razobetoHe, nnactuke, [ICM. Takxe NOAXOAWT ANA PACTMAOBKM TOHKOMO
anioMVHNEBOTO, MEAHOTO UK NaTyHHOro npoduns, KopraHa 1 Noao6HbIX
MaTepranos.
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xr11.1260

GOLD-STAR LINE

° 150 2,8/1,6 24 WZ 1260-005
° 160 2,8/1,6 20/16 24 WZ 2-6-32 11.1260-010
° 170 2,8/1,8 30/20 24 WZ - 11.1260-015
° 180 2,8/1,8 30/20 30 Wz 2-7-42 11.1260-020
° 190 2,8/1,8 30 30 Wz 2-7-42 11.1260-025
° 200 2,8/1,8 30 30 Wz 2-7-42 11.1260-030
. 210 2,8/1,8 30 34 WZ 2-7-42 11.1260-035
° 216 2,8/1,8 30 34 WZ 2-7-42 11.1260-040
° 225 2,8/1,8 30 34 WZ 2-7-42 11.1260-042
° 230/235 2,8/1,8 30 34 WZ 2-7-42 11.1260-045
° 250 3,0/2,0 30 42 WZ UNI 11.1260-050
° 260 3,0/2,0 30 42 WZ UNI 11.1260-052
o 270 3,0/2,0 30 42 WZ UNI 11.1260-054
° 300 3,2/2,2 30 48 WZ UNI 11.1260-055
° 315 3,2/2,2 30 48 WZ UNI 11.1260-060
° 350 3,2/2,2 30 54 WZ UNI 11.1260-065
° 355 3,2/2,2 30 54 WZ UNI 11.1260-067
° 400 3,5/2,5 30 60 WZ UNI 11.1260-070
o 450 3,5/2,5 30 66 WZ UNI 11.1260-075
° 500 4,0/2,8 30 72 WZ UNI 11.1260-080
° 600 4,2/3,0 30 78 WZ UNI 11.1260-085
° 700 4,2/3,2 30 84 WZ UNI 11.1260-090

UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60 - o Gefertigt/Manufactured 232,50 mm

OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO

GUT - GOOD - BONNE

/7 MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
v Butno. BUONO - Xopowo <

POSIBLE - POSSIBILE - Bo3moXHO

v

w7y,

M

Weichholz, Hartholz,
Exotenholz, Quer

e

Soft wood, hard wood,
and exotic wood across
the grain

Bois tendre, dur
et exotique coupe en
travers

2

Madera blanda, madera dura
y madera exdtica a través
del grano

Legno dolce, duro,
esotico attraverso la
venatura

Markas, T8epAan v 9k30T4eCKaA
[/ipeBeciHa nonepex BOOKOH

Holz mit Einschlissen wie Nagel,
Klammern, Beton- und Mortelreste

Wood with inclusions like
nails, clips, concrete residues

Bois avec im-puretés, comme
clous, agraffes, béton et résedu

Madera con inclusién como
clavos y residuos concretos

Legno che ha delle impurita come
chiodi, graffette o residui di cemento

[lpesecitHa ¢ NoCTOPOHHIMI
BKNI0UEHIAMY, TaKUMI KaK: TBO3AM,
CKOOBI, LieMeHTHble 3arpA3HeHus

Leimholz, Tischler- und Furnier-
sperrholz, Schichtholzplatten

Bonded wood, blockboard and
veneer plywood, laminated wood

Bois lamellé, bois de menuiserie et
contreplaqué affing, plaque de stratifié

Madera encolada, contrachapado y
ebanista, paneles de madera laminada

Legno incollato, paniforte e le?no
compensato, pannelli in legno (amellare

Kneenan apesecuHa, conspHas
JIDEBECHHA, KNeeHad daHepa,
C10EHbIE AEPEBAHHbIE NAHENH

SlJanplatten, Hartfaserftatten.

Chipboard, hard fibre

Panneau de particules, panneaux

Tableros de aglomerado.

Pannelli di truciolato, pannelli i fibre

[lpeBecto-CTpyxeuHble s,

2
Y
2 Platten ohne Belag LDF, board, boards without de fibres durs, panneaux sans tableros de fibra, tableros comp Igannelh senza i TBEP/bIE BONOKHUCTbIE MINATbI, MANUTHI
MDF, HDF laminate LDF, MDF, HDF revétement LDF, MDF, HDF sin cubierta LDF, MDF, HDF LDF, MDF, HDF 6e3 nokpbituA w3 LDF, MDF, HOF
Faserzementplatte, Eternit®, Fibre cement panel, Eternit®, Plague de fibrociment, Eternit®, Tablero de cemento de fibra, Pannellj in fibrocemento, OubpouemenTHas nawa, Eternit®,
d Stein-/Glaswolle, Rockwool®, minerall%tass wool, laine de roche / verre, Rockwool®, Eternit®, Stein-/Glaswolle, Eternit®, lana minerale/ MUHEpasbHaA BaTa / CTekn0Bara,
Isover® Rockwool®, Isover® Isover® Rockwool®, Isover® di vetro, Rockwool®, Isover® Rockwool®, Isover®
. " ol - ” Blocchi di calcestruzzo
Gasbetonsteine Autoclaved aerated concrete blocks Bloc de béton alvéolé Bloque material construccidn agrati in autoclave MerobeTon
Weichholz, Hartholz, Soft wood, hard wood, and Bois tendre, dur et Madera blanda, madera dura y Legno dolce, duro, esotico Markas, TBepaast 1 k30THYECKaA
Exotenholz Langs exotic wood along the grain exotique coupe en long madera exdtica a lo largo del'grano lungo (a venatura /peBecvHa BA0/b BOMOKOH
/ Spanplatten, Hartfaserplatten Chipboard, hard fibre board, Panneau de particules, panneaux Tableros de aglomerado, tableros Pannelli di truciolato, pannelli [lpesecHo-cTpyxeuHble nuTb,
o’ Kunststoff beschichtet/furniert, masuc-cuated/veneered, de fibres durs avec revétement recubiertos de pléstico / chapados, di fibre compresse laminati/ TBEP/ble BONOKHHCTbIE MANTHI, NANTI C
DF, HDF plastique / plagué, MDF, HDF impiallacciati, MDF, HDF NOKpbITHeM 13 mnacTiaccel, MDF, HDF
£ Furniere Veneers Plaguage/vernis Chapa/Bamitz Impiallacciature (DaHepa
L/ / Profilleisten Profiled wood Bois profilé Madera perfilada Legno profilato Peiika, npodunb

Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Mineral material, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Matériaux minéraux, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Material mineral, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Materiali minerali, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

MuepanbHbii marepuan Corian®,
Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

S

%\

HPL [Schichtstuffgtatten]
Trespa®, Resopal®

HPL [H')gh—Pressu;e—Laminate]

Trespa®, Resopal®

HPL (panneaux stratifiés)
Trespa®, Resopal®

HPL (tableros laminados)
Trespa®, Resopal®

HPL (pannelli Laminati),
Trespa®, Resopal®

HPL (cnoeHble manTb)
Trespa®, Resopal®

Kunststoffe, Plexiglas, Duro-
und Thermoplaste

Plastics, J]lexiglass. acrylics,
duro- and thermoplastics

Plastique, plexiglass, acylique.
Duro et thermoplastique

Plastico, acrilico
y termoplastico

Plastica, plexi-glass, acrilici,
duro- e termo-plastica

Tepmo v peakTonnacTs,
OprcTexno

S Y T S S . S N I S R SRR N

Diinnbleche, Sandwich Material,
Verbundstoffe

Thin iron sheets, sandwich
material, composites

Toles fines, panneaux sandwich,
matériaux composites

Laminas finas de hierro, materiales
de sandwich, materiales compuestos

Lamiere sottile, materiali
sandwich, materiali compositi

ToHKONMCTOBbIE MaTEPUanbl,
(3HABNYHbIE MaTEPUANbI,
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SILVER-STAR LINE o

Besdumen / Fertigschnitt fein
Trimming/finishing cut fine
Déligner / Coupe de finition précision

Rebordeado/corte acabado
de precision

Rifilatura / fine
tranciatura di finitura

Ob6pe3sKa/uncToBoin
pacnun

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawmnha

PR Fir Tischkreisségen, Plattenaufteilsdgen

EA

A

(L]

EA

z.B. von REICH, HOLZ-HER, STRIEBIG,
ALTENDORF

For table circular saws, sizing saws e.g.
from REICH, HOLZ-HER, STRIEBIG and
ALTENDORF.

Destinées aux scies circulaire a table,
aux scies de découpe de panneaux de
marques telles que REICH, HOLZ-HER,
STRIEBIG, ALTENDORF.

Para sierras circulares de mesa,
seccionadoras, p. ej. de REICH,
HOLZ-HER, STRIEBIG, ALTENDORF

Per seghe circolari da tavolo, seghe per
separazione di pannelli p.es. di REICH,
HOLZ-HER, STRIEBIG, ALTENDORF

[InA HAaCTONbHbBIX LMPKYNAPHBIX MW 1
dopmMaTHbIX CTaHKOB, Hanpumep ot REICH,
HOLZ-HER, STRIEBIG 1 ALTENDORF

&

Bei den GOLD-STAR LINE Modellen erfolgt die Gerdusch- und Vibrations-
ddmmung je nach Durchmesser und Zdhnezahl optimiert durch Kupfer-
nieten und/oder aufwendige Laserornamente. Bei der SILVER-STAR LINE

PREISLISTE
PRICE LIST
8 DOWNLOAD

PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

Bb 10

'L—

4 - SILVER-STAR
vy ‘ LINE

— —
! L

S {

&

T M“Marnasdi

_ PROFESBIONAL TOOLE
ADE M G RMARNY

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - lpumeHenue <J15° 15° 150
PR Mittlere Zdhnezahl fiir: Gute Schnittqualitét in allen H8lzern, Plattenerkstoffen,

einseitig mit Furnier oder Kunststoff belegt, Hartgewebe, Hartpapier, mineralische

Platten. Hohe Z&hnezahl fiir: Feine Fertigschnitte in harten Schichtstoffplatten, <110°

Hartfaserplatten und Pressholz bis 50mm Schnitthohe sowie beidseitig kunststoff- a w2z

beschichtete Platten bis 30mm Schnitthche.

> Wechselzahn

> Alternate top bevel
> Dents alternées

> Dientes alternados
>

>

EE  Average number of teeth for: Good cut quality in all wood, laminates, one-sided
veneer or plastic coating, fabric-base laminate, laminated paper, mineral boards.
High number of teeth for: Fine finished cuts in hard flat laminates, hardboard and
compressed wood up to 50 mm cutting depth, as well as boards with plastic coating

on both sides up to a cutting depth of 30 mm.

Dente alternato
[epemeHHblit 3y6

I Nombre de dents moyen pour : Une bonne qualité de découpe sur tous les bois, les
matériaux en panneaux a placage sur une face en bois ou matiéres plastique, tissus
durs, papiers durs, plaques minérales. Nombre de dents élevé pour : Les finitions
précises sur panneaux contrecollés durs et lamellés comprimés jusqu'a une hauteur
de coupe de 50 mm, ainsi que sur les panneaux a contrecollage en matiere plastique
sur les deux faces jusqu’a une hauteur de coupe de 30 mm.

LA Cantidad media de dientes para: buenta calidad de corte en todo tipo de madera,
tableros de madera, cubiertos parcialmente con madera o plastico, tejidos duros,
papel duro, planchas minerales. Cantidad alta de dientes para: finos cortes definiti
vos en planchas de hoja laminada, de fibra dura y madera prensada con una altura
de corte de hasta 50 m, asi como planchas cubiertas en ambos lados con plastico
con una altura de corte de hasta 30 mm.

I 0 Numero medio di denti per: Buona qualita di taglio per tutti i legni, materiali per
pannelli, pallacciati su un lato oppure coperti da plastica, laminati tessuto-resina,
carta dura, pannelli minerali. Numero elevato di denti per: Tagli finiti fini in pannelli
plastificati, pannelli a fibra dura e legno pressato con un‘altezza di taglio fino a 50
mm come anche pannelli coperti da plastica su entrambi i lati con un‘altezza di
taglio fino a 30 mm.

bl CpepHee KonnuecTBO 3y6beB ANA: XOPOLLEE KAYECTBO PACTIMIIOB B Ni060M
fipeBecuHe, CIOVCTbIX MaTepyanax, OAHOCTOPOHHEN NaMUHUPOBAHHOW 1NV
LINOHMpPOBaHHOM darHepe, MAD, M1HepanosaTHbIX N1Tax. Boicokoe konnvecTso
3y6beB [NIA: YICTOBbIE Pacnubl B TBEP/AbIX CIOUCTbIX MaTepuanax, MebenbHbIx
LMTax U NPECCOBaHHOM ApeBeCyHe TONLWMHON BNAOTb A0 50 MM, & TaKkxe MiuT C
[IBYCTOPOHHUM NaMUHMPOBaH1eM BMOTb A0 30 MM TOMLLUMHDI.

2 En los modelos de la LINEA GOLD STAR, el aislamiento de ruido y vibracion

son optimizados en funcion del didmetro y el nimero de dientes y se mejora
mediante remaches de cobre y /o complementos mas caros de laser.

)

erfolgt die Gerduschdammung durch Laserornamente.

&

dampened by laser ornaments.

&

Noise and vibration dampening depends on diameter and tooth number and
is optimised by copper rivets and/or extensive laser ornaments in the
GOLD-STAR LINE models. All SILVER-STAR LINE models are noise

Sue les modéles de la gamme GOLD STAR LINE, l'absorption de vibration
et du bruit est réalisée selon le diameétre et le nombre de dents et optimisée

(1] Sui modelli GOLD-STAR LINE la protezione antirumore e antivibrazione e
realizzata in maniera ottimale con rivetti in rame e/o i complessi ornamenti

laser, a seconda del diametro e del numero di denti.

&

(1] B mogensax GOLD-STAR LINE ontumansHoe Wwymo- v BubponornouleHue
obecneurBaeTCA B 3aBMCUMOCTM OT AXaMeTPa MUAbHOTO AUCKa U UnCna 3ybbes

NnocpeAcTBOM MEAHbIX 3aKNEMNOK N/VNu CROXHbBIX Na3epHbIX OPHaMEHTOB.

)

par des rivets en cuivre et/ou des gravures laser complexes.



»r11.1300 ART_11.13(I)1

GOLD-STAR LINE ».¢ < SILVER-STAR LINE »

CNIET RGN R

24 WZ Siehe/See Art.

° 15 3,2/2,2 11.1215, Seite/Page 46+47 [E— -
° 150 3,2/2,2 30 36 WZ UNI _ 11.1301-002
° 160-170 Siehe/See Art. 11.1400, Seite/Page 64-67

e 180 3,2/2,2 30 30 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47 - -
° 180 3,2/2,2 30 42 WZ UNI _ 11.1301-004
e 190 Siehe/See Art. 11.1400, Seite/Page 64-67

e 200 3,2/2,2 30 36 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47 — —

° 200 3,2/2,2 30 48 WZ UNI - 11.1301-006
e 210-225 Siehe/See Art. 11.1400, Seite/Page 64-67

° 230 3,2/2,2 30 24 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47 - R
e 230 3,2/2,2 30 48 WZ UNI _— 11.1301-008
e 240 Siehe/See Art. 11.1400, Seite/Page 64-67

e 250 3,2/2,2 30 24 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47

e 250 3,2/2,2 30 30 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47 -

e 250 3,2/2,2 30 40 WZ UNI v 11.1300-010 _—
° 250 3,2/2,2 30 40 WZ UNI v _— 11.1301-010
e 250 32/2,2 30 48 WZ UNI v 11.1300-020 —
° 250 3,2/2,2 30 48 WZ UNI v _— 11.1301-020
e 250 3,2/2,2 30 60 WZ UNI v 11.1300-025 —
e 250 3,2/2,2 30 60 WZ UNI v - 11.1301-025
e 250 3,2/2,2 30 80 WZ UNI v 11.1300-035 _—
° 250 3,2/2,2 30 80 WZ UNI v 11.1301-035
e  260-280 Siehe/See Art. 11.1400, Seite/Page 64-67

° 300 3,2/2,2 30 24 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47

e 300 3,2/2,2 30 36 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47 -

e 300 3,2/2,2 30 48 WZ UNI v 11.1300-050 _
e 300 3,2/2,2 30 48 WZ UNI v _— 11.1301-050
e 300 3,2/2,2 30 60 WZ UNI v 11.1300-065 E—
e 300 3,2/2,2 30 60 WZ UNI v _ 11.1301-065
e 300 3,2/2,2 30 72 WZ UNI v 11.1300-070 _—
e 300 3,2/2,2 30 72 WZ UNI v _ 11.1301-070
e 300 3,2/2,2 30 96 WZ UNI v 11.1300-075 _—
e 300 3,2/2,2 30 96 WZ UNI v 11.1301-075
e 305 3,2/2,2 30 48 WZ UNI v 11.1301-092
e 305 3,2/2,2 30 60 WZ UNI v 11.1301-094
e 315 3,2/2,2 30 24 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47

e 315 3,2/2,2 30 36 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47 P—

e 315 32/2,2 30 48 WZ UNI v 11.1300-095 _
e 315 3,2/2,2 30 48 WZ UNI v _— 11.1301-095
e 315 3,2/2,2 30 60 WZ UNI v 11.1300-097 E—
e 315 3,2/2,2 30 60 WZ UNI v _ 11.1301-097
e 315 3,2/2,2 30 72 WZ UNI v 11.1300-100 —_—
e 315 3,2/2,2 30 72 WZ UNI v _ 11.1301-100
e 315 3,2/2,2 30 96 WZ UNI v 11.1300-102 _
e 315 3,2/2,2 30 96 WZ UNI v 11.1301-102
e 330-335 Siehe/See Art. 11.1400, Seite/Page 64-67

e 350 3,5/2,5 30 24 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47

e 350 3,5/2,5 30 32 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47

A 350 3,5/2,5 30 36 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47

e 350 3,5/2,5 30 42 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47 -

e 350 3,5/2,5 30 54 WZ UNI v 11.1300-110 —_—
e 350 3,5/2,5 30 54 WZ UNI v - 11.1301-110
e 350 35/2,5 30 72 WZ UNI v 11.1300-125 —
e 350 3,5/2,5 30 72 WZ UNI v _ 11.1301-125
e 350 3,5/2,5 30 84 WZ UNI v 11.1300-130 —
e 350 3,5/2,5 30 84 WZ UNI v _ 11.1301-130
e 350 3,5/2,5 30 108 WZ UNI v 11.1300-135 _—
e 350 3,5/2,5 30 108 WZ UNI v 11.1301-135
e 355 Siehe/See Art. 11.1400, Seite/Page 64-67

e 370 4,2/2,5 30 26 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47 - -
e 370 4,2/2,5 30 60 WZ UNI v —_ 11.1301-140

UNI = 2-7-42 + 2-9-46,4 + 2-10-60

Fortsetzung nachste Seite - Continue to next page - Suite sur la page suivante
Continuacién en la pagina siguiente - Continuazione pagina seguente - [pofomnxeHune Ha CneayioLit CTpaHwLe
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UNI = 2-7-42 + 2-9-46,4 + 2-10-60

r

Weichholz, Hartholz,
Exotenholz, Quer

v
Ea

Soft wood, hard wood,
and exotic wood across
the grain

QPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHO

Bois tendre, dur
et exotique coupe en
travers

v
]

Madera blanda, madera dura
y madera exctica a través
del grano

GUT - GOOD - BONNE
BUENO - BUONO - XopoLuo

Legno dolce, duro,
esotico attraverso la
venatura

o{ 400 3,5/2,5 28 WZ

° 400 3,5/2,5 30 32 Wz Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47

° 400 3,5/2,5 30 36 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47

° 400 3,5/2,5 30 48 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47

o 400 3,5/2,5 30 60 WZ UNI v 11.1300-155

° 400 3,5/2,5 30 60 WZ UNI v 11.1301-155
e 400 3,5/2,5 30 84 WZ UNI v 11.1300-160

° 400 3,5/2,5 30 84 WZ UNI v 11.1301-160
° 400 3,5/2,5 30 96 WZ UNI v 11.1300-170

° 400 3,5/2,5 30 96 WZ UNI v 11.1301-170
° 400 3,5/2,5 30 120 WZ UNI v 11.1300-175

° 410 4,2/2,5 30 28 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47

° 410 4,2/2,5 30 60 WZ UNI v 11.1301-182
° 450 4,0/2,8 30 40 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47

° 450 4,0/2,8 30 66 WZ UNI v 11.1301-185
. 450 4,0/2,8 30 84 WZ UNI v 11.1301-187
. 450 4,0/2,8 30 108 Wz UNI 4 11.1300-190

° 500 4,2/2,8 30 44 WZ Siehe/See Art. 11.1215, Seite/Page 46+47

° 500 4,0/2,8 30 60 WZ UNI v 11.1301-193
° 500 4,0/2,8 30 72 WZ UNI v 11.1300-200

° 500 4,0/2,8 30 96 WZ UNI v 11.1300-205

e 500 4,0/2,8 30 120 WZ UNI v 11.1300-210

° 500 4,0/2,8 30 144 WZ UNI 4 11.1300-215

J MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
POSIBLE - POSSIBILE - Bo3mo»HO

pA

MﬂfKaFl, TBEPAaA 1 3K30TUYeCkaa
[ipeBeciHa nonepek BONMOKOH

Weichholz, Hartholz,
Exotenholz Langs

Soft wood, hard wood, and
exotic wood along the grain

Bois tendre, dur et
exotique coupe en long

Madera blanda, madera dura y
madera exctica a lo largo del grano

Legno dolce, duro, esotico
lungo la venatura

Markas, 18epAan 1 3k30T4eCKaA
[NpeBeciHa BA0/b BOIOKOH

Leimholz, Tischler- und Furnier-
sperrholz, Schichtholzplatten

Bonded wood, blockboard and
veneer plywood, laminated wood

Bois lamellé, bois de menuiserie et
contreplagué affing, plaque de stratifié

Madera encolada, contrachapado y
ebanista, paneles de madera laminada

Legno incollato, paniforte e le?no
compensato, pannelli in legno (amellare

KneeHan ApeseciHa, cTonApHan
APEBECHHa, KNeeHad GaHepa,
CN10EHbIE ACPEBAHHbIE NaHeNH

SFanplatten. Hartfasergtatten,

Chipboard, hard fibre

Panneau de particules, panneaux

Tableros de aglnmeradu.

Pannelli di truciolato, pannelli di fibre

[IpeBecHo-CTpyeuHble nUTbI,

IR &

Platten ohne Belag LDF, board, boards without de fibres durs, panneaux sans tableros de fibra, tableros compresse, Sannelli senza rivestimento  TBepzbIe BONOKHUCTbIE MINTbI, MNTHI
MDF, HOF laminate LDF, MDF, HDF revétement LDF, MDF, HDF sin cubierta LDF, MDF, HDF LDF, MDF, HDF 6e3 nokpbituA u3 LDF, MDF, HOF
Spanplatten, Hartfaserplatten Chipboard, hard fibre board, Panneau de particules, panneaux Tableros de aglomerado, tableros Pannelli di truciolato, pannelli [lpesecHo-CTpyxeuHble nANTb,
Kunststoff beschichtet/furniert, ﬂastic-coated/veneered, de fibres durs avec revétement recubiertos de plastico / chapados, di fibre compresse laminati/ TBEPAbIE BOTIOKHICTIE MAMTbI, MNTbI C
MDF, HDF DF, HDF plastique / plaqué, MDF, HDF MDF, HDF impiallacciati, MDF, HDF TIOKPbITHEM U3 mnacrmaccsi, MDF, HDF
Furniere Veneers Plaguage/vernis Chapa/Barnitz Impiallacciature OaHepa

Profilleisten Profiled wood Bois profilé Madera perfilada Legno profilato Peiika, npodunb

Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Mineral material, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Matériaux minéraux, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Material mineral, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Materiali minerali, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

MuepanbHbiii marepuan Corian®,
Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

%\

HPL lSchichtstuffgLatten]
Trespa®, Resopal

HPL [H(izgh-Pressure-Lammate]
Trespa®, Resopal®

HPL (panneaux stratifiés)
Trespa®, Resopal®

HPL (tableros laminados)
Trespa®, Resopal®

HPL (pannelli laminati),
Trespa®, Resopal®

HPL (cnoeHble nauTsl)
Trespa®, Resopal®

Kunststoffe, Plexiglas, Duro-
und Thermoplaste

PLasﬂcs,J)lexiglass, acrylics,
duro- and thermoplastics

Plastique, plexiglass, acylique.
Duro et thermoplastique

Plastico, acrilico
y termoplastico

Plastica, plexi-glass, acrilici,
duro- e termo-plastica

TepMo 11 peaKTonnacTb,
0prcTeKno

ST SR S SR S O ORI SR S RN

|

Faserzementplatte, Eternit®,
Stein-/Glaswolle, Rockwool®,
Isover®

Fibre cement panel, Eternit®,
minerall%tass wool,
Rockwool®, Isover®

Plaque de fibrociment, Eternit®,
laine de roche / verre, Rockwool®,
Isover®

Tablero de cemento de fibra,
Eternit®, Stein-/Glaswolle,
Rockwool®, Isover®

Pannelli in fibrocemento,
Eternit®, lana minerale/
di vetro, Rockwool®, Isover®

OubpouemenrTHas niwa, Eternit®,
MIHEpa/ibHaA BaTa / CTekN0BaTa,
Rockwool®, Isover®
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M MULAG" StraBenrand Freischneider

EA  Mulag hard shoulder rotary trimmer

- —

/< GOLD-STAR
LINE

n Entretien des routes Mulag, faucheuse d’accotement

IA Sierra acabadora de bandas laterales para calles Mulag

3
R

IR Unita di spogliatura Mulag per i bordi strada

BA  Oumcrka Kpaesbix JOpPOXHbIX Nosoc Mulag
OT f1eca 1 KycTapHuKa

Arnassch

EsioNAL TOOLS
I EERMANY

EA  Suitable for use with MULAG rotary EA  For clearing vegetation from road shoulders.
trimmers

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuha Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - lpumeHenue <l12° 5° 50
P®  Passend fiir MULAG Freischneider PR Zum Abholzen von StraBenrandvegetation
<qo°
a

IR Pour débroussailler les accotements. > Wechselzahn

> Alternate top bevel
LA Para talado de vegetacién en los bordes de la carretera. e g_emts 3lt’ftf”995d
) > Dientes alternados
LA Apto para sierra acabadora MULAG B alternato
> [lepemeHHblii 3y6

BN Adapté & la faucheuse MULAG

B N Pereliminare la vegetazione al bordo strada.
B0 Per unita di spogliatura MULAG

A /177 BbIPY6KM NECHOI MOPOCAM U KyCTAPHIIKa Ha KPaeBbiX AOPOKHbIX MOMOCaX.
BA  ogxoauT K MawwmHam MULAG ans
OUMCTKM KPAEBbIX JOPOMKHBIX MONOC
OT fleca v KyCTapHuKa

OQPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE 4 GUT - GOOD - BONNE 7 MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO BUENO - BUONO - XopoLuo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHoO
L EA a
, Weichholz, Hartholz, Soft wood, hard wood, Madera blanda, madera .
Y Exotenholz Léngs and exotic wood along dura y madera exdtica a ART. 1 1 1 340
the grain lo largo del grano ﬂ H _
O iy @) @) GOLD-STAR LINE 5
s Weichholz, Hartholz, Soft wood, hard wood, Madera blanda, madera 0/3.0 30 0 8 5-80
T Exotenholz, Quer and exotic wood across dura y madera exdtica a 500 4,0/3, 60 WZ 6-8, 5- 11.1340-005
the grain través del grano
Weitere Abmessungen auf Anfrage Dimensiones adicionales a peticion
Other dimensions are available on request Ulteriori dimensioni su richiesta
Autres dimensions sur demande [lpyrite pa3mepsl NOCTaBNAKTCA Ha 3aka3
Preise und Lieferzeit auf Anfrage Precio y plazo de entrega bajo pedido
Prices and delivery times on request Prezzi e tempi di consegna su richiesta

Prix et délais de livraison sur demande LeHbl v cpoKkyt nocTaBKkyt cooBlujaioTca no anpocy
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B 10

P Diamant Universal

- — r Y

A Universal Dia V4 GOLD-STAR
LINE

IR Universal Dia
EA  Universal Dia
BN Diauniversale

MR YHuBepcanbHble nubHbIE
AMCKM C anMasHbIM HarmblieHnem

FPROFESEIODNAL TOOE
MADE IMN GERM

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawnha Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - Mpumetetue *<I15°
P Fir Handkreisségen, Kapp- und Gehrungssigen P Durch PKD (Diamantbestiickung) ideal fiir Trennschnitte in extrem ﬁ\
abrassiven Materialien wie: Corian, Trespa, Laminat, MDF, Gips- und -
EA For hand-held circular saws and mitre saws Zementgebundene Platten, Steinwollplatten, Heraklith, GFK, CFK, <2
Eternit, Plattenmaterialien. (Niedere Zahnreihe fiir Zuschnitte, hohere e FL
B0 Pour scies circulaires & main, a balancier et a onglet Zahnreihe fiir Formatschnitte) > Flachzahn
> Flat tooth
LA Para sierras circulares manuales, sierras de EA The PCD (diamond tip) makes it ideal for making cuts in extremely > Dents planes
. . . ) ] ; > Diente plano
corte y de inglete abrasive material, such as: Corian, Trespa, laminates, MDF, plasterboard > Dente patto
and cemented boards, rockwool boards, Heraklith products, GRP, CFK, > Tnockwii 3y6
B 0 Per seghe circolari manuali e per troncatrici e Eternit, panel material. (Lower tooth row for sizing, higher tooth row
seghe orientate a 45° for format cuts)
h‘ ﬂﬂﬂ PYYUHbBIX LMPKYNAPHBIX N, TOPLIOBOYHbIX U I . Grace au PKD [diamants], ces lames sont idéales pour les découpes
YCOPEe3HbIX N de matériaux extrémement abrasifs tels que le Corian, le Trespa, le

Laminat, le MDF, les panneaux cimentés ou platrés, les plaques de
laine de roche, 'héraclite, le GFK, le CFK, l'Eternit et tout matériaux
en panneaux. [Rangée de dents faible pour découpes, rangées de
dents haute pour des coupes formatées.)

LA Gracias al equipamiento de diamantes policristalinos es ideal para
cortes de separacién en materiales extremadamente abrasivos como:
corian, trespa, laminado, tablero de maderas de densidad media (MDF),
tableros ligados con yeso y cemento, planchas de lana mineral, heraklit,
fibra de vidrio reforzada, fibra de carbon reforzado, fibrocemento,
materiales de plancha. (Fila interior de dientes para corte, mayor
numero de dientes para corte de formatos).

N N Grazie alla dotazione di diamanti PKD anche ideale per tagli di
separazione di materiali estremamente abrasivi come: Corian, Trespa,
Laminato, MDF, pannelli agglomerati con gesso e cemento, pannelli a
lana minerale, Heraklith, PRFV, PRFC, Eternit, materiali per pannelli.
(Le file di denti inferiori servono per il taglio, le file di denti superiori
per i tagli a formato).

kA Bnarosapa anmasHomy NOPOLLKY, 3TV ML OTIMYHO CNPABAAIOTCA C
abpasviBHbIMM MaTepUanamm, TakMMK Kak Wwudep, KopuaH,
NamyHposaHHble MAD naHenw, uemeHTHbIe U MUHePanoBaTHble NaHenu,
CTEKNO- M yrennacTuku v T.n. (HuxHui pag 3y6beB ana packpos,
BEPXHUIA pAA 3y6beB AnA 06pe3Kn KPOMOK).
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° 160 2,2/1,6 20/16 8 FL 2-6-32,5 v 11.1350-005
° 160 2,2/1,6 20/16 30 FL 2-6-32,5 ['4 11.1350-007
. 180 2,2/1,6 30/20 8 FL 2-7-42 v 11.1350-010
° 190 2,2/1,6 30/20 8 FL 2-7-42 v 11.1350-015
° 190 2,2/1,6 30/20 30 FL 2-7-42 v 11.1350-017
° 210 2,2/1,6 30 12 FL UNI v 11.1350-020
° 216 2,2/1,6 30 12 FL UNI v 11.1350-022
° 230 2,2/1,6 30 15 FL UNI (4 11.1350-025
° 230 2,2/1,6 30 30 FL 2-7-42 (4 11.1350-027
° 250 2,2/1,6 30 16 FL UNI v 11.1350-030
° 250 2,2/1,6 30 40 FL UNI v 11.1350-033
A 300 2,2/1,6 30 30 FL UNI v 11.1350-035
° 300 2,2/1,6 30 36 FL UNI v 11.1350-037
° 300 2,2/1,6 30 48 FL UNI ['4 11.1350-040

UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60
J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE J GUT - GOOD - BONNE Q/ MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO BUENO - BUONO - XopoLuo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3moxHO
M EA nl A il b

HPL [Schichtstuffgtatten]
Trespa®, Resopal

HPL [Hcquh—Pressure—LamInatel
Trespa®, Resopal®

HPL (panneaux stratifiés)
Trespa®, Resopal®

HPL (tableros laminados)
Trespa®, Resopal®

HPL (pannelli Laminati),
Trespa®, Resopal®

HPL (cnoeHbie naunTsl)
Trespa®, Resopal®

Faserzementplatte, Eternit®,
Stein-/Glaswolle, Rockwool®,
Isover®

Fibre cement panel, Eternit®,
mineral/@itass wool,
Rockwool®, Isover®

Plague de fibrociment, Eternit®,
laine de roche / verre, Rockwool®,
Isover®

Tablero de cemento de fibra,
Eternit®, Stein-/Glaswolle,
Rockwool®, Isover®

Pannelli in fibrocemento,
Eternit®, lana minerale/
di vetro, Rockwool®, Isover®

(OubpouemeHTHas nnwTa, Eternit®,
MUHEpanbHaA BaTa / CTeknoBara,
Rockwool®, Isover®

Gasbetonsteine

Autoclaved aerated concrete blocks

Bloc de béton alvéolé

Blogue material construccidn

Blocchi di calcestruzzo
aerati in autoclave

[ero6eToH

Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Mineral material, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Matériaux minérauy, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Material mineral, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Materiali minerali, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

MunepanbHbiit matepuan Corian®,
Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

SO R N SN

Kunststoffe, Plexiglas, Duro-
und Thermoplaste

Plastics, J)lexiglass. acrylics,
duro- and thermoplastics

Plastique, plexiglass, acylique.
Duro et thermoplastique

Plastico, acrilico
y termoplastico

Plastica, plexi-glass, acrilici,
duro- e termo-plastica

TepMo U peakTonnacTs,
OprCTeKo

SFanplatten. Hartfaserglatten,
rI?datten ohne Belag LDF,

Chipboard, hard fibre
board, boards without
laminate LDF, MDF, HDF

Panneau de particules, panneaux
de fibres durs, panneaux sans
revétement LDF, MDF, HDF

Tableros de aglomerado,
tableros de figra. tableros
sin cubierta LDF, MOF, HDF

Pannelli di truciolato, pannelli di fibre

compresse, pannelli senza rivestimento

LDF, MDF, HDF

[lpesecHo-CTpyxeuHble nAT,
TBEPAble BONOKHUCTbIE MAWTLI, MAMTHI
6e3 nokpbituA u3 LDF, MDF, HOF

S| S

VAN

Spanplatten, Hartfaserplatten
Kunststoff beschichtet/furniert,
MDF, HDF

Chipboard, hard fibre board,
E}astic-coated/veneered.
DF, HDF

Panneau de particules, panneaux
de fibres durs avec revétement
plastique / plagué, MDF, HDF

Tableros de aglomerado, tableros
recubiertos de pléstico / chapados,
MDF, HDF

Pannelli di truciolato, pannelli
di fibre compresse laminati/
impiallacciati, MDF, HDF

[IpeBeCHO-CTYXEUHbIE MANTHI,
TBEPAbIE BONOKHMCTIE MANT, MAMTHI C
TIOKPLITUEM U3 NNACTMACCH, MDF HDF



PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

»r 11,1400

GOLD-STAR LINE » ¢

Bb 10

P Handkreissidgen

3= ] Portable circular saws
n Scies circulaires portables
(2] Sierra circular de mano
(1] Seghe circolari a mano

B8 Pyunble unpkynapHbie nubl

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuxa

P Fir Handkreisségen, Kappsdgen, mobile
Montagesagen.

E}S For portable circular saws, cutting saws, mobile
assembly saws.

B0 Destinées aux scies circulaires a main et a

balancier, ainsi qu‘aux scies portables de montage.

L2 Parasierras circulares manuales, de inglete,
moviles de montaje.

B N Per seghe circolari a mano, seghe di troncatura
e seghe mobili di montaggio.

B [17A pyUHbIX LIMPKYAAPHBIX M, NEPEHOCHBIX
OTPE3HbIX CTAHKOB 1 APYTVX MOOUIBHbIX
PaCMMNOBOYUHbIX MALLWH

P  Lamello-Nebenldcher NL2/4,5/30 +
NL 3 /5 /36 gesenkt, mit Bohrung 22,00 mm

Ef PinholesNL2/4,5/30 +
NL 3 /5 /36 countersunk, with bore 22,00 mm

— —

Karnasoh

PROFESSIONAL TOOLS
MADE IMN GERMAMNY

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - Mpumenetme

P Niedere Zdhnezahl: Holz, Leimholz, Spanplatten roh. Mittlere Zahnezahl
fiir: Holz, Leimholz, Tischplatten, Spanplatten roh, Spanplatten einseitig
beschichtet / furniert. Hohe Zahnezahl fiir: Spanplatten roh, Spanplatten
1- und 2- seitig beschichtet / furniert.

EE  Low number of teeth: Wood, laminated wood, coarse chipboard. Average
number of teeth for: Wood, laminated wood, tabletops, coarse chipboard,
chipboard with coating / veneer on one side. High number of teeth for:
Coarse chipboard, chipboard that is coated/veneered on 1 and 2 sides.

B0 Faible nombre de dents : Le bois encollé, les panneaux d'aggloméré
bruts. Nombre de dents moyen pour : Le bois, le bois collé, les plateaux
de tables, les panneaux d'aggloméré bruts ou a placage sur une face.
Nombre de dents élevé pour : Les panneaux d'agglomérés bruts ou a
placage sur une ou deux faces.

[ Bajacantidad de dientes: madera encolada, tableros de viruta bruta.
Cantidad media de dientes para: madera, madera encolada, tableros de
mesa, de viruta cubiertos /enchapados parcialmente. Cantidad alta de
dientes para: tableros de viruta bruta, cubiertos / enchapados por uno
o los dos lados.

I I Numero ridotto di denti: Legno, legno incollato, pannelli di truciolato
grezzi. Numero medio di denti per: Legno, legno incollato, tavole,
pannelli di truciolato grezzi, pannelli di truciolato rivestiti / pallacciati
su un lato. Numero elevato di denti per: Pannelli di truciolato grezzi,
pannelli di truciolato rivestiti / piallacciati su uno o due lati.

k#®  Bonee HU3KOE KONMUECTBO 3y6beB: 1A IPEBECHHbI, B TOM Une
namuHuposarHoi, [ICN. CpeaHee KonmnuecTso 3ybbes Ans: Ana
npesecutbl, 1CM, Me6enbHOro WuTa, NAMUHUPOBAHHbIX C Of{HO CTOPOHBI
naHenel 13 nepeyrcieHHbix Mateprianos. Bbicokoe KonuyecTso 3y6bes:
[INA KaYeCTBEHHbIX YNACTBIX PacnuioB B APEBECUHE U IPEBECHbBIX NANTaX,
JIAMNHNPOBAHHbIX C OﬂHOlyl nn AByx CTOPOH.
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PREISLISTE
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DOWNLOAD

<J15° 10° 10°

<11020°

‘a wz

> Wechselzahn

> Alternate top bevel
> Dents alternées

> Dientes alternados
>

>

Dente alternato
TepemetHblii 3y6
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e 100 2,6/1,6 12 30 Wz 10° 11.1400-005
e 100 2,6/1,6 22/20 30 Wz 10° Lamello 11.1400-015
e 100 3,97/2,8 22 6 WZ 20° Lamello 11.1400-020
e 100 3,97/2,8 22 12 Wz 20° Lamello 11.1400-025
e 105 2,6/1,6 22/20 30 Wz 10° 11.1400-030
A 120 2,4/1,4 22 12 Wz 20° Lamello 11.1400-035
e 120 1,8/1,2 20 12/28/44 WZ - Siehe/See Art. 11.1425 Seite/Page 68+69 -

e 120 2,4/1,4 22 24 WZ 15° Lamello 11.1400-040
e 125 2,6/1,6 20/12,7 24 WZ 15° - 11.1400-045
e 125 2,6/1,6 20/12,7 36 WZ 10° - 11.1400-050
e 130 2,6/1,6 20/16 24 WZ 15° = 11.1400-055
e 130 2,6/1,6 20/16 36 WZ 10° - 11.1400-060
o 136 1,8/1,2 20/10 14/30/48 Siehe/See Art. 11.1425 Seite/Page 68+69 -

e 140 2,6/1,6 20 12 WZ 20° - 11.1400-065
e 140 2,6/1,6 20 20 Wz 15° = 11.1400-070
o 140 2,6/1,6 20 36 WZ 10° - 11.1400-075
e 150 2,6/1,6 20/16 12 Wz 20° 2-6-32 11.1400-080
e 150 2,6/1,6 20/16 24 WZ 15° 2-6-32 11.1400-085
e 150 2,6/1,6 20/16 36 WZ 10° 2-6-32 11.1400-090
e 150 2,6/1,6 20/16 48 WZ 10° 2-6-32 11.1400-095
e 150 2,6/1,6 22 24 WZ 15° Lamello 11.1400-100
A 150 2,6/1,6 30 12 Wz 20° - 11.1400-105
e 150 2,6/1,6 30 24 WZ 15° - 11.1400-110
e 150 2,6/1,6 30 36 WZ 10° - 11.1400-115
e 150 2,6/1,6 30 48 WZ 10° = 11.1400-120
e 160 2,6/1,6 20/16 12 Wz 20° 2-6-32 11.1400-125
e 160 1,8/1,2 16/32/54 WZ 16 WZ - Siehe/See Art. 11.1425 Seite/Page 68+69 =

e 160 2,6/1,6 20/16 24 WZ 15° 2-6-32 11.1400-130
e 160 2,6/1,6 20/16 36 WZ 10° 2-6-32 11.1400-135
e 160 2,6/1,6 20/16 48 WZ 10° 2-6-32 11.1400-140
e 160 2,6/1,6 30 12 Wz 20° 2-7-42 11.1400-145
e 160 2,6/1,6 30 24 WZ 15° 2-7-42 11.1400-150
e 160 2,6/1,6 30 36 WZ 10° 2-7-42 11.1400-155
e 160 2,6/1,6 30 48 WZ 10° 2-7-42 11.1400-160
e 170 2,6/1,6 20/16 24 WZ 15° 11.1400-165
e 170 2,6/1,6 30 24 WZ 15° 2-7-42 11.1400-170
e 170 2,6/1,6 30 36 WZ 15° 2-7-42 11.1400-175
e 170 2,6/1,6 30 48 WZ 10° 2-7-42 11.1400-180
e 180 2,8/1,8 20/16 14 WZ 20° 2-6-32 11.1400-182
e 180 1,8/1,2 20/16 18/40/60 WZ - Siehe/See Art. 11.1425 Seite/Page 68+69 -

e 180 2,8/1,8 20/16 24 WZ 20° 2-6-32 11.1400-185
e 180 2,8/1,8 20/16 40 WZ 15° 2-6-32 11.1400-190
e 180 2,8/1,8 20/16 56 WZ 10° 2-6-32 11.1400-195
A 180 2,5/1,4 22 12 WZ 20° Lamello 11.1400-200
A 180 2,8/1,8 22 24 WZ 20° Lamello 11.1400-205
e 180 2,8/1,8 30 14 WZ 20° 2-7-42 11.1400-207
e 180 2,8/1,8 30 24 WZ 20° 2-7-42 11.1400-210
e 180 2,8/1,8 30 40 WZ 15° 2-7-42 11.1400-215
e 180 2,8/1,8 30 56 WZ 10° 2-7-42 11.1400-220
e 190 2,8/1,8 20/16 16 WZ 20° 2-6-32 11.1400-225
e 190 1,8/1,2 30/20 18/42/60 WZ - Siehe/See Art. 11.1425 Seite/Page 68+69 -

e 190 2,8/1,8 20/16 30 Wz 15° 2-6-32 11.1400-230
e 190 2,8/1,8 20/16 48 WZ 10° 2-6-32 11.1400-235
e 190 2,8/1,8 20/16 60 WZ 10° 2-6-32 11.1400-240
e 190 2,8/1,8 30 16 WZ 20° 2-7-42 11.1400-245
e 190 1,8/1,2 30/20 18/42/60 WZ - Siehe/See Art. 11.1425 Seite/Page 68+69 -

e 190 2,8/1,8 30 30 Wz 15° 2-7-42 11.1400-250
e 190 2,8/1,8 30 48 WZ 10° 2-7-42 11.1400-255
e 190 2,8/1,8 30 60 WZ 10° 2-7-42 11.1400-260
A 200 2,4/1,6 22 12 WZ 20° Lamello 11.1400-262
e 200 2,8/1,8 30 18 Wz 20° 2-7-42 11.1400-265
e 200 2,0/1,4 30 18/42/64 WZ - Siehe/See Art. 11.1425 Seite/Page 68+69 -

e 200 2,4/1,6 22 24 WZ 20° Lamello 11.1400-267
e 200 2,8/1,8 30 30 Wz 15° 2-7-42 11.1400-270
e 200 2,8/1,8 30 48 WZ 10° 2-7-42 11.1400-275
e 200 2,8/1,8 30 64 WZ 10° 2-7-42 11.1400-280

UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60

Fortsetzung nachste Seite - Continue to next page - Suite sur la page suivante
Continuacion en la pagina siguiente - Continuazione pagina seguente - [pofoKeHVe Ha CreayioLL CTpaHKLe
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2-7;42 11.1400-285

e VG VN

e 210 2,8/1,8 3 18 Wz

e 210 2,0/1,4 30 20/48/64 WZ - Siehe/See Art. 11.1425 Seite/Page 68+69 -

e 210 2,8/1,8 30 30 Wz 15° 2-7-42 11.1400-290
e 210 2,8/1,8 30 48 WZ 10° 2-7-42 11.1400-295
e 210 2,8/1,8 30 64 WZ 10° 2-7-42 11.1400-300
o 216 Siehe/See Art. 10.7100, 10.7300, 10.7400, 10.8000, 10.8055, 11.1120, 11.1260, 11.1350, 11.1450, 11.1600, 11.1610 -

e 220 2,8/1,8 30 20 Wz 20° 2-7-42 11.1400-305
e 220 2,8/1,8 30 36 WZ 15° 2-7-42 11.1400-310
e 220 2,8/1,8 30 48 WZ 15° 2-7-42 11.1400-315
o 220 2,0/1,4 30 48 WZ - Siehe/See Art. 11.1425 Seite/Page 68+69 -

e 220 2,8/1,8 30 64 WZ 10° 2-7-42 11.1400-320
e 225 2,8/1,8 30 24 WZ 20° 2-7-42 11.1400-325
o 225 2,0/1,4 30 24/48/68 WZ - Siehe/See Art. 11.1425 Seite/Page 68+69 -

e 225 2,8/1,8 30 36 WZ 15° 2-7-42 11.1400-327
o 225 2,8/1,8 30 48 WZ 15° 2-7-42 11.1400-330
o 225 2,8/1,8 30 64 WZ 10° 2-7-42 11.1400-332
e 230/235 2,8/1,8 30 24 WZ 20° 2-7-42 11.1400-335
e 230/235 2,0/1,4 30 24/48/68 WZ - Siehe/See Art. 11.1425 Seite/Page 68+69 -

e 230/235 2,8/1,8 30 36 WZ 15° 2-7-42 11.1400-340
e 230/235 2,8/1,8 30 48 WZ 15° 2-7-42 11.1400-345
e 230/235 2,8/1,8 30 64 WZ 10° 2-7-42 11.1400-350
e 240 3,0/2,0 30 24 WZ 20° 2-7-42 11.1400-355
e 240 3,0/2,0 30 36 WZ 15° 2-7-42 11.1400-360
e 240 3,0/2,0 30 48 WZ 15° 2-7-42 11.1400-365
e 250 Siehe/See Art. 10.8055, 11.1200, 11.1215, 11.1220, 11.1230, 11.1232, 11.1235, 11.1260, 11.1425, 11.1430, 11.1450, 11.1470, 11.1600 =

e 255 3,0/2,0 30 36 WZ 15° UNI 11.1400-366
e 255 3,0/2,0 30 48 WZ 15° UNI 11.1400-367
e 255 3,0/2,0 30 64 WZ 10° UNI 11.1400-368
e 255 3,0/2,0 30 80 Wz 10° UNI 11.1400-369
e 260 3,2/2,2 30 24 WZ 20° UNI 11.1400-370
e 260 2,2/1,6 30 30/56/80 WZ - Siehe/See Art. 11.1425 Seite/Page 68+69 -

e 260 3,2/2,2 30 48 WZ 15° UNI 11.1400-375
e 260 3,2/2,2 30 64 WZ 10° UNI 11.1400-377
e 270 3,2/2,2 30 24 WZ 20° UNI 11.1400-380
e 270 2,2/1,6 30 30/56/80 WZ - Siehe/See Art. 11.1425 Seite/Page 68+69 -

e 270 3,2/2,2 30 48 WZ 15° UNI 11.1400-385
e 270 3,2/2,2 30 80 WZ 10° UNI 11.1400-387
e 280 3,2/2,2 30 48 WZ 15° UNI 11.1400-390
e 280 3,2/2,2 30 64 WZ 10° UNI 11.1400-395
e 300 Siehe/See Art. 10.8055, 11.1200, 11.1215, 11.1220, 11.1230, 11.1232, 11.1235, 11.1260, 11.1425, 11.1430, 11.1450, 11.1470, 11.1600 -

e 330 3,2/2,2 30 24 WZ 20° UNI 11.1400-397
e 330 3,2/2,2 30 40 WZ 20° UNI 11.1400-398
e 330 3,2/2,2 30 60 WZ 15° UNI 11.1400-399
e 335 3,2/2,2 30 36 WZ 20° UNI 11.1400-400
e 335 3,2/2,2 30 60 WZ 15° UNI 11.1400-405
e 350 Siehe/See Art. 10.8055, 11.1200, 11.1215, 11.1220, 11.1230, 11.1232, 11.1235, 11.1260, 11.1425, 11.1430, 11.1450, 11.1470, 11.1600 -

e 355 3,2/2,2 30 30 Wz 20° UNI 11.1400-410
e 355 3,2/2,2 30 60 WZ 15° UNI 11.1400-415

Gefertigt/Manufactured 232,50 mm - UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60
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Weichholz, Hartholz,
Exotenholz, Quer

v
&

Soft wood, hard wood,
and exotic wood across
the grain

QPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo

Bois tendre, dur
et exotique coupe en
travers

GUT - GOOD - BONNE
BUENO - BUONO - XopoLuo

A

Madera blanda, madera dura
y madera exdtica a través
del grano

»r 11.1400

GOLD-STAR LINE 4.

Legno dolce, duro,
esotico attraverso la
venatura

MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
POSIBLE - POSSIBILE - Bo3mo»xHO

(L]

Mﬂl’Kaﬂ, TBEPAAA 11 3K30TNYeCKas
[peBECHHa Nonepex BONoKOH

Weichholz, Hartholz,
Exotenholz Langs

Soft wood, hard wood, and
exotic wood along the grain

Bois tendre, dur et
exotique coupe en long

Madera blanda, madera dura y
madera exotica a lo largo del'grano

Legno dolce, duro, esotico
lungo la venatura

Markas, T8epAan 1 3k30TueCKaA
[NpeBeciHa Bfi0/b BOIOKOH

Leimholz, Tischler- und Furnier-
sperrholz, Schichtholzplatten

Bonded wood, blockboard and
veneer plywood, laminated wood

Bois lamellé, bois de menuiserie et
contreplaqué affiné, plaque de stratifié

Madera encolada, contrachapado y
ebanista, paneles de madera laminada

Legno incollato, paniforte e le?no
compensato, pannelli in legno amellare

KneeHan [\peBeCuHa, CTONAPHAA
[PEBECUHA, KNeeHaA d>aHepa,
C10eHbIE AEPEBAHHBIE NaHENN

S[Janplatten. Hartfaserglattan,
hPdatten ohne Belag LDF,

Chipboard, hard fibre
board, boards without
laminate LDF, MDF, HDF

Panneau de particules, panneaux
de fibres durs, panneaux sans
revétement LDF, MDF, HDF

Tableros de aglomerado,
tableros de figra. tableros
sin cubierta LDF, MOF, HDF

Pannelli di truciolato, pannelli di fibre
compresse, pannelli senza rivestimento
LDF, MDF, HDF

[lpeBecHo-CTpyxeuHble nAwT,
TBEpAble BONOKHUCTbIE MAWTbI, MAMTHI
6e3 nokpbituA u3 LDF, MDF, HF

Spanplatten, Hartfaserplatten
Kunststoff beschichtet/furniert,
MDF, HDF

Chipboard, hard fibre board,
ﬂastic-coated/veneered.
DF, HDF

Panneau de particules, panneaux
de fibres durs avec revétement
plastique / plaqué, MDF, HDF

Tableros de aglomerado, tableros
recubiertos de pldstico / chapados,
MDF, HDF

Pannelli di truciolato, pannelli
di fibre compresse laminati/
impiallacciati, MDF, HDF

[IpeBECHO-CTYXEUHbIE MANTHI,
TBEPABIC BONOKHICTIE MANT, MAMTHI C
TIOKDbITHEM U3 NNACTMACCH, MDF HDF

Furniere

Veneers

Plaguage/vernis

Chapa/Barnitz

Impiallacciature

OaHepa

Profilleisten

Profiled wood

Bois profilé

Madera perfilada

Legno profilato

Peiika, npodunb

Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Mineral material, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Matériaux minéraux, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Material mineral, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Materiali minerali, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

MuepanbHbiii marepuan Corian®,
Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

HPL [Schichtstoﬁglatten]
Trespa®, Resopal

HPL [H(iagh-Pressure-Laminate]
Trespa®, Resopal®

HPL (panneaux stratifigs)
Trespa®, Resopal®

HPL (tableros laminados)
Trespa®, Resopal®

HPL (pannelli laminati),
Trespa®, Resopal®

HPL (cnoeble nﬂmm)
Trespa®, Resopal®

Kunststoffe, Plexiglas, Duro-
und Thermoplaste

Plastics, rFlexiglass, acrylics,
duro- and thermoplastics

Plastique, plexiglass, acylique.
Duro et thermoplastique

Plastico, acrilico
y termoplastico

Plastica, plexi-glass, acrilici,
duro- e termo-plastica

TepMo 1 peaKTonnacTb,
0prcTeKno

Faserzementplatte, Eternit®,
Stein-/Glaswolle, Rockwool®,
Isover®

Fibre cement panel, Eternit®,
mlneral/g{lass wool,
Rockwool®, Isover®

Plaque de fibrociment, Eternit®,
laine de roche / verre, Rockwool®,
Isover®

Tablero de cemento de fibra,
Eternit®, Stein-/Glaswolle,
Rockwool®, Isover®

Pannelli in fibrocemento,
Eterit®, ana minerale/
di vetro, Rockwool®, Isover®

(OubpouemeHTHas niwa, Eternit®,
MUHEpa/ibHaA BaTa / CTeKN0BaTa,
Rockwool®, Isover®
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PRICE LIST SEE
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Holz Diinnschnitt

Wood Thin-Cut

Coupes fines/mince de bois
Corte fino de madera
Taglio sottile legno

[lpeBecyvHa, TOHKUIA Nponwun

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuxa

EA

a

(L]

Fir Handkreissdgen, Formatsdgen, Kappsagen,
Akkusdgen. Der Flanschdurchmesser sollte so
grof3 wie moglich gewahlt werden.

For portable circular saws, format saws, cutting
saws, cordless saws. The flange diameter should
be chosen as large as possible.

Destinées aux scies circulaires a main, a format,
a balancier, sans fil. Le diamétre de collerette doit
étre choisi aussi grand que possible.

Para sierras circulares manuales, de cadena, de
inglete, a baterfa. El didmetro de la brida debe ser
tan grande como sea posible.

Per seghe circolari a mano, seghe a formato, seghe
di troncatura, seghe a batteria. Occorre scegliere il
diametro della flangia piu grande possibile.

JInA pyyUHbIX LMPKYAAPHBIX N1, GOPMATHO-PACKPOEYUHbIX
CTaHKOB, OTPEe3HbIX CTAHKOB 1 aKKyMYJIATOPHOrO
MHCTPyMeHTa. CneayeT BbibvpaTh GpraHeL BO3MOXHO
Hanborblero ArameTpa.

Karnas=sod

FROFESSIOMNAL TOOLS
MADE IN GERMARMNY

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - Mpumenetue

P Durch geringe Schnittbreite wenig Schnittverlust sowie wenig Schnitt-
druck. Wegen leichten Laufverhalten ideal auch fiir Akkumaschinen.

Niedere Zahnezahl: Fir Langs- und Querschnitte in Edelholz massiv. Hoher
Vorschub méglich. Grobe bis mittlere Schnittqualitat.

Mittlere Zahnezahl: Fir Langs- und Querschnitte in Edelholz massiv oder
funiert sowie Furnierpakete. Mittlere bis gute Schnittqualitat.

Hohe Zahnezahl: Fir Langs- und Querschnitte in Edelholz massiv oder funiert
sowie Furnierpakete. Ideal auch fiir dinnwandige Holz- und Kunststoffteile
(Leisten, Bilderrahmen, Modellbau). Hohe Schnittqualitét.

EA  The low cutting width causes little cutting loss and low cutting pressure.
Ideal for battery-powered machines as well due to easy running.

Low tooth number: For longitudinal and transverse cuts in solid precious wood.
High infeed possible. Coarse to medium cutting quality.

Medium tooth number: For longitudinal and transverse cuts in solid and
veneered precious wood or veneer packages. Medium to good cutting quality.
High tooth number: For longitudinal and transverse cuts in solid and veneered
precious wood or veneer packages. Ideal also for thin wood and plastic parts
[strips, picture frames, model construction). High cutting quality.

B R Grace 3 une largeur de coupe réduite, peu de perte a la coupe et pres-
sion de coupe faible. Avec un comportement de trajectoire fiable, également
l'idéal pour des machines a accus.

Nombre de dents faible : Pour des coupes longitudinales et transversales de
bois noble massif Avancée importante possible. Qualité de coupe grossiére a moyenne
Nombre de dents moyen : Pour des coupes longitudinales et transversales de
bois noble massif ou contreplaqué ou des paquets de contreplaqué. Qualité de
coupe moyenne & bonne

Nombre de dents élevé : Pour des coupes longitudinales et transversales de
bois noble massif ou contreplaqué ou des paquets de contreplaqué. Idéal éga-
lement pour des éléments en bois ou en plastique avec des parois fines (baguettes,
cadres d'images, constructions de maquettes]. Qualité de coupe excellente.

EA  Con la anchura media baja, hay menor pérdida de corte y presién de corte.
Debido al comportamiento suave también es ideal para maquinas de acumulador.
Menor numero de dientes: Para las secciones longitudinales y transversales en ma-
dera maciza. Posible velocidad de alimentacion alta. Calidad de corte de grueso a media.
Numero medio de dientes: Para las secciones longitudinales y transversales en

madera maciza o contrachapada y paquetes de chapa. Calidad de corte de media a alta.

Gran nimero de dientes: Para las secciones longitudinales y transversales en
madera maciza o contrachapada y paquetes de chapa. Ideal para madera finay
piezas de plastico (molduras, marcos, modelos) Alta calidad de corte.

N N Perdita e pressione di taglio basse grazie alla minima larghezza di taglio.
Ideale anche per macchine a batteria grazie al facile comportamento di corsa.
Ridotto numero di denti: Per tagli longitudinali e trasversali su legno massic-
cio. Possibilita di avanzamento elevato. Qualita di taglio da grossolana a media.
Numero medio di denti: Per tagli longitudinali e trasversali su legno massiccio
o impiallacciato e su pacchi di impiallacciatura. Qualita di taglio da media a
buona. Elevato numero di denti: Per tagli longitudinali e trasversali su legno
massiccio o impiallacciato e su pacchi di impiallacciatura. Ideale anche per
componenti in legno e plastica a parete sottile (listelli, cornici, modellil. Ottima
qualita di taglio.

A Manan wipnHa Nponina ymeHbliaeT 06bem 06PasyIolLMXCA OTXOROB 1 CHIKAET
ycunve peskw. bnarogapa nerkomy xody WaeanbHo NOAXOAUT AN NPUMEHEHUA B

AKKYMYNATOPHBIX MHCTPYMeHTax. Manoe yncno 3y6beB: NpoaobHas v nonepeyHas
pe3Ka MacCMBHOW JpeBECHHbI LiIeHHbIX MOpof. BosmoxHa bbicTpas noaaya. YepHosoe
- cpefiHee KayecTso pacnuna. CpeaHee Yncno 3y6beB: Npoao/bHaA 1 nonepeyHas
pe3ka MacCUBHOW APEBECUHbI LIEHHbIX MOPOA VAW paHePOBAHHON APEBECHHbI U
baHeposaHHoOro napketa. CpefiHee - Xopoluee KayecTso pacnusa. Beicokoe uncno
3y6beB: NPOAO/bHAA 1 NONepeYHan pe3ka MaCCHBHON APEBECUHBI LIEHHbBIX MOPOA UM
baHepoBaHHOW ApeBeCHHbI 1 haHepOBaHHOMO NapKeTa. Takxe WAeanbHO NOAXOANUT Ana
TOHKOCTEHHBIX /IEMEHTOB 113 AePeBa ¥ NNacTMAcChl (MNaHKW, KapTUHHbIE pambl,
MOAENMPOBaHWe). BbiCOKOe KauecTBo pacnina.

PREISLISTE
PRICE LIST
DOWNLOAD

<J15° <150

<J15°

> Wechselzahn / niedere und mittlere Zahnezahl

> Alternatve top bevel / low and middle number of teeth
> Dents alternées / nombre de dents faible et moyen

> Dientes alternados / nimero de dientes bajo y mediano
>

>

Dente alternato / numero di denti ridotto e medio
TepemenHblii 3y6 / Manoe i cpeHee uncno 3y6bes

<l15° 150
<qoe
a wz

> Wechselzahn / hichste Zahnezahl

> Alternate top bevel / highest number of teeth

> Dents alternées : nombre de dents élevé

> Dientes alternados / nimero de dientes elevado

> Dente alternato / massimo numero di denti

> [lepemeHHblii 3y6 / MakcumanbHoe Yncno 3ybbes
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. 120 1,8/1,2 12 Wz - 11.1425-005
° 120 1,8/1,2 20 28 WZ - 11.1425-010
° 120 1,8/1,2 20 44 WZ - 11.1425-015
. 136 1,8/1,2 20/10 14 WZ 11.1425-020
. 136 1,8/1,2 20/10 30 Wz - 11.1425-025
° 136 1,8/1,2 20/10 48 WZ - 11.1425-030
° 160 1,8/1,2 20/16 16 WZ 2-6-32 11.1425-035
° 160 1,8/1,2 20/16 32 Wz 2-6-32 11.1425-040
. 160 1,8/1,2 20/16 54 WZ 2-6-32 11.1425-045
° 180 1,8/1,2 20/16 18 WZ 2-6-32 11.1425-050
. 180 1,8/1,2 20/16 40 WZ 2-6-32 11.1425-055
° 180 1,8/1,2 20/16 60 WZ 2-6-32 11.1425-060
. 190 1,8/1,2 30/20 18 WZ 2-7-42 11.1425-065
° 190 1,8/1,2 30/20 42 WZ 2-7-42 11.1425-070
° 190 1,8/1,2 30/20 60 WZ 2-7-42 11.1425-075
° 200 2,0/1.4 30 18 WZ 2-7-42 11.1425-080
° 200 2,0/1.4 30 42 WZ 2-7-42 11.1425-085
° 200 2,014 30 64 WZ 2-7-42 11.1425-090
. 210 2,0/1,4 30 20 Wz 2-7-42 11.1425-095
° 210 2,0/1,4 30 48 WZ 2-7-42 11.1425-100
. 210 2,014 30 64 WZ 2-7-42 11.1425-105
. 220 2,0/1.4 30 48 WZ 2-7-42 11.1425-110
° 225 2,0/1,4 30 24 WZ 2-7-42 11.1425-115
° 225 2,0/1.4 30 48 WZ 2-7-42 11.1425-120
. 225 2,014 30 68 WZ 2-7-42 11.1425-125
° 230/235 2,0/1,4 30 24 WZ 2-7-42 11.1425-130
° 230/235 2,0/1,4 30 48 WZ 2-7-42 11.1425-135
° 230/235 2,011,4 30 68 WZ 2-7-42 11.1425-140
. 250 2,2/1,6 30 30wz UNI v 11.1425-145
° 250 2,2/1,6 30 56 WZ UNI v 11.1425-150
. 250 2,2/1,6 30 80 Wz UNI v 11.1425-155
° 260 2,2/1,6 30 30 Wz UNI v 11.1425-160
. 260 2,2/1,6 30 56 WZ UNI v 11.1425-165
° 260 2,2/1,6 30 80 WZ UNI v 11.1425-170
° 270 2,2/1,6 30 30 Wz UNI v 11.1425-175
° 270 2,2/1,6 30 56 WZ UNI v 11.1425-180
° 270 2,2/1,6 30 80 WZ UNI v 11.1425-185
° 300 2,2/1,6 30 36 WZ UNI v 11.1425-190
. 300 2,2/1,6 30 60 WZ UNI v 11.1425-195
° 300 2,2/1,6 30 96 WZ UNI v 11.1425-200
. 350 2,4/1,8 30 42 WZ UNI v 11.1425-205
° 350 2,4/1,8 30 72 WZ UNI v 11.1425-210
° 350 2,4/1,8 30 108 Wz UNI v 11.1425-215
Gefertigt/Manufactured 232,50 mm - UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60
f OPTIMAL: OPTIMAL - OPTIMALE GUT - GOOD - BONNE /7 MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - Xopowio POSIBLE - POSSIBILE - Bo3mMoXxHO
M ER il 2 il (L)

N

Weichholz, Hartholz,
Exotenholz, Quer

Soft wood, hard wood,
and exotic wood across

Bois tendre, dur
et exotique coupe en

Madera blanda, madera dura
y madera exdtica a través

Legno dolce, duro,
esotico attraverso la

Markas, TBEPAAA 1 3K30TUYeCKaA
[peBeCiHa nonepek BOMOKOH

Trespa®, Resopal

Trespa®, Resopal®

Trespa®, Resopal®

Trespa®, Resopal®

Trespa®, Resopal®

Trespa®, Resopal®

Kunststoffe, Plexiglas, Duro-
und Thermoplaste

Plastics, plexiglass, acrylics,
duro- and thermoplastics

Plastique, plexiglass, acylique.
Duro et thermoplastique

Plastico, acrilico
y termoplastico

Plastica, plexi-glass, acrilici,
duro- e termo-plastica

Tepmo 11 peakTonnacTl,
OprCTekno

Faserzementplatte, Eternit®,
Stein-/Glaswolle, Rockwool®,
Isover®

Fibre cement panel, Eterit®,
mmeral/qtass wool,
Rockwool®, Isover®

Plague de fibrociment, Eternit®,
laine de roche / verre, Rockwool®,
Isover®

Tablero de cemento de fibra,
Eternit®, Stein-/Glaswolle,
Rockwool®, Isover®

Pannelli in fibrocemento,
Eternit®, lana minerale/
di vetro, Rockwool®, Isover®

(OubpouemenTHas nawa, Eternit®,
MUHepasnbHad BaTa / CTeknoBara,
Rockwool®, Isover®

L

Leimholz, Tischler- und Furnier-
sperrholz, Schichtholzplatten

Bonded wood, blockboard and
veneer plywood, laminated wood

Bois lamellé, bois de menuiserie et
contreplagué affiné, plague de stratifié

Madera encolada, contrachapado y
ebanista, paneles de madera laminada

Legno incollato, paniforte e lei;nu
compensato, pannelli in legno (amellare

KneeHan Apesecia, cTonApHan
APEBECHHA, KNleeHad GaHepa,
CN10EHbIE ACPEBAHHbIE NaHeNH

v | T
the grain travers del grano venatura
e S[]anplatten, Hartfasergtatten, Chipboard, hard fibre Panneau de particules, panneaux Tableros de aglomerado, Pannell di truciolato, pannelli di fibre  [IpeBecHo-CTpyxeuHble nanThl,
J .~ Platten ohne Belag LDF, board, boards without de fibres durs, panneaux sans tableros de fibra, tableros compresse.Sannelh senza rivestimento -~ TBeP/bIE BONOKHUCTbIE MANTbI, MNTHI
MDF, HDF laminate LDF, MDF, HDF revétement LDF, MDF, HDF sin cubierta LDF, MDF, HDF LDF, MOF, HOF 6e3 nokpoitua u3 LDF, MDF, HOF
y Spanplatten, Hartfaserplatten Chipboard, hard fibre board, Panneau de particules, panneaux Tableros de aglomerado, tableros Pannelli di truciolato, pannelli [IpesecHo-CrpyxeuHble T,
J // Kunststoff beschichtet/furniert, ﬂastic—coated/veneered. de fibres durs avec revétement recubiertos de plastico / chapados, di fibre compresse laminati/ TBEP/AbIE BOTOKHUCTbIE NANTHI, MINTHI C
MDF, HDF DF, HDF plastique / plagué, MDF, HDF impiallacciati, MDF, HDF NOKDbITIEM U3 NGCTMACCh, MbF, HDF
J L/ "/' Profilleisten Profiled wood Bois profilé Madera perfilada Legno profilato Peiika, npodunb
v / Furniere Veneers Plaguage/vernis Chapa/Barnitz Impiallacciature Oarepa
v ’ Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®, Mineral material, Corian®, Noblan®, Matériaux minéraux, Corian®, Noblan®, = Material mineral, Corian®, Noblan®, Materiali minerali, Corian®, Noblan®,  Muepanbhbiit marepuan Corian®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®
X HPL (Schichtstoffplatten) HPL (High-Pressure-Laminate) HPL (panneaux stratifiés) HPL (tableros laminados) HPL (pannelli laminati), HPL (cnoeHble mubl)
PN D g
v
A
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Bb 10

Fertigschnitt, Diinnschnitt

Finishing-Cut, Thin-Cut

Coupe de finition, coupe fine/mince
Corte de acabado, corte fino

Taglio di finitura, taglio sottile

OUHWLLHBIV PacKpPOA, TOHKMUIA Nponun

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuxa

EA

a

(L]

Fir Handkreissagen, Kappsdgen, Akkusagen,
Tischkreissdgen, Formatsagen. Der Flanschdurch-
messer sollte so gro wie moglich gewahlt werden.

For portable circular saws, chop saws, battery-
powered saws, table circular saws, final trimming
saws. The flange diameter should be chosen as
large as possible.

Pour des scies circulaires portatives, scies circulaires,

scies a accus, scies circulaires d'établi, scies a
déligner. Le diametre de collerette doit étre choisi
aussi grand que possible.

Para sierras circulares sin cables, sierras de corte,
motosierras, sierras de mesa, sierras circulares.
El didametro de la brida debe ser tan grande

como sea posible.

Per seghe circolari manuali, troncatrici, seghe a

batteria, seghe circolari da banco, seghe a formato.

Occorre scegliere il diametro della flangia pit
grande possibile.

JInA pyyYHbIX LIMPKYAAPHbIX N1, TOPLIEBbIX NWJI,
AKKYMYJIATOPHbIX MW, HACTONbHbIX LMPKYIAPHBIX M,
dopmaTHbIx nun. Cneyet BbIGUPaTH GpaHew; BOIMOXHO
Hanborblero ArameTpa.

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - Mpumeretue

M

Ed

2

]

PREISLISTE
PRICE LIST
DOWNLOAD

harn

FROFESSIOMNAL TOOLS
MADE IN GERMARMNY

<Ius°/! f H 1<145°

<J15°
Fur Fertigschnitte in:
Hélzer/Edelhdlzer quer, beschichtete oder furnierte MDF-Platten, N
Spanplatten Sperrholz, Hartfaserplatten (HDF, Corean, PVC) <15
Acrylglas (Plexiglas) bis ca. 8 mm. (Fiir Klarschnittschnitte in ‘D TFF-P
Acrylglas siehe Art. 10.9050, Seite 31). > Trapez Flach Fase Positiv
Excellenter Schnitt durch TFF-P- Verzahnung. Durch geringe > Trapezoidal/trapezoidal positive
Schnittbreite wenig Schnittverlust sowie wenig Schnittdruck. > Dents planes trapézoidales chanfreinage positif

Daher auch ideal fir Akkumaschinen 1 B!sel fRBo plano trapemidal_ .
’ > Piatto trapezoidale smusso positivo

> TpaneuyeBuaHbiii Mnockwii Gacka
TonoxwTenbHan 3atouka

For finished cuts in: woods/precious woods transverse, coated or
veneered MDF-boards, chipboard laminated wood, hard fibre plates
[HDF, Corean, PVC] acrylic glass [Plexiglas) up to approx.. 8 mm.

[for transparent clear cut views in acrylic glass, see item 10.9050 page
31). Excellent cut through TFF-P-tooth interlock. Low cutting width leads
to little cutting loss and low cutting pressure. This makes it ideal for
battery-powered machines.

Pour des coupes de finition : transversales dans du bois / bois nobles,
panneaux enrobés ou plaqués MDF, panneau de particules, contreplagués,
panneaux de fibres durs (HDF, Corean, PVC) verre acrylique [plexiglas)
jusqu'a 8 mm environ. (pour des coupes claires dans du verre acrylique
voir Art. 10.9050 page 31). Excellente coupe grace a une denture TFF-P.
Gréace a une largeur de coupe réduite, peu de perte a la coupe et pressi
on de coupe faible. De ce fait également l'idéal pour les machines a accus.

Para cortes definitivos en: Madera / maderas exéticas a través de
revestido o chapado MDF, contrachapado de tableros de particulas,
tableros de fibra (HDF, Coreano, PVC), acrilico (plexiglas) hasta unos
8 mm. [Para corte de acrilico transparente en secciones, véase el Art.
10.9050 Pagina 31). Excelente corte gracias a los dientes TFF-P. Con
la anchura media baja, hay menor pérdida de corte y presion de corte.
Por lo tanto, es ideal para maquinas sin cables.

Per tagli di finitura su: legni/legni pregiati in trasversale, pannelli MDF
laminati o impiallacciati, pannelli di truciolato, compensato, pannelli

di fibre compresse (HDF, Corean, PVC), resina acrilica (plexiglas) fino a
circa 8 mm. (Per tagli trasparenti su plexiglas, vedi art. 10.9050 pag.
31). Taglio eccellente grazie alla dentatura TFF-P. Perdita e pressione

di taglio basse grazie alla minima larghezza di taglio. Risultano pertanto
ideali anche per macchine a batteria.

[Insa unCTOBOW pe3Ku: ApeBecHa/LpeBeCHHa LIeHHbIX MOPOA - NonepeyHas
pe3ka, nutbl MDF ¢ NOKpbITUEM Ui daHePOBKOW, APEBECHO-CTPYKEUHbIE
nuTbl, daHepa, TeepAable BonokHWCTble nanTl (HDF, Corean, PVC) akpuiosoe
CTeKIO (OpraHMyecKoe CTeKs10) MakCVManbHOM TONLWMHON OKOMO 8 MM
(co3paHwve npo3pauHbix cpe3os: cM. ApT. 10.9050, cTp. 31). OTNNYHOE KauecTBo
pe3ku bnarogapa 3yobam TFF-P. Manas TonwwmHa pacnmna CHkaeT obbem
06pa3yioLLXCA OTXOAO0B 1 YMeHbLUaeT Tpebyemoe ycunve pesku. Mostomy
[laHHOE MOMOTHO MAEANbHO NOAXOANT ANA NPUMEHEHUA B aKKYMYNATOPHBIX
MHCTPYMEHTaX.
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. 120 1,8/1,2 40 TFF-P 11.1430-005
. 160 1,8/1,2 20/16 56 TFF-P 11.1430-010
° 180 1,8/1,2 20/16 60 TFF-P 11.1430-015
. 190 1,8/1,2 30/20 60 TFF-P 11.1430-020
o 200 20/1,4 30 64 TFF-P 11.1430-025
. 210 20/1,4 30 64 TFF-P 11.1430-030
° 225 20/1,4 30 68 TFF-P 11.1430-035
° 230/235 20/1,4 30 68 TFF-P 11.1430-040
. 250 2,4/1,8 30 80 TFF-P v 11.1430-045
° 300 2,4/18 30 96 TFF-P v 11.1430-050
. 350 2,4/18 30 108 TFF-P v 11.1430-055
Gefertigt/Manufactured 232,50 mm - UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60
J QPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE y GUT - GOOD - BONNE J MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO BUENO - BUONO - XopoLuo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3moxHo
M EA (1L} <7} in [+

Weichholz, Hartholz,
Exotenholz, Quer

Soft wood, hard wood,
and exotic wood across
the grain

Bois tendre, dur
et exotique coupe en
travers

Madera blanda, madera dura
y madera exctica a través
del grano

Legno dolce, duro,
esotico attraverso la
venatura

Mﬂl’Kaﬂ, TBEpAaA 1 3K30TUYeCkaa
[peBECHHa Nonepex BONOKOH

SlJanplatten, Hartfaserglatten.
lf;latten ohne Belag LDF,

Chipboard, hard fibre
board, boards without
laminate LDF, MDF, HDF

Panneau de particules, panneaux
de fibres durs, panneaux sans
revétement LDF, MDF, HDF

Tableros de aglomerado,
tableros de figra, tableros
sin cubierta LDF, MOF, HDF

Pannelli di truciolato, pannelli di fibre

comp annelli senza r
LDF, MDF, HSF

[lpesecHo-CTpyxeutble nAT,
TBEPAbIe BONOKHUCTbIE MANUTHI, MUTbI
063 nokpbiaa u3 LDF, MDF, HOF

Spanplatten, Hartfaserplatten
Kunststoff beschichtet/furniert,
MDF, HDF

Chipboard, hard fibre board,
ﬂastic-coated/veneered,
DF, HOF

Panneau de particules, panneaux
de fibres durs avec revétement
plastique / plagué, MDF, HDF

Tableros de aglomerado, tableros
recubiertos de pléstico / chapados,
MDF, HDF

Pannelli di truciolato, pannelli
di fibre compresse laminati/
impiallacciati, MDF, HDF

[IpeBecHo-CTpyXeuHble nauh,
TBEP/Ible BONOKHMCTbIE NAUT|, NAUTI C
nokpbiTeN 3 nnacraccs, MDF, HDF

Furniere

Veneers

Plaguage/vernis

Chapa/Barnitz

Impiallacciature

Oanepa

Profilleisten

Profiled wood

Bois profilé

Madera perfilada

Legno profilato

Peiika, npoduns

Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Mineral material, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Matériaux minéraux, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Material mineral, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Materiali minerali, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

MuepanbHbii marepuan Corian®,
Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

%\

HPL [Schichtstuffgtatten]
Trespa®, Resopal®

HPL [H(igh-Pressure-LamInate]
Trespa®, Resopal®

HPL (panneaux stratifiés)
Trespa®, Resopal®

HPL (tableros laminados)
Trespa®, Resopal®

HPL (pannelli Laminati),
Trespa®, Resopal®

HPL (cnoeHbie naunTbl)
Trespa®, Resopal®

Kunststoffe, Plexiglas, Duro-
und Thermoplaste

Ptasﬁcs.JJlexiglass. acrylics,
duro- and thermoplastics

Plastique, plexiglass, acylique.
Duro et thermoplastique

Plastico, acrilico
y termoplastico

Plastica, plexi-glass, acrilici,
duro- e termo-plastica

Tepmo v peakTonnacTs,
0prcTekno

Faserzementplatte, Eternit®,
Stein-/Glaswolle, Rockwool®,
Isover®

Fibre cement panel, Eternit®,
mineral/qtass wool,
Rockwool®, Isover®

Plague de fibrociment, Eternit®,
laine de roche / verre, Rockwool®,
Isover®

Tablero de cemento de fibra,
Eternit®, Stein-/Glaswolle,
Rockwool®, Isover®

Pannelli in fibrocemento,
Eternit®, lana minerale/
di vetro, Rockwool®, Isover®

(OubpouemeHTHas nnwTa, Eternit®,
MUHEpanbHad BaTa / CTeknoBara,
Rockwool®, Isover®

Diinnbleche, Sandwich Material,
Verbundstoffe

Thin iron sheets, sandwich
material, composites

Toles fines, panneaux sandwich,
matériaux composites

Laminas finas de hierro, materiales
de sandwich, materiales compuestos

Lamiere sottile, materiali
sandwich, materiali compositi

ToHkonMCTOBbIE Marepuarnbl,
(GHABWYHbIE MaTepUanbl,

CIS S S S S S 8 8 8 S

ORI

Leimholz, Tischler- und Furnier-
sperrholz, Schichtholzplatten

Bonded wood, blockboard and
veneer plywood, laminated wood

Bois lamellé, bois de menuiserie et
contreplaqué affiné, plaque de stratifié

Madera encolada, contrachapado y
ebanista, paneles de madera laminada

Legno incollato, paniforte e lei;no
compensato, pannelli in legno

amellare

KneeHan [J\peBecuHa, CTONAPHAA
[QPEBECUHA, KNeeHaA ¢aHepa,
C10eHbIE AEPEBAHHbIE MaHENN
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M Kapp- und Gehrung, Pendelsdgen

3= ] Mitre saws, pendulum saws
i Coupes en biais et a onglet, scies pendulaires

(2] Sierras de inglete, sierras de péndulo

(1] Seghe troncatrici e per tagli obliqui, seghe a lama oscillante

B8 Topuesbie 1 ycopesHbie Nubl, MaATHUKOBbIE MBI

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuxa

P! Spezialprogramm fur Kapp- und Gehrungssagen
sowie Radialsdgen, Pendelkreissagen und Ab-
bundanlagen.

EE  Special programme for chop and mitre saws and
radial saws, pendulum circular saws and beam
processing plants.

B0 Programme spécial pour des scies circulaires et
des scies a onglet ainsi que des scies radiales,
des scies circulaires a pendule et des centres
d'usinage.

EA Programa especial para sierras de inglete y sierras
radiales de brazo, sierras de péndulo y sistemas
de carpinteria.

N R Programma speciale per troncatrici e seghe per tagli
obliqui nonché per seghe radiali, seghe circolari
oscillanti e centri di taglio.

A CreyvansHan nporpamma Aans TOpLEBbIX V1 YCOPE3HbIX M,
a TakXe padnanbHbIX M1, MaATHUKOBbBIX LIMPKYNAPHbBIX NN
N INHWIA ANA NOArOTOBUTESIbHbIX CTOMAPHbBIX M MAOTHUYHbBIX
pabor.

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - Mpumeretue
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Der negative Spanwinkel verhindert ein selbstandiges "Hineinziehen”
des Blattes in das Werkstiick. Somit mehr Sicherheit und bessere
Kontrolle wahrend des Schneidvorgangs. Weiterhin verbessert sich
durch den negativen Spanwinkel die Schnittqualitat. Fir Querschnitte ‘B WZN
in Weich- und Hartholz, Plattenwerkstoffe furniert oder beschichtet, > Wechselzan Negativ

Thermo- und duroplastische Werkstoffe, Profile, Leisten und > Alternate top bevel negative
Bilderrahmen. > Dents alternées négatives
> Diente alternado negativo

>

>

< 5 neg.

: i . Dente alternato negativo
The negative cutting angle prevents the blade from independently TlepemeHHbiii 3y6 OTpULaTeNbHas 3aTouka
“retracting” into the workpiece. This ensures increased safety and
better control during the cutting process. The cutting quality is also
improved by the negative cutting angle. For cross cuts in soft and hard
wood, veneered or coated boards, thermo and duroplastic material,

profiles, beading and picture frames.

L'angle de dégagement négatif empéche une "aspiration” automatique
de la lame dans la piece a usiner. Ceci améliore la sécurité et le controle
durant le processus de découpe. L'angle de dégagement négatif
améliore aussi la qualité de la coupe. Adaptées aux coupes transversales
sur des bois tendres et durs, les matériaux en panneaux plaqués ou
couchés, les matériaux thermiques ou duroplastiques, les profilés, les
plinthes et les cadres.

El dngulo negativo de afilado impide que la hoja si introduzca en la pieza.
Por lo tanto, mayor seguridad y mejor control durante el proceso de
corte. Ademas, el angulo negativo de corte mejor la calidad del corte.
Para cortes transversales en madera blanda y dura, tableros de madera
enchapados o cubiertos, materiales térmicos o duroplasticos, perfiles,
listones y marcos para cuadros.

L'angolo di spoglia negativo impedisce il grippaggio della lama nel pezzo
da lavorare. Esso offre una maggiore sicurezza ed un controllo migliore
durante il taglio. Inoltre si migliora la qualita del taglio grazie all'angolo
di spoglia negativo. Per tagli trasversali in legni dolci e duri, materiali da
pannello piallacciati oppure rivestiti, materiali termoindurenti e termo
plastici, profilati, listelli e cornici.

OTpuuaTenbHbI Yron 3aTOUKW NPenATCTBYET "3aKycbiBaHMio" Avcka. IT0
obecneunBaeT NyyLnii KOHTPOb 3a MPOLECCOM NUAEHNUA 1 6ONbLLYIO
6e30MacHOCTb. Takke ynyJllaeTca kayecTBo pacnuna. IMcku npeaHasHaueHb!
ANA PacnuioBKK ApPeBeCUHbl TBEPAbIX U MATKNX MOPOL, TEPMO U PEAKTOMN/1acToB.,
NAMUHUPOBAHHBIX 1 LUMOHMPOBAHHbIX MATEPUAOB, TOHKOTO MPOGUS, WTanuKa
 bareTa.



> W —
> |

»H7
@)

g

wr 11,1450

GOLD-STAR LINE

° 210 2,8/1,8 30 24 WZN 2-7-42 11.1450-002
° 210 2,8/1,8 30 48 WZN 2-7-42 11.1450-005
° 216 2,8/1,8 30 24 WZN 2-7-42 11.1450-010
° 216 2,8/1,8 30 48 WZN 2-7-42 11.1450-015
° 216 2,8/1,8 30 60 WZN 2-7-42 11.1450-020
. 216 2,8/1,8 30 80 WZN UNI 11.1450-030
° 250 3,2/2,2 30 24 WZN UNI v 11.1450-035
° 250 3,2/2,2 30 40 WZN UNI 4 11.1450-040
° 250 3,2/2,2 30 60 WZN UNI v 11.1450-045
° 250 3,2/2,2 30 80 WZN UNI v 11.1450-055
° 260 2,5/1,8 30 48 WZN UNI v 11.1450-061
° 260 2,5/1,8 30 60 WZN UNI v 11.1450-062
. 260 2,5/1,8 30 80 WZN UNI v 11.1450-064
. 300 3,2/2,2 30 72 WZN UNI v 11.1450-065
° 305 2,6/1,8 30 32 WZN UNI v 11.1450-070
° 305 2,6/1,8 30 48 WZN UNI v 11.1450-072
° 305 2,6/1,8 30 60 WZN UNI v 11.1450-075
° 305 2,6/1,8 30 72 WZN UNI v 11.1450-078
° 305 2,6/1,8 30 96 WZN UNI v 11.1450-079
° 350 4,4/2,8 30 42 WZN UNI v 11.1450-085
. 400 4,4/2,8 30 48 WZN UNI [ 4 11.1450-090
° 420 4,2/2,8 40/30 48 WZN 2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64 v 11.1450-092
° 420 3,5/2,5 40/30 84 WZN 2-10-60 + 2-11-63 + 2-12-64 v 11.1450-094
° 450 4,4/2,8 30 54 WZN UNI v 11.1450-095
° 500 4,4/2,8 30 60 WZN UNI v 11.1450-100
UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60
J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE J GUT - GOOD - BONNE J MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO BUENO - BUONO - XopoLuo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3moXxHO
M EA il a il 1

w7y,

Weichholz, Hartholz,
Exotenholz, Quer

Soft wood, hard wood,
and exotic wood across
the grain

Bois tendre, dur
et exotique coupe en
travers

Madera blanda, madera dura
y madera exdtica a través
del grano

Legno dolce, duro,
esotico attraverso la
venatura

Markas, TBepAan 1 3K30TiYeCKas
/ApEBECHHa rI0niepeK BONOKOH

Weichholz, Hartholz,
Exotenholz Langs

Soft wood, hard wood, and
exotic wood along the grain

Bois tendre, dur et
exotique coupe en long

Madera blanda, madera dura y
madera exética a lo largo del grano

Legno dolce, duro, esotico
lungo la venatura

Markas, TBEP/AA 1 3K30TUYeCKaa
[ipeBeCitHa BAOMb BONOKOH

Leimholz, Tischler- und Furnier-
sperrholz, Schichtholzplatten

Bonded wood, blockboard and
veneer plywood, laminated wood

Bois lamellé, bois de menuiserie et
contreplaqué affiné, plaque de stratifié

Madera encolada, contrachapado y
ebanista, paneles de madera laminada

Legno incollato, paniforte e le?no
compensato, pannelli in legno (amellare

Kneeras fpesecuHa, cronsipHas
JPEBECIHA, KneeHan haHepa,
C10€Hble AePEBAHHbIE aHeNH

SlJanplatten, Hartfaserglatten.
lf\’/latten ohne Belag LDF,

Chipboard, hard fibre
board, boards without
laminate LDF, MDF, HDF

Panneau de particules, panneaux
de fibres durs, panneaux sans
revétement LDF, MDF, HDF

Tableros de aglomerado,
tableros de figra, tableros
sin cubierta LDF, MOF, HDF

Pannelli di truciolato, pannelli di fibre
comp annelli senza rivesti
LDF, MDF, HSF

JIpeBECHO-CTpYXeUHble MTHTS,
TBDIble BONOKHHCTOIE MAUTH, AT
663 nokpbiaa u3 LDF, MDF, HOF

Spanplatten, Hartfaserplatten
Kunststoff beschichtet/furniert,
MDF, HDF

Chipboard, hard fibre board,
Rilastic-coated/veneered,
DF, HOF

Panneau de particules, panneaux
de fibres durs avec revétement
plastique / plagué, MOF, HDF

Tableros de aglomerado, tableros
recubiertos de pléstico / chapados,
MDF, HDF

Pannelli di truciolato, pannelli
di fibre compresse laminati/
impiallacciati, MDF, HDF

[IpeBecHo-CTpyXeuHble nauh,
TBEP/Ible BONOKHMCTbIE NAUT|, NAUTI C
nokpbiTeM 3 rnacriaccsi, MDF, HDF

Furniere

Veneers

Plaguage/vernis

Chapa/Barnitz

Impiallacciature

Oanepa

Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Mineral material, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron, Rausolid®

Matériaux minéraux, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Material mineral, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Materiali minerali, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

MuepanbHbiii marepuan Corian®,
Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

2NN

HPL [Schichtstuffgtatten]
Trespa®, Resopal®

HPL [Hggh—Pressure—Lammate]
Trespa®, Resopal®

HPL (panneaux stratifiés)
Trespa®, Resopal®

HPL (tableros laminados)
Trespa®, Resopal®

HPL (pannelli Laminati),
Trespa®, Resopal®

HPL (cnoeHble nauTb)
Trespa®, Resopal®

Kunststoffe, Plexiglas, Duro-
und Thermoplaste

Plastics, [flexiglass, acrylics,
duro- and thermoplastics

Plastique, plexiglass, acylique.
Duro et thermoplastique

Plastico, acrilico
y termoplastico

Plastica, plexi-glass, acrilici,
duro- e termo-plastica

TepMO 11 peaKTonnacTs,
oprcTeKno

|

Faserzementplatte, Eternit®,
Stein-/Glaswolle, Rockwool®,
Isover®

Fibre cement panel, Eternit®,
mineral/%tass wool,
Rockwool®, Isover®

Plaque de fibrociment, Eternit®,
laine de roche / verre, Rockwool®,
Isover®

Tablero de cemento de fibra,
Eternit®, Stein-/Glaswolle,
Rockwool®, Isover®

Pannelli in fibrocemento,
Eternit®, lana minerale/
di vetro, Rockwool®, Isover®

OubpouemerTHaa nnwa, Etemit®,
MUHEParbHaA BaTa / CTeKN0BATa,
Rockwool®, Isover®

SN S S I SO S S O B ST S S

Profilleisten

Profiled wood

Bois profilé

Madera perfilada

Legno profilato

Peiika, npoduns
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M Formatieren Fertigschnitt Trapez-Flachzahn
3= Formatting finishing cut trapezoidal flat tooth L
| 2 -
AR Format/ Coupe de finition, dents plates trapézoidales = % GOLD-STAR
LINE
(2] Formatado de corte acabado con diente plano en trapecio .
A
(1L} Formattazione tranciatura di finitura dente piatto a trapezio A
N .
A =Y
B8 Yucrosas o6peska no popmaty ¢ TpaneLeBnaHbIMM 1 A -

by - -
nockmi 3yGeAmi % lkarnasoda -
i CPROFESS DMaAL TOOLS =
A, DE IN GERMARNY =
- \ -]
- q‘
. N
= -
- A
h:2 b
Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuxa Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - Mpumenetne <l1s° <455 o3
P Fir Tischkreisségen und vertikale P Fir beidseitig mit Kunststoff beschichtete sowie furnierte MDF-
Plattenaufteilsagen. Schicht,- Pressholzer sowie Span- und Hartfaserplatten (HDF, 100
COREAN, PVC). Niedrige Zdhnezahl: Schnitthéhe max. 50mm.
EfE  Fortable circular saws and vertical sizing saws. Hohe Zahnezahl: Fir Schnitthohe max. 30 mm. Fir ausrissfreie R TFP
Unterseiten siehe Ritz-Kreissagen Code 11.1480, 11.1520 auf Seite > Trapez-Flachzahn Positiv
BN Destinées aux scies circulaires a table et aux 76, 79. Sie wollen beste Schnittqualitat auf der Unterseite auch > Trapezoidal flat top positive
scies de découpe de panneaux verticales. wenn keine Vorritzmdglichkeit vorhanden ist? Siehe Code 11.1610 > Dents planes trapézoidales positives
h > Diente positivo plano trapezoidal
auf Seite 82, 83. ] - o,
) ) > Dente piatto trapezoidale positivo
EA Parasierras circulares de mesa y > TpaneuueBugHbiii AOCKM 3y6
seccionadoras verticales. E}a For MDF, laminate, compressed wood, as well as fibreboard and hard- TMonoxutenbHas 3aTouka
board that is veneered or coated with plastic on both sides (HDF,
N R Per seghe circolari da tavolo e seghe di COREAN, PVC). Low number of teeth: Cutting depth max. 50 mm. High
separazione verticale pannelli. number of teeth for: For max. cutting depth of 30 mm. For tear-free
lower surfaces, see scoring saw blades, code 11.1480, 11.1520, on page
B [InA ropy3oHTanbHbIX 1 BEPTVKabHBIX 76, 79. You want to achieve the best cut quality on the lower surface of

PaCKpPOeUHbIX CTaHKOB

the workpiece, even though it's not possible to pre-score it? See code

11.1610 on page 82, 83.

B0 Adaptées aux panneaux MDF, lamellés, lamellés comprimés, ainsi
qu‘aux panneaux d'agglomérés et de fibres dures (HDF, COREAN, PVC).
Faible nombre de dents : Hauteur de coupe maximale 50 mm. Nombre
de dents élevé pour : Hauteur de coupe maximale 30 mm. Pour les
coupes propres sur le dessous, se reporter aux scies circulaires a
entailler, Code 11.1480, 11.1520 en page 76, 79. Vous souhaitez la
meilleure qualité de coupe sur le dessous sans pour autant disposer
d'une scie a entailler ? Reportez-vous au Code 11.1610 en page 82, 83.

[ﬂ Para tableros de madera de densidad media, de maderas prensadas,
de viruta y de fibra dura enchapadas o cubiertas por ambos lados con
plastico (HDF, COREAN, PVC). Baja cantidad de dientes: altura de corte
max. de 50 mm. Cantidad alta de dientes para: para una altura de corte
max. de 30 mm. Para lados inferiores sin repelos vea las sierras
circulares de Ritz, codigo 11.1480, 11.1520 en la pagina 76, 79. Sl quiere
la mejor calidad de corte en la parte inferior incluso sin incisor, vea el
cddigo 11.1610 en la pagina 82, 83.

N N Per pannelli di fibra dura, di truciolato, MDF, legni lamellari e legni
pressati, rivestiti di plastica su entrambi i lati come anche piallacciati
[HDF, COREAN, PVC). Numero ridotto di denti: Altezza di taglio max.

50 mm. Numero elevato di denti per: Altezza di taglio max. 30 mm. Per
lati inferiori puliti vedi Seghe circolari a incisione codice 11.1480, 11.1520
su pagina 76, 79. Volete la miglior qualita di taglio sul lato inferiore anche
se non e possibile un'incisione? Vedi codice 11.1610 su pagina 82, 83.

] [ina MIA®, namviHaTa, NpeccoBaHHON ApeBecyuHbl, MeGeNbHOro LUKMTa,
NaMUHUPOBAHHOTO VAV LWNOHWMPOBAHHOTO C OAHOW UK ABYX CTOPOH ([BI1
BbICOKOW MIOTHOCTW, COREAN, MBX). Peakuii war 3y6a: MaKkcyManbHas
ry6uHa pacnunosku 50 Mm. YacTbii war 3y6a: MakcvmanbHas rybrHa
pacnunosky 30 Mm. [ina uncToro, 6e3 CKonoB pesa 06paTHONM CTOPOHbI CMOTPUTE
nogpesHble ancku (@pTukyn 11.1480, 11.1520) Ha cTp 76, 79. Ecnu Bbl XoTUTE
JIOCTUMHYTb BLICOKOTO KayecTsa pacnina NaMMHUPOBAHHOIO LKTa fAaxe Npu
HEBO3MOXHOW NPeABapUTENbHOM NoApe3ke cMoTpuTe apTukya 11.1610 Ha
cTp 76, 79.
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° ) 11.1470-003
° 250 3,2/2,2 60 TFP UNI ['4 11.1470-005
° 250 3,2/2,2 30 80 TFP UNI 4 11.1470-010
° 300 3,2/2,2 30 72 TFP UNI ['4 11.1470-020
° 300 3,2/2,2 30 96 TFP UNI v 11.1470-025
° 350 3,2/2,2 30 84 TFP UNI v 11.1470-040
o 350 3,2/2,2 30 108 TFP UNI v 11.1470-045
UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60
J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE GUT - GOOD - BONNE MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTmansbHo BUENO - BUONO - XopoLio POSIBLE - POSSIBILE - Bo3mOXXHO
L] ER nl =] il ()
S[Janplatten. Hartfaserplatten, Chipboard, hard fibre Panneau de particules, panneaux Tableros de a%lomerado, Pannelli di truciolato, pannelli di fibre  [IpeBecHo-CTpyxeuHble nauTbl,
board, boards without de fibres durs, panneaux sans tableros de fibra, tableros i ivesti TBEP/bIE BONOKHNCTLIE MINATbI, MUTHI

dlalelelele]la]a]a

Platten ohne Belag LDF,
MDF, HDF

laminate LDF, MDF, HDF

revétement LDF, MDF, HDF

sin cubierta LDF, MDF, HDF

comp Sanne i senza
LDF, MDF, HDF

e3 nokpbitia u3 LDF, MDF, HOF

Spanplatten, Hartfaserplatten
Kunststoff beschichtet/furniert,
MDF, HDF

Chipboard, hard fibre board,
E‘lastic-coated/veneered,
DF, HDF

Panneau de particules, panneaux
de fibres durs avec revétement
plastique / plagué, MDF, HDF

Tableros de aglomerado, tableros
recubiertos de pléstico / chapados,
MOF, HDF

Pannelli di truciolato, pannelli
di fibre compresse laminati/
impiallacciati, MDF, HDF

[IpeBecHo-CTpyxeutble nauh,
TBEP/Ible BONOKHICTbIe AT, AT C
nokpbiTeN 3 nnacriaccs, MF, HDF

Kunststoffe, Plexiglas, Duro- Plastics, J]lexiglass, acrylics, Plastique, plexiglass, acylique. Plastico, acrilico Plastica, plexi-glass, acrilici, Tepwmo 1 peakTonnacTsl,
und Thermoplaste duro- and thermoplastics Duro et thermoplastique y termoplastico duro- e termo-plastica 0pICTexno
Profilleisten Profiled wood Bois profilé Madera perfilada Legno profilato Peiika, npoduns

Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Mineral material, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Matériaux minéraux, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Material mineral, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Materiali minerali, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

MuepanbHbiii marepuan Corian®,
Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

HPL [Schichtstuﬁgtatten]
Trespa®, Resopal'

HPL [H(iaqh—Pressure—LamInate]
Trespa®, Resopal®

HPL (panneaux stratifiés)
Trespa®, Resopal®

HPL (tableros laminados)
Trespa®, Resopal®

HPL (pannelli Laminati),
Trespa®, Resopal®

HPL (cnoeHbie nanTbl)
Trespa®, Resopal®

Faserzementplatte, Eternit®,
Stein-/Glaswolle, Rockwool®,
Isover®

Fibre cement panel, Eternit®,
mlneral/g{lass wool,
Rockwool®, Isover®

Plaque de fibrociment, Eternit®,
laine de roche / verre, Rockwool®,
Isover®

Tablero de cemento de fibra,
Eternit®, Stein-/Glaswolle,
Rockwool®, Isover®

Pannelli in fibrocemento,
Eterit®, ana minerale/
di vetro, Rockwool®, Isover®

(OubpouemenTHas niwa, Eternit®,
MIHEparibHaA BaTa / CTekN0BaTa,
Rockwool®, Isover®

Leimholz, Tischler- und Furnier-
sperrholz, Schichtholzplatten

Bonded wood, blockboard and
veneer plywood, laminated wood

Bois lamellé, bois de menuiserie et
contreplaqué affing, plaque de stratifié

Madera encolada, contrachapado y
ebanista, paneles de madera laminada

Legno incollato, paniforte e le?no
compensato, pannelli in legno (amellare

Kneeras gpesecuta, cronsipHas
JPeBECUHa, KneeHan haepa,
CN10€Hble ePEBAHHBIE MaHeN

Furniere

Veneers

Plaquage/vernis

Chapa/Bamitz

Impiallacciature

Oaepa
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PRICE LIST SEE
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Ritzer 2-teilig

Scoring saw, 2-part

Scies circulaires avec groupe inciseur en deux parties

Hojas de sierra dividida en dos partes
Seghe circolari a incisore a 2 componenti

Pe3ak (4BYXCEKLVIOHHDbIN)

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuxa

L]

Ed

A

hs

Fir Tischkreissagen, Formatsdgen und
Plattenaufteilsdgen mit Vorritzagregat.

For table circular saws, format saws and vertical
sizing saws with scoring unit.

Destinées aux scies circulaires a table, aux scies
a format et aux scies de découpe de panneaux
avec module d'entaille.

Para sierras circulares de mesa, de cadenay
seccionadoras con un aditivo incisor.

Per seghe circolari da tavolo, squadratrici e
seghe di separazione verticale pannelli con
impianto di incisione.

J1nA ropy3oHTanbHbIX 1 BEPTUKANbHBIX GOPMATHO-
PaCcKpOeYHbIX CTaHKOB C NOAPE3HbIM JUCKOM

<115° <I5°

—

<]12-15°

VVVVVy

MASCHINENHERSTELLER - MACHINE MANUFACTURERS
CONSTRUCTEUR - FABRICANTE DE MAQUINAS
PRODUTTORE DELLA MACCHINA - LiBeTHOW-KoA "KENTHIN

a

Wechselzahn
Alternate top bevel
Dents alternées
Dientes alternados
Dente alternato
TepemetHblii 3y6

wz

PREISLISTE
PRICE LIST
DOWNLOAD

Vo -

—

< GOLD-STAR |
LINE

lkarnasodhi

FROFESS IONAL TOOLS
MADE IN GERMAMNY

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - Mpumeenue

Ed

A

(L]

Zum Vorritzen von Plattenwerkstoffen, Laminaten, Deckschichten. Hauptsage siehe Code 11.1470 auf Seite
74+75 sowie 11.1600 auf Seite 80+81. Die Vorritzsagen kommen komplett mit einem Satz Distanzscheiben

1 Stk. 0,Tmm / 1 Stk. 0,2mm / 2 Stk. 0,3mm. Sie wollen beste Schnittqualitat auf der Unterseite auch wenn
keine Vorritzmaglichkeit vorhanden ist? Siehe Code 11.1610 auf Seite 82+83.

For scoring boards, laminates, surface layers. Main saw, see code 11.1470 on page 74+75 as well as 11.1600
on page 80+81. The scoring saws come complete with a set of spacers 1 pce. 0.Tmm / 1 pce. 0.2mm / 2 pce.
0.3mm. You want to achieve the best cut quality on the lower surface of the workpiece, even though it's not
possible to pre-score it? See code 11.1610 on page 82+83.

Adaptées a entailler les matériaux en panneaux, les laminés et les couches de placage. Scie principale, se
reporter au Code 11.1470 en page 74+75 ainsi qu'au Code 11.1600 en page 80+81. Les scies a entailler
sont livrées complétes avec un jeu de bagues d'écartement 1 piéce 0,1 mm / 1 piece 0,2mm / 2 piéces
0,3mm. Vous souhaitez la meilleure qualité de coupe sur le dessous sans pour autant disposer d'une scie
a entailler ? Reportez-vous au Code 11.1610 en page 82+83.

Para la incision de tableros de madera, laminado, capas de techo. Sierra principal, cédigo 11.1470 en la
pagina 74+75y 11.600 en la pagina 80+81. Las sierras incisoras vienen ademds con un juego de disco
distanciador 1 pz. de 0,Tmm / 1 pz. 0,2mm / 2 pzs. 0,3mm. Si desea la mejor calidad en la parte inferior
incluso sin incisor, vea el cddigo 11.1610 en la pagina 82+83.

Per lincisione di materiali per pannelli, laminati, strati di copertura. Sega principale vedi codice 11.1470 su
pagina 74+75. Come anche 11.16000 su pagina 80+81. Le seghe a incisione sono forniti con un insieme di
spessori 1da0,imm/1da 0,2 mm/2da0,3 mm. Volete la miglior qualita di taglio sul lato inferiore anche
se una incisione non e possibile? Vedi codice 11.1610 su pagina 82+83.

[nA noppeskn 0bpaTHOM CTOPOHbI NTAMUHUPOBAHHOTO C ABYX CTOPOH LyTa. OCHOBHOM ANCK CMOTPUTE Ha CTP 74, 75..
(apt. 11.1470), a Takxe apTvikyn 11.1600 Ha cTp 80, 81.. MogpesHble AVCKY NOCTaBAAIOTCA C KOMMIEKTOM MPOKAAAOUHbBIX
nnactvH: 1wt -0,1mm, 1wt - 0,2mm, 2 WT - 0,3MMm. ECnvi Bbl XOTWTE JOCTUIHYTb BLICOKOTO KayecTsa pacnuna
NIAMUHMPOBAHHOTO LWMTa [jaxe NPU HEBO3MOXHO NpeABapuUTeNbHON Noape3ske cMoTpuTe apTukyn 11.1610 Ha cTp 82+83.
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Felder, Striebig 80 2,8-3,6/2,2 2x10 WZ - 11.1480-002
Schelling KS, MartinT70, Panhans 684+685A 100 2,8-3,6/2,2 20 2x12 WZ - 11.1480-005
Altendorf, Panhans, Striebig 100 2,8-3,6/2,2 22 2x12 WZ - 11.1480-010
Holz-Her, SCM S1, MAKA 120 2,8-3,6/2,2 20 2x12 WZ - 11.1480-015
Altendorf T70, Martin T72 A 120 2,8-3,6/2,2 22 2x12 WZ - 11.1480-020
Martin-System* 120 2,8-3,8/2,2 22 2x12 WZ 4-4,6-39/4-4,6-55 11.1480-025
Altendorf, Rapido, Leuco-System* 120 2,8-3,8/2,2 50 2x12 WZ 4-6,4-62 11.1480-030
Panhans, Paoloni 125 2,8-3,6/2,2 20 2x12 WZ - 11.1480-035
Altendorf, Martin 125 2,8-3,6/2,2 22 2x12 WZ - 11.1480-040

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Other dimensions are available on request
Autres dimensions sur demande

Ulteriori dimensioni su richiesta

M

Spanplatten, Hartfaserplatten
Kunststoff beschichtet/furniert,
MDF, HDF

Dimensiones adicionales a peticién

Jlpyrite pasvepsl MOCTaBASIOTCA Ha 3aka3

Ed

v

Chipboard, hard fibre board,
mastic-coated/veneered,
DF, HDF

* Ohne Distanzscheiben da Schnittbreitenverstellung an Maschine
No spacer discs because the cutting width is adjusted at the machine
Sans entretoise comme le réglage de la largeur de coupe sur la machine

MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHo

(L]
[IpeBecHo-CTpyXeuHble nanTh,

TBep/Able BONOKHYCTbIE MAUTHI, NANTBI C
TIOKPBITVIEM U3 INACTMACC, MDF, HDF

OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHo

&/ GUT-GOOD - BONNE
BUENO - BUONO - XopoLuo

2
Panneau de particules, panneaux Tableros de aglomerado, tableros

de fibres durs avec revétement recubiertos de plastico / chapados,
plastique / plagué, MDF, HDF MDF, HDF

Pannelli di truciolato, pannelli
di fibre compresse laminati/
impiallacciati, MDF, HDF
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M Plattenaufteilsagen + konische Ritze

3= Panel sizing saws + conical scoring blades

i Scies circulaires pour dimensionner les panneaux + inciseur conique
47} Hojas de sierra marcadora + hojas de marcado conico

(1L} Seghe per separazione di pannelli + incisori conici

[T

MunbHble ANCKN ANs enuTesibHbIX N ANna packposa niauT + KOHUYeCKnin pe3ak

PREISLISTE
PRICE LIST
DOWNLOAD
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{15 03 450

TFP

Fi
<18
A

Konisch Flachzahn

Flat tooth conical

Dents planes coniques
Diente plano cdnico
Dente piatto conico
Konmuyeckuit nnockwmii 3y6

150 <I5o? f@,

a Kw

>
>
>
>
>
>

<&

Trapez Flach Positiv

Trapezoidal flat top positive

Dents planes trapézoidales positif

Tapa plana trapezoidal

Piatto trapezoidale positivo

TpaneuuesuzHbiii nockuii MonoxwTenbHas 3atouka

VVVVVYV

Konisch-Wechselzahn
Alternatve top bevel conical
Dents alternées coniques
Dientes alternados cnicos
Dente alternato conico

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuna

P Plattenaufteilanlagen horizontal mit Vorritzaggregat

EA  Panel sizing plants horizontal with tracer unit

I 0 Installation pour dimensionner les panneaux horizontales avec inciseur
LA Cortar en horizontal con incisor

I B Seghe orizzontali per separazione di pannelli con gruppo incisore

R#  [opy3OHTanbHbIE AenVTenbHbIE YCTAHOBKI ANIA PACKPORA MAVT C

HaANVNMBAIOLLVM YCTPONCTBOM

KoHuyeckuii nepemeRHblit 3y6

Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacion - Uso - Mpumenetve

P®|  Fir Formatschnitte in beschichtete Holzwerkstoffe einzeln
und im Paket

EE  For format cuts in coated wood-based materials individually
and in the package

BN Pour des coupes formatées dans des matériaux en bois avec
revétement, séparé ou en paquets.

EA Formato Unico para recortes en los productos de madera laminada
y en paquete

BN Per tagli a formato su materiali di legno laminato, singolarmente o a pacco

kA [1na dopmaTHO Pe3KI APEBECHbIX MaTePUanos C MOKPbITVEM, MOAABAEMbIX
M0 OTAENBHOCTU UK MaKETOM.
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Panhans ® 300 4,4/3,0 30 v 11.1510-005
Ritzer/JrScorer o 125 3,1-4,3/2,8 20 24 KW - _— 11.1520-005
SELCO ® 320 4,4/3,2 65 60 TFP 2-9-110 v 11.1510-010
Ritzer/JrScorer ° 200 4,4-5,6/3,2 65 36 K 2-9-110+2-9-100 _ 11.1520-010
Mayer ® 350 4,4/3,2 30 72 TFP 2-10-60 v 11.1510-015
Ritzer/+Scorer L 200 4,4-5,6/3,2 30 36 K 2-9-60 _— 11.1520-015
Panhans ° 350 4,4/3,2 30 72 TFP 2-10-60 v 11.1510-015
Ritzer;Scorer ° 200 4,4-5,6/3,2 30 36 K 2-9-60 _ 11.1520-015
Scheer ° 350 4,4/3,2 30 72 TFP 2-10-60 v 11.1510-015
Ritzer;Scorer ° 200 4,4-5,6/3,2 30 36 K 2-9-60 _— 11.1520-015
Schelling ® 350 4,4/3,2 30 72 TFP 2-10-60 v 11.1510-015
Ritzer/+Scorer ° 200 4,4-5,6/3,2 20 36 K - _ 11.1520-025
Holzma ° 350 4,4/3,2 60 72 TFP 2-14-100 v 11.1510-020
Ritzer/+Scorer ° 180 4,4-5,6/3,2 45 36 K - _— 11.1520-030
Homag Espana ° 355 4,4/3,2 75 72 TFP - v 11.1510-025
Ritzer;scorer L4 180 4,4-5,6/3,2 45 36 K - _— 11.1520-030
Holzma ° 380 4,8/3,5 60 72 TFP 2-14-100 v 11.1510-030
Ritzer;Scorer ° 180 4,8-5,8/3,5 45 36K - _— 11.1520-040
Holzma ® 380 4,4/3,2 60 72 TFP 2-14-100 v 11.1510-035
Ritzer;Scorer ° 180 4,4-5,6/3,2 45 36 K - _ 11.1520-030
Holzma ° 450 4,8/3,5 60 72 TFP 2-14-125 v 11.1510-040
Ritzer;Scorer ® 180 4,8-5,8/3,5 45 36 K - _— 11.1520-040
Altendorf, Martin See Art. 11.1470, Seite/Page 74+75 See Art. 11.1600, Seite/Page 80+81
Ritzer75corer 125 3,1-4,3/2,8 22 24 KW - - —_— 11.1520-045
VTN oTACE Ormmeno ¥ BUENG B00No Yopowo </ POSIBLE. FOSSIBILE . Bosmomio
M EA il ] At b
N B e e Rt Il IS e e ‘éi%in“éﬁ‘i”ge"ﬁz”a”ﬁ“i e | e s i s
MDF, HDF laminate LDF, MDF, HDF revétement LOF, MDF, HDF sin cubierta LDF, MOF, HDF LDF, MDF, HOF 6e3 nokpbiTuA u3 LDF, MDF, HOF
Y [eniteiodon EFJEES?Eﬂa?éﬁ?v?ﬁéir‘éﬁfm' Go e G et rontas 0 pasico] copatos, | 1o compess ot oo s
DF, HDF plastique / plaqué, MDF, HDF impiallacciati, MDF, HDF NOKDbITIEM U3 NNGCTMACCh, MOF, HDF
o e R R e S it Tt
L/L/ Profilleisten Profiled wood Bois profilé Madera perfilada Legno profilato Peiika, npodunb

\

Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Mineral material, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Matériaux minéraux, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Material mineral, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Materiali minerali, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

MuHepanbHbiit Matepuan Corian®,
Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

NG

HPL (Schichtstoffplatten)
Trespa®, Resopal®

Faserzementplatte, Eternit®,
Stein-/Glaswolle, Rockwool®,
Isover®

HPL (High-Pressure-Laminate)
Trespa®, Resopal®

Fibre cement panel, Eternit®,
minerallg{tass wool,
Rockwool®, Isover®

HPL (panneaux stratifiés)
Trespa®, Resopal®

Plague de fibrociment, Eternit®,
laine de roche / verre, Rockwool®,
Isover®

HPL (tableros laminados)
Trespa®, Resopal®

Tablero de cemento de fibra,
Eternit®, Stein-/Glaswolle,
Rockwool®, Isover®

HPL (pannelli laminati),
Trespa®, Resopal®

Pannelli in fibrocemento,
Eternit®, lana minerale/
di vetro, Rockwool®, Isover®

HPL (cnoeHble nauTbl)
Trespa®, Resopal®

(OubpouemeHTHas niwa, Eternit®,
MVHepanbHaA BaTa / CTekNoBata,
Rockwool®, Isover®

Leimholz, Tischler- und Furnier-
sperrholz, Schichtholzplatten

Bonded wood, blockboard and
veneer plywood, laminated wood

Bois lamellé, bois de menuiserie et
contreplagué affiné, plague de stratifié

Madera encolada, contrachapado y
ebanista, paneles de madera laminada

Legno incollato, paniforte e le%nu
compensato, pannelli in legno

amellare

KneeHan Apesecia, cTonApHan
APEBECHHA, KNeeHad GaHepa,
CN10EHbIE ACPEBAHHbIE NaHeNH

¢lelelelelelalals

JINI0E

Furniere

Veneers

Plaguage/vernis

Chapa/Barnitz

Impiallacciature

Oanepa
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Formatieren Fertigschnitt Hohlzahn

EA
(1L

a2

(1]

11,1601

Formatting finishing cut hollow tooth

Format / Coupe de finition, dents creuses

Formateado de corte acabado con
diente hueco

Formattazione tranciatura di
finitura dente concavo

YucroBas obpeska no
dopmarty ¢ 3ybbamun
V-o6pazHoro npoduns

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawnha

L

Ed

a

b

ER

Fir Tischkreissagen z.B. ALTENDORF,
MARTIN und vertikale Plattenaufteil-
sagen wie z.B. STRIEBIG, HOLZ-HER.
Kapp -und Gehrungssagen, Handkreis-
sagen, Formatkreissagen.

For table circular saws, e.g. ALTENDORF,
MARTIN and vertical panel sizing saws
such as STRIEBIG, HOLZ-HER. Chop and
mitre saws, manual circular saws, format
circular saws.

Pour scies circulaires d'établi p.ex;

ALTENDORF, MARTIN ou scies circulaires
pour dimensionner les panneaux verticales

comme p.ex. STRIEBIG, HOLZ-HER. Scies
circulaires et des scies a onglet, scies
circulaires portatives, scies a panneaux.

Para sierras de mesa, p. ej., ALTENDORF,
MARTIN y sierras de tableros en vertical,
como p. ej. STRIEBIG, HOLZ-HER. Sierras

de inglete y transversales, sierras circulares

de mano, sierras circulares de formato.

Per seghe circolari da banco ad es.
ALTENDORF, MARTIN e seghe verticali
per separazione di pannelli come ad es.

STRIEBIG, HOLZ-HER. Troncatrici e seghe

per tagli obliqui, seghe circolari a mano,
seghe circolari a formato.

JINA HaCTONbHbBIX LMPKYAPHbBIX NI,
Hanpumep, ALTENDORF, MARTIN 1
BePTUKa/bHbIX AeNUTENbHbIX VA ANA
packpos nauT, Hanpuvep, STRIEBIG,
HOLZ-HER, TopueBbIX 1 yCOPe3HbIX
MW, PYYHBIX LIMPKYAAPHBIX MiAA,
bOpPMATHBIX LIMPKYNAPHBIX M.

n Bei den GOLD-STAR LINE Modellen erfolgt die Gerdusch- und Vibrations-
@) dammung je nach Durchmesser und Zahnezahl optimiert durch Kupfer-
nieten und/oder aufwendige Laserornamente. Bei der SILVER-STAR LINE

PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

Bb 10

-l —
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Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - MpumeHerue

PR Optimale Schnittgiite in Holzwerkstoffe beschichtet (MDF, HDF etc..), Thermoplaste.

HDF-N Ausfiihrung: Vorzugsweise fiir Kapp-und Gehrungssagen.

HTT-P Ausfiihrung: Speziell fir saubere Schnittkanten bei Materialen welche

leicht splittern / ausreifien

Fr saubere Schnittkanten auf der Werkstiick-Unterseite (auch wenn keine

Vorritzmaéglichkeit vorhanden ist), siehe Artikel 11.1610 Seite 82+83.
EF  Best cutting quality in wood-based materials, coated (MDF, HDF etc.), Thermoplastics.
HDF-N design: preferably for chop and mitre saws.
HTT-P Design: especially for clean cutting edges in materials that splinter/break out
easily. For clean cutting edges on the workpiece bottom [even if no tracing option is
present), see item 11.1610 page 82,83.
IR Qualité de coupe optimale dans des matériaux en bois avec revétement (MDF, HDF,
etc.), thermoplastiques. Exécution HDF-N : De préférence pour des scies circulaires
et des scies a onglet Exécution HTT-P : Spécialement pour des arrétes de coupe
propres avec des matériaux qui se brisent / s'épluchent facilement. Spécialement
pour des arrétes de coupe propres sur la face inférieure des pieces a travailler
[méme s'iln'y a pas de possibilité pour un inciseur), voir l'article 11.1610 page 82,83.
IA Optima calidad de corte en materiales de madera recubiertos (MDF, HDF, etc.)
termoplasticos. Version HDF-N: Preferentemente para sierras de inglete.
Version HTT-P: Especialmente disenado para los bordes de corte limpios en los
materiales que se rasgan con facilidad / rompen. Para cortes extremadamente limpios,
en la parte inferior de las piezas (incluso sin incisién previal, véase el Art.11.1610 Paginas 82,83.
B N Qualita di taglio opzionale su materiali di legno laminato (MDF, HDF ecc..), termoplastica.
Versione HDF-N: Preferibilmente per troncatrici e seghe per tagli obliqui.
Versione HTT-P: Ideale per tagli dai bordi puliti su materiali che tendono a scheggiarsi/
staccarsi. Per tagli dai bordi puliti sulla parte inferiore del pezzo in lavorazione (anche
se non é presente un dispositivo incisore), vedi articolo 11.1610, pag. 82,83.
A OnTumanbHoe KayecTso pacnuna Npy 06paboTke APeBeCHbIX MaTepHanos C NOKPLITUEM
(MDF, HDF 1 1.4.), Tepmonnactos. MicnonHenmne HDF-N: npenoututensHo Ana TopLesbix
1 ycopesHbix nun. McnonHernme HTT-P: cnelnanbHoO 1A CO3AaHUA MafKyX KPOMOK
y Nerko pacLennAWMXCA / KPOLIALLMXCA MaTepUanos. [na co3aaHmna raakmx KpOMoK
Ha HUXHE CTOPOHE 3aroTOBKM (daxe Npu OTCYTCTBMM BO3MOXHOCTW NPeABapUTENbHOrO
Hazanwna), cm. Apt. 11.1610, cTp. 82, 83.

erfolgt die Gerduschdammung durch Laserornamente.

&

dampened by laser ornaments.

Sue les modeéles de la gamme GOLD STAR LINE, l'absorption de vibration
@ et du bruit est réalisée selon le diametre et le nombre de dents et optimisée

Noise and vibration dampening depends on diameter and tooth number and
is optimised by copper rivets and/or extensive laser ornaments in the
GOLD-STAR LINE models. All SILVER-STAR LINE models are noise
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HDF-P

Hohlzahn-Dach / flach Positiv

Hollow tooth/flat tooth positive

Denture creuse / plates positif

Diento hueco cubierto / plano positivo
Dente concavo piatto positivo

TycToTenbiii KuHxanbHbIiA 3y6 / INocKuil, ¢
MONOKUTENHbIM YFIOM 3aTOYKN

<J5° neg.

HDF-N

VVVVvVy

a

Hohlzahn-Dach / flach Negativ

Hollow tooth/flat tooth negative

Denture creuse / plates négative

Diento hueco cubierto / plano negativo
Dente concavo piatto negativo

TycToTenbiit knHxanbHbIA 3y6 / nNoCKMiA, ¢
OTPHLIATENbHBIM YITIOM 33TOUKM

Eﬁ 15°
4°
a

Hohlzahn-Trapez Positiv
Hollow-trapezoidal positive

Denture creuse trapézaidale positive
Diento hueco positivo trapezoidal
Dente concavo trapezoidale positivo
TycTotenbiit paneLmesuHbii 3y6 ¢
NONOXKUTENbHBIM YTIOM 3aTOYKN

VVVVVy

VvV VVVY

ta (\' En los modelos de la LINEA GOLD STAR, el aislamiento de ruido y vibracion
@) son optimizados en funcién del didmetro y el nimero de dientes y se mejora
mediante remaches de cobre y /o complementos mas caros de laser.
an Sui modelli GOLD-STAR LINE la protezione antirumore e antivibrazione e
(0\' realizzata in maniera ottimale con rivetti in rame e/o i complessi ornamenti
laser, a seconda del diametro e del numero di denti.
(]

par des rivets en cuivre et/ou des gravures laser complexes.

(\, B mogenax GOLD-STAR LINE ontumanbHoe Lwymo- v BUOpONoroLieHme
L2) o6ecneunsaetca B 3aBncuMocTy oT AvameTpa NUIbHOMO ANCKaA U YnCna 3yobes
MOCPEACTBOM MEfHbIX 3aKNEMOK U/MAK CAOXKHDBIX 1a3€PHbIX OPHAMEHTOB.
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5 (\ |l H;\N [I\' U\ GOLD-STAR LINE .
o 160 2,8/1,8 20/16 38 HDF-P 1600-001

e 180 2,8/1,8 30/20 38 HDF-P 11.1600-002

e 190 2,8/1,8 30 42 HDF-P 11.1600-003

e 200 2,8/1,8 30 48 HDF-P 11.1600-004

e 210 2,8/1,8 30 48 HDF-P 11.1600-005

o 216 2,8/1,8 30 48 HDF-N 11.1600-006

o 220 3,2/2,2 30 42 HDF-P 11.1600-007

e 220 2,9/2,0 30 48 HTT-P 11.1600-008

e 250 3,2/2,2 30 48 HDF-P 4 11.1600-010

e 250 3,2/2,2 30 48 HDF-P 11.1601-010

e 250 3,2/2,2 30 48 HDF-N v 11.1600-015

e 250 3,2/2,2 30 48 HDF-N 11.1601-015

e 250 2,9/2,0 30 60 HTT-P v 11.1600-017

A 303 3,2/2,2 30 40 HDF-P v 11.1600-018

e 303 3,2/2,2 30 60 HDF-P v 11.1600-020 —

e 303 3,2/2,2 30 60 HDF-P v 11.1601-020

A 303 3,5/2,5 30 60 HDF-P v 11.1600-035

e 303 3,2/2,2 30 60 HDF-N v 11.1600-045 e —

e 303 3,2/2,2 30 60 HDF-N v 11.1601-045

e 303 2,9/2,0 30 72 HTT-P v 11.1600-050

A 303 3,2/2,2 30 72 HDF-P v 11.1600-055

e 350 3,5/2,5 30 72 HDF-P v 11.1600-060 E—

e 350 3,5/2,5 30 72 HDF-P v 11.1601-060

e 350 2,9/2,2 30 84 HTT-P v 11.1600-062

e 400 3,5/2,5 30 78 HDF-P v 11.1600-065

UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60
J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE J GUT - GOOD - BONNE J MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTManbHO BUENO - BUONO - Xopouio POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHo
"M EA 1L <7} in (L]
SFanplatten. Hartfaserglatten, Eggegn?]ruzrggr‘:‘il&hést ggnfrmus ([11% rpsartiac[%gghgasmesaux Iggltsrrgg gg ggl{gm&r&de?,os Pannelli di truciolato, pannelli di fibre %preese(Ho-(prmequ\e MANTHI,
) ) ! pAble BONOKHUCTbIE AT, MAUTbI

Platten ohne Belag LDF,
MDF, HDF

laminate LDF, MDF, HDF

revétement LDF, MDF, HDF

sin cubierta LDF, MOF, HDF

LDF,

compresse, gannelli senza rivestimento
MDF, HDF

6e3 nokpbituA u3 LDF, MDF, HOF

Spanplatten, Hartfaserplatten
Kunststoff beschichtet/furniert,

Chipboard, hard fibre board,
ﬁastic—cnated/veneered.
DF, HDF

Panneau de particules, panneaux
de fibres durs avec revétement
plastique / plagué, MDF, HDF

Tableros de aglomerado, tableros
recubiertos de pléstico / chapados,

Pannelli di truciolato, pannelli
di fibre compresse laminati/
impiallacciati, MDF, HDF

[IpesecHo-crpyxeuHble nnTbl,
TBep/Able BONOKHHCTbIE MAUTHI, NANTI C
NIOKDbITIEM U3 NGCTMACCb, MDF, HDF

Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Mineral material, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Matériaux minéraux, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Material mineral, Corian®, Noblan®,

Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Materiali minerali, Corian®, Noblan®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

MuepanbHbiii marepuan Corian®,
Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

ML

HPL [Schichtstuffgtatten]
Trespa®, Resopal®

HPL [Hiﬁgh—Pressure—Lammate]
Trespa®, Resopal®

HPL (panneaux stratifiés)
Trespa®, Resopal®

HPL (tableros laminados)
Trespa®, Resopal®

HPL (pannelli Laminati),
Trespa®, Resopal®

HPL (cnoeHble nauTb)
Trespa®, Resopal®

Kunststoffe, Plexiglas, Duro-
und Thermoplaste

Plastics, rFlexiglass, acrylics,
duro- and thermoplastics

Plastique, plexiglass, acylique.
Duro et thermoplastique

Plastico, acrilico
y termoplastico

Plastica, plexi-glass, acrilici,
duro- e termo-plastica

TepMo 11 peaKTonnacTs,
oprcTeKno

¢ S| S S S S

|

Faserzementplatte, Eternit®,
Stein-/Glaswolle, Rockwool®,
Isover®

Fibre cement panel, Eternit®,
mineral/qtass wool,
Rockwool®, Isover®

Plague de fibrociment, Eternit®,
laine de roche / verre, Rockwool®,
Isover®

Tablero de cemento de fibra,
Eternit®, Stein-/Glaswolle,
Rockwool®, Isover®

Pannelli in fibrocemento,
Eternit®, lana minerale/
di vetro, Rockwool®, Isover®

OubpouemerTHaA nnwa, Etemit®,
MWHepanbHaA BaTa / CTekNoBata,
Rockwool®, Isover®
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P Formatieren Fertigschnitt / Wechselzahn extrem 35° rTy» ) GOLRNSETAR ‘

- —

EA  Formatting finishing cut/alternate tooth bevel extreme 35° l
n Format / Coupe de finition, denture alternée extréme 35°

47} Formateado de corte acabado/diente
intercambiable extremo 35° .

il Formattazione tranciatura di finitura
(dente alternato estremo) 35°

Karnasdh

PROFESBS ONAL TOOLS

B Yucrosas obpeska no popmaty /
C uepefyLLMCA HaKNOHOM 3y6beB 35°

Maschine - Machine - Machine - Maquina - Macchina - Mawuha Anwendung - Application - Utilisation - Aplicacidn - Uso - MpumeHeue 15 \
35° 35°
P WZE-N Ausfiihrung fiir Kapp- und Gehrungsségen, PR Fir feine Besdum- und Fertigschnitte in beidseitig furnierten, sowie ' ’
Pendelsagen, Plattenaufteilmaschinen, Unterflur- beschichteten Span- und Tischlerplatten. Bei Holz Querbearbeitung
sagen, Radialarmsagen. WZE-P Ausfihrung fir sehr glatte und ausrissfreie Schnitte. Bestens ebenfalls fir diinne 5
Tischkreisségen, Handkreissagen und Plattenauf- Holz-, Kunststoff- und Plattenmaterialien MDF, Panele, Sperrholz, _/A\\ WZE-P
teilsdgen. z.B, ALTENDORF, STRIEBIG, HOLZ-HER, Profilleisten, Bilderrahmen. Beste Schnittqualitat auf der Werk- B echselzahn extrem Positiv
MARTIN. stiick-Unterseite auch wenn keine Vorritzméglichkeit vorhanden ist. > Alternate top bevel extreme positive
> Dents alternées extréme positif
EE  WZE-N construction for .ct.nting and mitre saws, EE Forfine tr.imming and finishing cuts in bilaterally veneered and i E:;enTEEaﬁgri?tnn?;mo s
pendulum saws, panel sizing saws, underfloor coated chipboard and blockboard. Very smooth and breakout-free > TlepemenHbiii 3y6 c oCTpbIM
saws, radial arm saws. WZE-P construction for cuts for transverse wood processing. Also best for thin wood, plastic TONOXHUTENbHBIM YTIOM 33TOUKN
table circular saws, hand-held circular saws and and panel materials MDF, panels, laminated wood, profile strips,
panel sizing saws. e.g., ALTENDORF, STRIEBIG, picture frames. Best cutting quality on the workpiece bottom even if
HOLZ-HER and MARTIN. tracing is not possible.
S .
B0 Modeéle WZE-N pour scies a balancier et a onglet, B R Pour des coupes fines d'affranchissement et de finition dans des 35‘ ,35
scies pendulaires, machines de découpe de panneaux, panneaux contreplaqués sur les deux faces, ainsi que des panneaux
scies d'encastrement, scies a bras radial. Modeéle de particules et lattés. Coupes trés planes et sans accrocs lors d'un
WZE-P pour scies circulaires a table,scies circulaires traitement transversal du bois. Egalement pour bois mince, et <5 reg
a main et scies de découpe de panneaux de marques matériaux plastiques et en plaques MDF, panneaux, contreplaqué, ‘B WZE-N
telles que ALTENDORF, MARTIN, HOLZ-HER, baguettes, cadres d'lmage.. La medleure.quallté de coupe sAur. .le > Wechselzahn extrem Negativ
STRIEBIG. dessous des pieces a travailler méme s'il n'y a pas de possibilité > Alternate top bevel extreme negative
pour un inciseur. > Dents alternées extréme négatif
EZ  WZE-N para sierras de inglete compuestas, de vaivén, > Diente extremo negativo !
; 2 : ] : . . > Dente alternato estremo negativo
seccionadoras, subterraneas, de radial bajo. WZE-P LA Para corte fino y cortes finales en tableros de particulas chapados y > MepemeHHbii 3y6 ¢ OCTpbIM
para sierras circulares de mesa, sierras circulares recubiertos y paneles laminados. En el caso de procesamiento OTPYILATENHBIM YITIOM 3aTOUKM
manuales, seccionadoras p. ej. de ALTENDORF, transversal de madera, corte liso y sin astillas. Es ideal también
STRIEBIG, HOLZ-HER, MARTIN. para madera fina, plastico y material de tableros MDF, tableros,
contrachapados, molduras, marcos para cuadros. Mejor calidad de
I I WZE-N Esecuzione per seghe di troncamento e per corte en la parte inferior de las piezas, incluso si no hay incision previa.
tagli obliqui, seghe a lama oscillante, macchine per la
separazione di pannelli, seghe piatte, seghe a braccio NN Pertagli di rifilatura e finitura su paniforti e pannelli di truciolato
radiale. WZE-P Esecuzione per seghe circolari da laminati ed impiallacciati su entrambi i lati. Tagli estremamente
tavolo, seghe circolari manuali, seghe per la lisci e privi di scheggiature per la lavorazione trasversale del
separazione di pannelli. P.es ALTENDORF, legno. Ideale anche per legno sottile, materiali plastici e pannelli
STRIEBIG, HOLZ-HER, MARTIN. MDF, pannellature, compensato, listelli profilati, cornici. Ottima
qualita di taglio sulla parte inferiore del pezzo in lavorazione anche
rd WZE-N [N OTPE3HbIX U TOPLIOBOYHBIX MW, se non e presente un dispositivo incisore.
MaATHVKOBbIX M1, OPMATHO-PACKPOEUHbIX
CTaHKOB, paauasnbHo-pblvaxHbix . WZE-P ana A [InA UNCTOBOI 0BPE3KM KPOMOK 11 PaCKPOA APeBECHO-CTPYKEUHDIX 1
CTaumoHapHbix MawmnH Tna ALTENDORF, STRIEBIG, CTONAPHbIX MANT C [BYCTOPOHHEN haHepOBKOiA. Mpi monepeyHoit
HOLZ-HER 1 MARTIN. pe3ke ApeBeciHbl 06PasyioTCA OueHb FMaAKIe U POBHBIE KPOMKM.

ONTVManbHO NOAXOAWT A/ TOHKOM APEBECHHbI, MIACTMACChl 1
naut MDF, naHene, KneeHow GaHepbl, MPOGUIbHBIX MAAHOK,
KapTMHHbBIX pam. BbiCluee KauecTBO Pe3KM Ha HIKHEN CTOPOHE
3arOTOBKY [aXe NPy OTCYTCTBUM BO3MOXKXHOCTV NPELABAPUTENBHOTO
Haanuna.
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w11.1610
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20/16 54 WZE-P 2-6-32

e 160 2,8/1,8 11.1610-001
e 190 2,8/1,8 30 60 WZE-P 2-7-42 11.1610-002
e 200 2,8/1,8 30 64 WZE-P 2-7-42 11.1610-003
e 210 2,8/1,8 30 64 WZE-P 2-7-42 11.1610-004
o 216 2,8/1,8 30 64 WZE-N 2-7-42 11.1610-005
e 220 3,2/2,2 30 68 WZE-P 2-7-42 11.1610-006
e 230/235 2,8/1,8 30 68 WZE-P 2-7-42 11.1610-007
e 250 3,2/2,2 30 80 WZE-N UNI v 11.1610-008
e 250 3,2/2,2 30 80 WZE-P UNI 4 11.1610-009
e 300 3,2/2,2 30 96 WZE-N UNI v 11.1610-010
e 300 3,2/2,2 30 96 WZE-P UNI 4 11.1610-015
e 350 3,5/2,5 30 108 WZE-N UNI v 11.1610-020
e 350 3,5/2,5 30 108 WZE-P UNI 4 11.1610-025
A 355 3,5/2,2 30 100 WZE-N UNI v 11.1610-030
UNI = 2-7-42 + 2-9-46,40 + 2-10-60
J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE 4 GUT - GOOD - BONNE 7 MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTmansHo BUENO - BUONO - XopoLuo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3mOXXHO
" ER nl ] il (v
S[Janplatten, Hartfaserplatten, Chipboard, hard fibre Panneau de particules, panneaux Tableros de a%lomeradu, Pannelli di truciolato, pannelli di fibre [lpegecHo-CTpyeuHble nuTb,
J Platten ohne Belag LDF, board, boards without de fibres durs, panneaux sans tableros de fibra, tableros p [;J)annelli senza TBEP/bIE BONOKHNCTLIE [IATbI, MNTHI
MDF, HDF laminate LDF, MDF, HDF revétement LDF, MDF, HDF sin cubierta LDF, MDF, HDF LDF, MDF, HDF 6e3 nokpbituA w3 LDF, MDF, HOF
Spanplatten, Hartfaserplatten Chipboard, hard fibre board, Panneau de particules, panneaux Tableros de aglomerado, tableros Pannelli di truciolato, pannelli [lpesecHo-cTpyxeuHble nANTb,
J Kunststoff beschichtet/furniert, ﬂastic-coated/veneered, de fibres durs avec revétement recubiertos de pléstico / chapados, di fibre compresse laminati/ TBEPAbIE BOTIOKHICTbIE MATBI, MNTBI
DF, HDF plastique / plaqué, MDF, HDF MDF, HDF impiallacciati, MDF, HDF TIOKPbITHEM U3 NNACTMACCH, MOF, HDF
J Mineralwerkstoff, Corian®, Noblan®,  Mineral material, Corian®, Noblan®, Matériaux minéraux, Corian®, Noblan®,  Material mineral, Corian®, Noblan®, Materiali minerali, Corian®, Noblan®,  Muepanbibiii Matepuan Corian®,
Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®
J HPL [Schichtstuﬁgtatlen] HPL [H(iDgh-Pressure»LamInate] HPL (panneaux stratifiés) HPL (tableros laminados) HPL (pannelli laminati), HPL (cnoeble mawTbi)
Trespa®, Resopal' Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal® Trespa®, Resopal®
J Kunststoffe, Plexiglas, Duro- Plastics, [Flexiglass, acrylics, Plastique, plexiglass, acylique. Plastico, acrilico Plastica, plexi-glass, acrilici, Tepwmo 1 peakTonaacTbl,
und Thermoplaste duro- and thermoplastics Duro et thermoplastique y termoplastico duro- e termo-plastica 0pICTeKNo
Faserzementplatte, Eternit®, Fibre cement panel, Eternit®, Plague de fibrociment, Eternit®, Tablero de cemento de fibra, Pannelli in fibrocemento, (OubpouemenTHas nawa, Eternit®,
w Stein-/Glaswolle, Rockwool®, mineral/gitass wool, laine de roche / verre, Rockwool®, Eternit®, Stein-/Glaswolle, Eternit®, lana minerale/ MUHepanbHad BaTa / CTeknogara,
Isover® Rockwool®, Isover® Isover® Rockwool®, Isover® di vetro, Rockwool®, Isover® Rockwool®, Isover®
‘7 Furniere Veneers Plaquage/vernis Chapa/Barnitz Impiallacciature OaHepa
v Profilleisten Profiled wood Bois profilé Madera perfilada Legno profilato Peiika, npodunb




SAGEN-SETS

SAW SETS

SET DE LAMES

JUEGOS DE SIERRAS

SET DI SEGHE

KomnneKkTbl NbHbIX AUCKOB

Stellen Sie sich |hr eigenes Aktions-Set im hochwertigen
Holzkoffer zusammen. Es passen 3 Blatter bis maximal
355 mm Durchmesser in den Koffer. Wahlen Sie selbst
aus unserem Gesamtsortiment. Ab 10 Sets mit dem
gleichen Inhalt sind Sonderpreise mdglich. Sprechen Sie
uns an.

Assemble your own action set in a high-quality wood
case. 3 blades up to a maximum diameter of 355mm
fit in the case. Select from our entire range. Special
prices possible starting at 10 sets with the same
contact. Contact us about this.

Composez vous-méme votre assortiment promotionnel
dans un coffret de bois. 3 lames maximum peuvent
prendre place dans le coffret. Choisissez-vous méme
dans la totalité de notre assortiment. A partir
de 10 sets avec le méme contenu, des prix
spéciaux sont possibles. Demandez-nous !

Elija su propio set para la caja de madera de
alta calidad. En ella caben hasta 3 hojas
de hasta un maximo de 355 mm de didmetro.
Usted puede elegir entre nuestra completa
gama. Entre 10 posibles juegos con los
mismos precios especiales. Sélo tiene
que preguntar.

Createvi il vostro personale set da custo-
dire dentro la preziosa valigetta in legno.
La valigetta puo contenere fino a 3 lame
del diametro max. di 355 mm. Scegliete

i prodotti dal nostro intero assortimento.
A partire da 10 set comprendenti lo
stesso contenuto, si applicano prezzi
speciali. Rivolgetevi a noi.

Co3paifTe MHAMBIAYaNbHbIN NPE3EHTaLMOHHbIN

KOMMJIEKT NUJbHBIX LVICKOB,

YNOXEHHbIX B BbICOKOKAYeCTBEHHbIN yTnap U3 gepesa.
B dyTnap nomelatotcs 3 NUMbHLIX AMCKA AUAMETPOM He
6onee 355 Mm. Bblbepute Heobxogumble Bam nunbHble
OUCKU U3 Hallero accopTumenTa. Mpu 3akase 10 n 6onee
O[JMHAKOBbIX KOMMIEKTOB Bam MoryT 6biTb MpensioxeHbl
cneuuanbHble LeHbl. ObpaTUTeCh K HaM.

UM-NEGATIV KIT

o
11.1100-080
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SAGEN-DISPLAYS

SAW DISPLAYS
PRESENTOIRS DE SCIES
MOSTRADOS DE SIERRAS
ESPOSITORI PER SEGHE
[pe3eHTaLMOHHbIe CTEHbI ANA NUAbHbBIX ANCKOB

Stellen Sie sich Ihr eigenes Display zusammen. Wahlen Sie
aus unserem Sortiment aus. Wir machen Ihnen ein Angebot.

Put together your own display. Select from our range.
We will make you an offer.

Composez-vous méme votre propre présentoir. Faites votre
choix dans notre assortiment. Nous vous ferons une offre.

Organice su propio mostrador. Elija entre nuestra gama.
Le hacemos una oferta.

\ R

Maoee performance.
M

Karnasdh

More perfo
More prec

_ WWW.KARNASCH.DE

Componente il vostro espositore personalizzato.
Scegliete i prodotti dalla nostra gamma. Noi vi
sottoporremo un'offerta.

Cospaiite cobcTaeH
anckamu. Boi6
ERETTE

Bam Ha

ALNOHHbIN CTEHJ, C MUNIbHBIMMN
Bac NunbHble ANCKU
bICTaBUTb
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P Reduzierringe, geschliffen, auBen gerdndelt, Passung H7
3= ] Reduction rings, ground, knurled outward, H7 fit

n Bagues de réduction, Meulées, extérieur moleté,
ajustement H7

EA  Anillos de reduccion, esmerilado, granulado
exteriormente, ajuste H7

in Anelli di riduzione, rettificati, zigrinati
all'esterno, accoppiamento H7

kA MpocTasHbie Konbua, MaccuerpoBaHHoe,
pebpucTbiii 06040K, fonyck H7

'%éirnaﬁﬂ"

RO rEa s onaL 100"

Fioanggagan

@ Aussen - Outer | @ Innen - Inner - |Starke - Strength @ Aussen - Outer § @ Innen - Inner - §Stérke - Strength @ Aussen - Outer | @ Innen - Inner - |Stérke - Strength

Extérieur - Intérieur - - Epaisseur - ART. Extérieur - Intérieur - - Epaisseur - ART. Extérieur - Intérieur - - Epaisseur - ART.
Esterno - para interior - Espesor - Esterno - para interior - Espesor - Esterno - para interior - Espesor -

para exterior - Interno - Spessore - 1 1 . 1 630 para exterior - Interno - Spessore - 1 1 -1 630 para exterior - Interno - Spessore - 1 1 -1 630
BHewwHmit BHyTpeHHui TonuwmHa BHewHuit BHyTpeHHui TonuwmHa BHewHuit BHyTpeHHui TonwmHa

11.1630-005 11.1630-205 11.1630-385

1,5 11.1630-010 30 1.8 11.1630-210 32 1.8 11.1630-390

1,4 11.1630-015 30 1.4 11.1630-215 32 2,0 11.1630-395

1,6 11.1630-020 30 1,6 11.1630-220 32 2,2 11.1630-400

1,4 11.1630-025 30 1,8 11.1630-225 32 2,5 11.1630-405

12,7 1,4 11.1630-030 30 2,0 11.1630-230 32 3,5 11.1630-410

12,7 1,6 11.1630-035 30 2,2 11.1630-235 35 2,0 11.1630-415

13 1,4 11.1630-040 30 2,5 11.1630-240 35 2,2 11.1630-420

13 1,6 11.1630-045 30 2,8 11.1630-245 35 2,5 11.1630-425

13 1,8 11.1630-050 30 1.4 11.1630-250 35 2,8 11.1630-430

15 1,6 11.1630-055 30 1,8 11.1630-255 35 2,2 11.1630-435

16 1,4 11.1630-060 30 2,0 11.1630-260 35 2,5 11.1630-440

16 1,6 11.1630-065 30 2,2 11.1630-265 35 2,8 11.1630-445

16 1,8 11.1630-070 30 22,23 1.4 11.1630-270 35 1.8 11.1630-450

16 2,0 11.1630-075 30 22,23 1,6 11.1630-275 35 2,0 11.1630-455

16 2,2 11.1630-080 30 22,23 1.8 11.1630-280 35 2,2 11.1630-460

16 2,6 11.1630-085 30 22,23 2,2 11.1630-285 35 2,5 11.1630-465

18 1,4 11.1630-090 30 22,23 2,5 11.1630-290 35 2,8 11.1630-470

20 1.4 11.1630-095 30 25 1.4 11.1630-295 35 1.8 11.1630-475

20 1,6 11.1630-100 30 25 1,6 11.1630-300 40 2,5 11.1630-480

20 1,8 11.1630-105 30 25 1.8 11.1630-305 40 2,8 11.1630-485

20 2,0 11.1630-110 30 25 2,0 11.1630-310 40 25,4 2,0 11.1630-490

22,23 20 1,4 11.1630-115 30 25 2,2 11.1630-315 40 30 2,0 11.1630-495

22,23 20 1,6 11.1630-120 30 25 2,5 11.1630-320 40 30 2,2 11.1630-500

25 16 1,4 11.1630-125 30 25 2,8 11.1630-325 40 30 2,5 11.1630-505

25 20 1,4 11.1630-130 30 25,4 1.4 11.1630-326 40 30 2,8 11.1630-510

25 20 1,6 11.1630-135 30 25,4 1,6 11.1630-327 40 32 1.8 11.1630-515

25 20 1,8 11.1630-140 30 25,4 1,8 11.1630-328 40 32 2,0 11.1630-520

25 20 2,0 11.1630-145 30 25,4 2,0 11.1630-329 40 32 2,5 11.1630-525

25,4 20 1,4 11.1630-150 30 28 2,8 11.1630-330 40 32 2,8 11.1630-530

25,4 22,23 1,4 11.1630-155 30 28 3.0 11.1630-335 40 32 3,0 11.1630-535

25,4 22,23 1,8 11.1630-160 30 28 3,2 11.1630-340 40 32 3.2 11.1630-540

30 15 1.8 11.1630-165 32 20 1.8 11.1630-345 40 35 2,8 11.1630-545

30 15 2,0 11.1630-170 32 20 2,2 11.1630-350 40 38 2,8 11.1630-550

30 16 1,4 11.1630-175 32 22 2,2 11.1630-355 40 38 3,0 11.1630-555

30 16 1,6 11.1630-180 32 22 2,5 11.1630-360 50 30 2,5 11.1630-560

30 16 1,8 11.1630-185 32 25 20 11.1630-365 50 30 2,8 11.1630-565

30 16 2,0 11.1630-190 32 25 2,2 11.1630-370 50 30 3,0 11.1630-570

30 16 2,2 11.1630-195 32 25 2,5 11.1630-375 50 32 3,0 11.1630-575
30 16 2,5 11.1630-200 32 25 2,6 11.1630-380
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P Reduzierring-Set - 50 Stiick Lamm S 30x16 St

EA  Reduction ring set - 50 pcs

IR Setde téte réductrice - 50 piéces
EA  Juego reductor de 50 piezas

IR Setdianellidiriduzione - 50 pz.

B Habop nepexoaHbix konew - 50 wWT.

INHALT - CONTENT

Stiick - Piece @ Aussen - Outer | @ Innen - Inner - | Stérke - Strength P Sie wiinschen einen anderen Inhalt? Kein Problem! Kontaktieren Sie uns!
Extérieur - Intérieur - - Epaisseur -
Esterno - para interior - Espesor - EE  You want your package with a different content? No problem! Contact us!
para exterior - Interno - Spessore -
BHewHuit BHyTpeHHuin TonwmHa . .
5 20 13 14 AN Souhaitez-vous un autre contenu ? Ce n'est pas un probléme ! Contactez-nous !
5 20 16 1,6 X : . e g
EA  ;Desea un contenido diferente? jSin problema! jPongase en contacto con nosotros!
5 30 16 1,4
5 30 16 2,0 (1L Desiderate un contenuto diverso? Nessun problema! Contattateci!
5 30 20 1,4
5 30 20 2,0 md  Bam Tpebyetca nHoe copepxumoe? He npobnema! CeaxumTech ¢ Hamu!
5 30 25 1,4
5 30 25 2,0
5 30 25,4 2,0
5 32 30 2,2

M Anderungen

#  Rework .
E w Bohrungen erweitern
IR Modifications Rebore standard bore
Enlarge bore
EA  Modificaciones g o2 . ea
Elargir 'alésage ampliar perforacion
10 Modifiche Ingrandire la foratura

PacTouka nocagoyHoro otBepCTmA

Nebenlocher
Pin holes

| Orifices secondaires

kA [lopab6otka

Perforaciones auxiliares
Forature secondarie
MwuHmaTiopHble oTBEpCTUA
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DOWNLOAD

N
e SCHMIERSTOFFE+SCHNEIDOL a LUBRICANTES + ACEITE DE CORTE
Ed LUBRICANTS+CUTTING OIL (1 LUBRIFICANTI + OLIO DA TAGLIO
Al LUBRIFIANTS+HUILE DE COUPE k. CmasbiBaloule-oxnaxgatolme TexHonornyeckme cpeactsa (COTC)

PREISLISTE SIEHE P Hochleistungsschneiddl ,,MECUTOIL 100“. Zum Mischen mit Wasser. 5% Ol = fiir normale Baustahle sowie alle NE-Metalle,
60 1 1 00 PRICE LIST SEE 10% Ol = fur Stahle hoherer Festigkeit, auch Edelstahle. Fir schwierigste Zerspanungsprobleme kann bis zu 50% Ol ins Wasser
R " @. 'I[] gemischt werden. Auch pur anwendbar. Ideales O fiir alle Zerspanungsarbeiten. Zum Einfillen, z. B. in Karnasch Kiihl-

mitteldruckflaschen.

EA  Heavy-duty cutting oil "MECUTOIL 100". For mixing with water. 5% oil = for normal construction steels as well as all non-ferrous
materials, 10% oil = for steels of higher strength, special steels as well. In case of difficult chipping problems you can mix up to
50% of oil into the water. Applicable also as undiluted product. Ideal oil for any chipping work. For filling in, e.g. into Karnasch
cooling pressure bottles.

I R Huile de coupe haute performance "MECUTOIL 100". Pour mélanger avec de l'eau. 5% d"huile= pour les aciers normaux et les
métaux non-ferreux, 10% d’huile= pour les aciers haute dureté et les aciers spéciaux. En cas de problem de copeaux, vous
pouvez mélanger jusqu’a 50% d'huile dans l'eau. Utilisable également en non-dilué. Huile idéale pour le travail avec copeaux.
A mettre par example dans la bouteille de lubrication Karnasch.

I  Aceite de corte gran resistencia " MECUTOIL 100 ". Para mezclar con el agua. 5 % de aceite = para aceros de construccién

normales asf como todos los metales NF, el 10 % de aceite = para los aceros de fuerza mas alta, también aceros especiales. En
caso de problemas de dificultad de perforacién usted puede mezclar hasta el 50 % del aceite en el agua. Aplicable también
como producto no diluido. Aceite ideal para cualquier trabajo de preforacién. Para rellenar, Karnasch distibuye botes de presion.
“ I 0 Olio da taglio ad alte prestazioni ,,MECUTOIL 100“. Da emulsionare con acqua. 5% di olio = per acciai normali, come anche
A metalli non ferrosi, 10% di olio = per acciai pil tenaci, e anche acciai speciali. In caso di problemi di truciolo non regolare

(frammentato), si pud emulsionare fino al 50% di olio in acqua. Si puo utilizzare anche puro (non diluito). Olio ideale per lavori
di cesellatura . Per il riempimento, per esempio, nella bottiglia a pressione Karnasch.

k4 MNpodeccmo cma Ly naxparowas xuakoctb «<MEKYTOWMJT 100». KoHLieHTpaT Ans passeaeHm1a ¢ BOAoiA. 5%
IMYNbCUA — ANA HOPMATNbHOW CTaNM 1 LBETHbIX MeTansos, 10% 3MynbCvA — 4NA HepXKaBeloLLel 1 BbICOKONErMpoBaHHOW CTanw, B
25 kg TAXKESbIX YCNIOBUAX MOXHO MCMONb30BaThb B COOTHOWeHMUM 50:50, a Takxe B Hepa3baBneHHOM B1AE.

PREISLISTE SIEHE P Hochleistungsschneidspray ,,MECUTSPRAY". Treibgasfrei durch Handpumpmechanismus. Inhalt 500 ml.
PRICE LIST SEE Das ideale Spray fiir Zerspanungsarbeiten in allen Stahlsorten + NE-Metalle. Biologisch abbaubar gem&B CEC-L-33-T82.
».60.1150
EA  Heavy-duty cutting spray "MECUTSPRAY". Propellant-free thanks to manual pump mechanism. Content 500 ml.

The ideal spray for chipping works on all steel qualities + non-ferrous metals. Bio-degrable according to CC-L-33-T82.

10 kg

I N Spray de coupe haute performance "MECUTSPRAY". Non pollutant et proper grace & son mécanisme. Contenu: 500mL.
Le spray ideal pour travailler les aciers de qualité + les métaux non-ferreux. Biodégradable suivant la norme CC-L-33-T82.

LA Spray de corte gran resistencia " MECUTSPRAY ". Libre de propulsor gracias al mecanismo de bomba manual.
Contenido 500 ml. El spray ideal para trabajos de preforacion sobre todas las calidades de acero + metales no
ferrosos. Bio-degrable segiin CC-L-33-t82.

I N Spray per il taglio ad alte prestazioni ,MECUTSPRAY". Senza propellenti grazie alla pompa manuale. Contenuto 500 ml. Lo spray
ideale per lavori di cesellatura su tutti gli acciai + metalli non ferrosi. Biodegradabile secondo CEC-L-33-T82.

kA Npodecc Haa COX B asp oy «MEKYTCIP3W». C pyyHbiv HACOCOM, He COfepHT GpeoH, briopasnaraembiil
COCTaB — 3KOMOTUYECKN 6e30MacHoe CPEACTBO A CMa3KM 1 OXNIaXAeHWA NPy 06paboTKe YePHBIX 1 LIBETHBIX METANIIOB.

PREISLISTE SIEHE F®  Spezial-Schneidwachs .Mecutwachs™: Fir alle NE-Metalle wie Alu, Messing, Kupfer, usw.. Anwendungsbeispiel: Wachsstift
60 1200 PRICE LIST SEE seitlich an das laufende oder stehende Kreissageblatt auftragen. Nach ca. 10-20 Schnitten wiederholen. Auch zum Fréasen,
ART. - @. 'IU Gewindeschneiden, Reiben, Bohren usw. geeignet.

EA  Special cutting wax "Mecutwachs”: For all non-ferrous metals such as aluminium, brass, copper, etc. Sample application: Apply
wax stick to the circular sawblade from the side as the blade is running or stopped. Repeat after about 10-20 cuts. Also suitable
for milling, tapping, reaming, drilling, etc.

IR Cire de coupe spéciale « Mecutwachs » : pour tous les métaux non ferreux, tels que U'aluminium, le laiton, le cuivre etc. Exemple
d’application : appliquer le crayon de cire sur le coté de la lame de scie circulaire en marche ou a l'arrét. Répéter environ toutes
les 10 a 20 coupes. Convient également au fraisage, au filetage, a l'alésage, au percage etc.

EA Cera de corte especial "Cera de Mecut”: Para todos los metales no férreos como aluminio, latén, cobre, etc. Ejemplo de
aplicacion: Aplicar la cera lateralmente en la hoja de sierra circular detenida o en movimiento. Repetir después de aprox. 10 a
20 cortes. Apta también para fresado, aterrajado, abrasion, taladrado, etc.

NI N Cera speciale per taglio "Mecutwachs": per tutti i metalli non ferrosi come alluminio, ottone, rame ecc. Esempio applicativo:
applicare il blocchetto di cera lateralmente sulla lama della sega circolare in movimento o ferma. Ripetere dopo circa 10 - 20 tagli.
Anche per fresature, filettature, alesature, forature ecc.

A CrneuvanbHbiit cMasouHbli Bock "Mecutwachs”: ans Pe3KV BCex LBETHbIX META/UIOB, Kak-TO: aMtoOMUHUIA, NaTyHb, Medb ¥ T. n. Mpumep

1CMonb30BaHUA: [N HaHeCceHWs CoCTasa BTVpaiiTe BOCKOBOW KapaHaall COOKy Ha BPALLAIOLWWIACA MW HEMOABMXHBIN AUCK UMPKYNAPHON

350g nunbl. ObpaboTky nosTopaiTe Yepes nprmepHo 10-20 pe3oB. MpurofeH Takxe AnA GPe3epoBKY, Hape3aHus pe3bbbl, pa3BepTbiBaHMA,
CBEpnenna 1 T. M.




P Schnittgeschwindigkeitstabelle - Kreissdgeblatter

EA  Table for cutting speeds - Circular Saw blades

WERKSTOFFGRUPPE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT ZAHNVORSCHUB
- CUTTING MATERIAL CUTTING SPEEDS Ve m/s) | Eeep rate Fz (mm/z)

Hartholz, Exotenholz, langs - Hard wood, exotic, longitudinal 60 - 100 0,3-1,0
Hartholz, Exotenholz, quer - Hard wood, exotic, cross cut 50 - 85 0,06 - 0,15
Weichholz, langs - Soft wood, longitudinal 60 - 100 0,5-3,0
Weichholz, quer - Soft wood, cross cut 60 - 100 0,2-0,4
> Furniere - Veneer 70 - 100 0,3-0,7

3{5“ Furnierte Platten - Veneered panels 60 - 90 0,2

‘S ®©

§§ Hartfaserplatten - Beaver board 50 - 80 0,15

%ﬁ HDF (Hochdichte Faserplatte) - HDF (high density fiber board) 60 - 80 0,1-0,3

f

§§ MDF (Mitteldichte Faserplatte) - MDF (medium density fiber board) 60 - 80 0,1-0,3

_'ZE 0SB (Oriented StraBoard) - 0SB (oriented strand board) 60 - 80 0,1-0,2

§§ Pressschichtholz - Lumber-core plywood 40 - 65 0,02 - 0,06
Spanplatte, roh - Chipboard, raw 60 - 80 0,3
Spanplatte, KU beschichtet - Chipboard, plastic coated 60 - 80 0,15
Sperrholz, Lagenholz - Plywood, laminated layers 50 - 80 0,05-0,25
Tischlerplatte (Stabplatte, Stabchenplatte) - Plywood (lumber-core, rod-shaped) 60 - 80 0,1-0,2
Weichfaserplatte - Softboard 60 - 100 0,2-04
Duroplaste - Duroplast 60 -70 0,02 - 0,05

%é Elastomere - Elastomer 50 - 65 0,01 -0,03

g g HPL Schichtstoffplatte - HPL (High-Pressure-Laminate) Trespa®, Resopal® 50 - 70 0,01 - 0,08

gg Mineralwerkstoff - Mineral material Corian®, Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid® 50-70 0,02 - 0,04
Thermoplaste / Thermoplastic 50 - 65 0,05-0,10
Alu-Knetlegierungen / Alu wrought alloy - AlMn AlMn, Cu [3003] AlMg AlMg2 [5251] 30 - 80 Profile 0,005 - 0,03
AlCuMg AlZnMg3Cu [7022] 30 - 70 Voll/Solid 0,02 - 0,07
Alu-GuBlegierungen / Alu cast alloy 30 - 70 Profile 0,005 - 0,03
AlMg3 [51300], AlMg5Si [51400] 30 - 70 Voll/Solid 0,02 - 0,07

Alu-GuBlegierungen Si (AlSi12)

Alu cast alloy Si 30 - 40 Voll/Solid 0,01 -0,05
= Mg-Knetlegierungen / Mg wrought alloy 30 - 60 Profile 0,005 - 0,02
gg MgMn2 [3.3520], MgAL3ZN [3.5312] 30 - 60 Voll/Solid 0,01 - 0,05
gz Mg-Guflegierungen / Mg cast alloy 30 - 60 Profile 0,005 - 0,02
MgAL8Zn1 (MC2111 0), MgAL4Si 30 - 50 Voll/Solid 0,01 - 0,05
Kupfer / Copper 7 - 14 Profile 0,01 - 0,02
Cu58 7 - 14 Voll/Solid 0,03 - 0,05
Messing / Brass 5 - 9 Profile 0,01
CuZn40Pb, CuZn30 5 - 9 Voll/Solid 0,03 - 0,05
Bronze 3 - 7 Profile 0,01 -0,02
CuSné, CuSnéZn 3 - 7 Voll/Solid 0,04 - 0,08
F_aserzementplatte Eternit® 20 - 40 0,01-0,03
Fibre cement boards
Gipskarton-Platte Rigips _ _
S0 Sandwich-type plaster boards A= O3 = (20
—_
B Leiterplatte - Printed circuit boards 45 - 65 0,01-0,03
20
)
Perlitbrandschutzplatte - Perlit fire protection board 40 - 60 0,05 - 0,20

Stein- und Glaswolle Rockwool®, Isover®, Rockwool® 20 - 45 0,07 - 0,15



Schnittgeschwindigkeitsdiagramm

EA  Diagramm for cutting speed
P Diese Tabelle zeigt die Schnittgeschwindigkeit in m/s im Zusammenhang mit Durchmesser des Blattes und
Drehzahl (min-1). Bei Verbundwerkstoffen ist die Schnittgeschwindigkeit nach dem abrasivsten Werkstoff zu wéhlen.
Ef The scale shows the cutting speed in m/s, defined by RPM and tool diameter. When defining the cutting speed
range for composite materials the most difficult material always has to be chosen for definition.
Schnittgeschwindigkeit-Formel Festlegung der Vorschubgeschwindigkeit Vf Ve = Schnittgeschwindigkeit (m/s)
Cutting speed-formula Determination of feed rate Vf Cutting speed (m/s)

@ mm

0
2]
3}
4]

Vf = Vorschubgeschwindigkeit (m/min)
Feed rate (m/min)
fz = Vorschub pro Zahn (mm/Z)
Feed per tooth (mm/Z)
D = Sagendurchmesser [mm)
Saw blade diameter (mm)
n= Drehzahl (min-1)
rpm
Z = Anzahl der Zdhne
Number of teeth

Drehzahl n (1/min) - rpm

1500 2000 2850 3000 4000 4500 5000 8000 9000 10000 | 12000 | 18000

Mineralfaserplatten / Mineral fibre plates

NE-Metalle Holzwerkstoffe und Kunststoffe / Non-ferrous metal Wood-based material
Naturholz (hart) / Natural wood (hard)

Naturholz (weich) / Natural wood (soft)

Sicherheitsgrenze / Safety limit



PA  Einsatz-Empfehlung - Schnittdaten - Tabelle fiir
Artikel 10.7000/10.7001/10.7050 Seite 14-17

EA  Recommendation for use - Cutting Speed
for Article 10.7000/10.7001/10.7050 Page 14-17

WERKSTOFFGRUPPE WERKSTOFF-NR. SCHNITTGESCHW. . ZAHNVORSCHUB
CUTTING MATERIAL MATERIAL NUMBER CUTTING SPeeps Ve [m/mind | Feen gare fz (mm/Z)
Baustdhle St 37/42 1.0037 / 1.0042 130 - 150 0,06 - 0,07
Structural steels St 52/60 1.0050 / 1.0060 100 - 120 0,06 - 0,07
Cc10/C 15 1.0301 / 1.0401 130 - 150 0,06 - 0,07
Einsatzstahle 16 MnCr 5 1.7131 100 - 120 0,06 - 0,07
Case hardened steels 20CrMo5 1.7264 100 - 120 0,06 - 0,07
21NiCrMo2 1.6523 100 - 120 0,06 - 0,07
Nitrierstahle 34CrALlNi 7 1.8550 90 - 100 0,06 - 0,07
Nitriding steels 34 CrAlMo 5 1.8507 90 - 100 0,06 - 0,07
Automatenstahle 9520 1.0711 130 - 150 0,06 - 0,07
Machining steels 9SMn28 1.0718 130 - 150 0,06 - 0,07
Vergiitungsstihle C35/C45 1.051/ 1.0503 100 - 120 0,06 - 0,07
Quenched and tempered steels 42CrMo4 17225 90-100 0,05-0,06
34 CrNiMo 6 16582 90 - 100 0,05 - 0,06
Walzlagerstahle 115CrvV3 12210 70 - 90 0,05 - 0,06
Ball bearing steels 100Cré 13505 70 - 90 0,05 - 0,06
Federstahl 65Si7 15028 80 - 90 0,05 - 0,06
Spring steel 50CrV 4 18159 80 - 90 0,05 - 0,06
C125W 11663 70 - 90 0,05 - 0,06
Werkzeugstdhle 40CrMnMo7 12311 70 - 90 0,05 - 0,06
Tool steel X 40 CrMoV 51 12344 60 - 90 0,04 - 0,05
X155 CrVMo 121 12379 60 - 80 0,04 - 0,05
Schnellarbeitsstahle S6-5-2 13343 70 - 90 0,04 - 0,05
High-speed steels b-10-1-8 13247 70 - 90 0,04 - 0,05
0,04 - 0,05
Rost- und siurebestandige Sthle x20Cr13 14021 50-90 0,04 - 0,05
Stainless steel X SCrNi 1810 14301 S0-80 0,04 - 0,05
X 6 CrNiMoTi 17122 14571 50-70 ' !
KaltflieBpressstahl 38Cr2 17003 60 - 100 0,04 - 0,05
Cold forging steel 37Cr4 17034 80 - 100 0,04 - 0,05
Vergiitete Stahle 70 - 90 0,04 - 0,05
Tempered steels 1200-1400 N/mm - 60 - 80 0,04 - 0,05

Festlegen der Vorschubgeschwindigkeit

Defining the feed rate

Vf = Vorschubgeschwindigkeit (mm/min)

Feed rate (mm/min)

fz = Vorschub pro Zahn (mm/Z)
Feed per tooth (mm/Z)

Vc = Schnittgeschwindigkeit (m/min)
Cutting speeds (m/min)

T= Zahnteilung (mm)
Tooth pitch (mm)



HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO [IpeBecvHa 1 ApeBeCHb

PA Finde alle HM-Kreissdgen nach Durchmesser und Anwendung (Index)

EfA Find all T.C.T circular saws according to diameter and application (index)

N R Trouve toutes les scies circulaires au carbure par diamétre et utilisation (Index) " \}{l\lae[ltchhuftglz. merltchhnhl?‘lz' ESII]ZWTEItNE-aI-BthIUS_ hilén Puﬂrl;ieTrlss;Ehrlr?r- fsapfenrgﬁﬁﬁﬂ Il;lffﬁten Eggg%ﬁ?g‘n Esrr]tst
) ) , ., R Exotenholz, Exotenholz Klammern, Beton-  holz, Schichtholz-  ohne Belag LOF, stoff beschichtet/
LA Buscar todas las sierras circulares segln el diametro y la aplicacion (indice) Quer Lings und Mirtelreste platten MDF, HDF furniert, MDF. HDF
N @ Trova tutte le seghe circolari in metallo duro in base a diametro e applicazione (indice) ra Soft wood, hard Soft wood, hard Wood with Glued wood, Chipboard Chipboard, fiber
wood, and exotic  wood, and exotic  inclusions blockboard and fiber board board plastic
A HaiiTn Bce TBepaOCniaBHbIE NAbHbBIE ANCKI ANA LMPKYIAPHBIX M MO wood across the wood along the like nails, clips, veneer plywood, without laminate  laminated/
LMaMeTpPy 1 Ha3HauYeHUIo (MHAEKC) grain grain concrete residues  laminated wood LDF, MDF, HDF veneered, MDF, HDF
H
SR Y ENYEY B
80 28-36/22 20 2x10WZ - 11.1480-002 <
92 3,0/25 30 24/ 45° Links - 11.1150-005
92 3,0/25 30 24/ 45° Rechts - 11.1150-010
95 2,1/1,6 20 20/ 45° Links - 11.1150-015
95 2,1/, 20 20/ 45° Rechts - 11.1150-020
98  3,0/2,0 32 36/ 45° Links - 11.1150-025
98 3,0/2,0 32 36/ 45° Rechts - 11.1150-030
100 2,6/1,6 12 30 WZ . 11.1400-005 v 4 v 4 v v v
100 2,6/1,6 22/20 30 WZ Lamello  11.1400-015 v 4 v 4 s v v
100 3,97/2,8 22 6 WZ Lamello 11.1400-020 V4 v 4 v 4 v
100 397/28 22 12 Wz Lamello  11.1400-025 v 4 v 4 ¥ 4 ¥
100 2,8-3,6/2,2 20 212WZ - 11.1480-005 v 4
100 2,8-3,6/2,2 22 2x12WzZ - 11.1480-010 v
103 2,1/2.0 32 24/ 45° Links - 11.1150-035
103 2,1/2,0 32 24/ 45° Rechts - 11.1150-040
103 2,0 32 60/45° Links - 11.1150-090
103 20 32 60/ 45° Rechts - 11.1150-095
105 2,6/1,6 22/20 30 WZ . 11.1400-030 V4 4 ¥4 v ¥4
110 2,5/2,0 14 28 TF 2 11.1150-045
120 2,0/1.4 25,4/22,23 14 WZ - 10.8055-001 v 4 v 4 v v v v
120 2,014 25,4/22,23 24 WZ - 10.8055-002 v 4 4 v 4 v 4 v
120 2,0/1,4 25,4/22,23 4LOWWF - 10.8055-003 v 4 Y v 4 4 4 v
120 2.2/16 20 36TFND - 11.1120-003
120 2,4/1,4 22 12 WZ Lamello 11.1400-035 v 4 4 v 4 v
120 2.4/1,4 22 24 WZ Lamello 11.1400-040 v 4 v 4 < « <
120 1,8/1,2 20 12 Wz - 11.1425-005 4 4 Vi v Y
120 1,8/1,2 20 28 WZ 2 11.1425-010 v 4 v 4 v v <
120 1,812 20 4 WZ - 11.1425-015 v 4 4 v 4 v 4 v
120 1,8/1,2 20 LOTFF-P - 11.1430-005 v 4 ¥ v 4 v 4
120 2,8-3,6/2,2 20 2x12WZ - 11.1480-015 v 4
120 2,8-3,6/22 22 2x12WzZ - 11.1480-020 v 4
120 28-3,8/22 22 212 WZ  4-4,6-39/4-4,6-55 11.1480-025 v 4
120 2,8-3,8/2,2 50 2x12WZ  4-6,4-62  11.1480-030 i
125 2,6/1,6 20/12,7 24 WZ - 11.1400-045 v 4 v 4 v v v
125 2,6/1,6 20/12,7 36 WZ - 11.1400-050 v 4 v 4 ¥ 4 ¥
125 2,8-3,6/2,2 20 2x12WZ - 11.1480-035 v 4
125 2,8-3,6/22 22 2x12WzZ - 11.1480-040 v 4
125 3,1-4,3/2,8 20 24 KW - 11.1520-005 Vi 4 v 4
125 3,1-43/28 22 24 KW - 11.1520-045 Vi v v
130 2,6/1,6 20/16 24 WZ - 11.1400-055 v 4 v 4 v v v
130 2,6/1,6 20/16 36 WZ - 11.1400-060 v V4 ¥ < ¥
136 2,0/14 20/10 16 WZ - 10.8055-004 v 4 v 4 v v v v
136 2,0/1,4 20/10 30 WZ - 10.8055-005 v 4 v 4 4 v 4
136 2,0/1.4 20/10 LOWWF - 10.8055-006 v 4 Y4 4 v v oi
136 2.2/1.6 20/10 LOTFND - 11.1120-004
136 1,812 20/10 14 WZ - 11.1425-020 v 4 v i < i
136 1,8/1,2 20/10 30 Wz - 11.1425-025 v 4 v 4 < « <
136 1,8/1,2 20/10 48 WZ - 11.1425-030 4 < < 4 <
138 2,5/2.0 14 24 FL 2 11.1150-050
138 2,5/2,0 20 24 FL - 11.1150-055
140 2,6/1,6 20 12 Wz = 11.1400-065 v ¥4 v v v
140 2,6/1,6 20 20 WZ - 11.1400-070 47 % v J <
140 2,6/1,6 20 36 WZ 2 11.1400-075 v 4 v o v 4 v 4
140 1,8/14 62 L6 WWF - 5.3950-005
140 1,8/14 62 46 WZ - 5.3950-010
150 2,2/1,6 20/16 30 WZ 2-6-32 10.7100-005 i
150 2,8/2,0 20/16 42 TFN 2-6-32 10.8000-005 i Y4
150  2,4/1,6 20/16 4L2TFND  2-6-32 11.1120-005
150 3,2/2,2 30 24 WZ UNI 11.1215-005 v 4 v < J
150 2,8/1,6 20/16 24 WZ 2-6-32 11.1260-005 v 4 i v 4 v 4 4 i
150 3,2/2,2 30 36 WZ UNI 11.1301-002 v v < < <
150 2,6/1,6 20/16 12 WZ 2-6-32 11.1400-080 « 4 e v v
150 2,6/1,6 20/16 24 WZ 2-6-32 11.1400-085 v v v v v

QPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE J GUT - GOOD - BONNE J MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - XopoLio POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO



\TERIALS BOIS ET KUNSTSTOFFE PLASTIC METALL METAL SONSTIGE OTHER

DERA MATERIALS PLASTIQUES METAL METALICO AUTRE, LES AUTRES
le MmaTepuarnbl PLASTICOS MATERIE METALLO meTtann OTRO ALTRO pgpyrou
PLASTICHE nnactmaccobl
o ¢ ¢ 7 4 -~ v &
Furniere Profilleisten Mineralwerkstoff,  HPL (Schichtstoff-  Kunststoffe, Ne-Metall wie Alu,  Baustahl Edelstahl Faserzementplatte, ~ Dinnbleche, Sand-  Gasbeton-
Corian®, Noblan®,  platten) Trespa®, Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/ wich Material, steine
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rausolid® Rockwool®, Isover®
Veneers Profiled wood Mineral material HPL (High-Pressure-  Plastics, plexiglass, |Non ferrous Mild steel Stainless Fiber cement boards,  Thin iron sheets, ~ Autoclaved
Corian®, Noblan®,  Laminate) Trespa®,  acrylics, duro- and ~ [materials like steel Eternit®, mineral sandwich material,  aerated concrete
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® thermoplastics alu,copper, brass wool, Rockwool® compound blocks
Rausolid® Isover® materials
v v 4
v v v
v v v
v v v
4 4 4
v v v
v v 2 v v N
v v < v v v
v v 2 v v Vi
v v v v ' 3
v v 4
v v v
v v v
v v v
v v v v v <
v v v
v v 2 v v N S 2 v v
v v < v v < v < v v
v v 2 v 2 V4 v 4 v v
v v v v ~
v v 4 v v Y
v v v v v v
4 A v v Vi Y
v v < v v <
v V4 4 v 4 v
v v v 4 v v v
v v 3 v v 2
v v 4 v v 4
S v 4 v V4 2
Y v 4 v i <
v v 3 v v 2
v v v v v Vi
v v 2 v v Y I 2 v v
v v v v v v v v v v
2 v 2 v & v v v v v
v v v v v
Y Vi 2 v A Y
v v v v v v
v < v v v v
v ™ 4
v & v
v v v v
4 A I A Vi Vi
v v v v o v
v v v
v
Y i Vi v v Y v v
v v v v Y4 v Z
v v v v v
i S Y i S 4 I v
v v v v v i
Y 7 v Y
v v v v v v




HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO [IpeBecvHa 1 ApeBeCHb

PA Finde alle HM-Kreissdgen nach Durchmesser und Anwendung (Index)

ER Find all T.C.T circular saws according to diameter and application (index)

A @ Trouve toutes les scies circulaires au carbure par diameétre et utilisation (Index) L waerltchhortg,lz’ ‘HAIaE[itcth'Elz' Egrl]zwn;;tNEggzihms_ h?}lrgn Puurl;i'gr!:;ehrlr‘ff' fsap:enrgtggg?] I;?a[iten Eg:g%lgtttél:] Eﬁrztst
TA Buscar todas las sierras circulares segun el didmetro y la aplicacién (indice) Eﬁ%ﬁe"hou Egﬁgesnholz mmmighgggn EfalaeSnCh'ChthUlZ‘ ?4h[;]|:e EIF]lFag LDF, ?&?{f]fel:fsgllhﬁ%hheéé
N N Trova tutte le seghe circolari in metallo duro in base a diametro e applicazione (indice) EA  Softwood, hard Soft wood, hard Wood with Glued wood, Chipboard Chipboard, fiber
M ol sce raepgoctab e s ks s wipopr o ISl oot usors bbb g
A/AMETPY 1 Ha3HaueHWIo (MHAEKC) grain grain concrete residues  laminated wood LDF, MDF, HDF veneered, MDF, HDF
150 2,6/1,6 20/16 36%\\ 2- SE} 11.1400-090 v 4 v v v 4 v 4
150 2,6/1,6 20/16 48 WZ 2-6-32 11.1400-095 v 4 v v v 4 v 4
150 2,6/1,6 22 24 WZ Lamello 11.1400-100 < 4 < « 4
150 2,6/1,6 30 12WzZ . 11.1400-105 v v4 v v i
150 2,6/1,6 30 24 WZ = 11.1400-110 « « < « «
150 2,6/1,6 30 36 W2 - 11.1400-115 4 v 4 4 4
150 2,6/1,6 30 48WZ - 11.1400-120 < < ¥ 4 4
160 2,2/1,6 20/16 30WZ 2-6-32 10.7100-010 v
160 1,6/1,35 20/16 40 WZ 2-6-32 10.7300-005
160 2,0/1,6 20/16 42 FWF 2-6-32 10.7400-005
160 2,8/2,0 20/16 42 TFN 2-6-32 10.8000-015 i v
160 2,0/1,4 20/16 18 WZ 2-6-32 10.8055-007 4 v 4 v v v v
160  2,0/1,4 20/16 30 WZ 2-6-32 10.8055-008 v 4 v v 4 s v v
160 2,0/1,4 20/16 LOWWF  2-6-32 10.8055-009 v 4 i v 4 v < J
160 2,4/1.8 20/16 42 TFND 2-6-32 11.1120-010
160 2,2/1,6 20/16 60 TFND 2-6-32 11.1120-015
160 2,4/1,8 30 42 TFND - 11.1120-020
160 2,8/1,6 20/16 2% WZ 2-6-32 11.1260-010 4 7 4 v 4 4 7
160 2,2/1,6 20/16 8 FL 2-6-325  11.1350-005 i Vi
160 2,2/1,6 20/16 30 FL 2-6-32,5 11.1350-007 N i
160 2,6/1,6 20/16 12 Wz 2-6-32 11.1400-125 < 4 < « Vi
160 2,6/1,6 20/16 24 WZ 2-6-32 11.1400-130 ¢7 J v J J
160 2,6/1,6 20/16 36 WZ 2-6-32 11.1400-135 v 4 4 < v 4 v 4
160  2,6/1,6 20/16 48 WZ 2-6-32 11.1400-140 4 4 v 4 4
160 2,6/1,6 30 12 Wz 257202 11.1400-145 4 v 4 4 v i
160 2,6/1,6 30 24 WZ 2-7-42 11.1400-150 e o e ' 4
160 2,6/1,6 30 36 WZ D4 11.1400-155 v 4 v o v 4 v 4
160 2,6/1,6 30 48 WZ 2-7-42 11.1400-160 v 4 J v v 4 v
160 1,8/1,2 20/16 16 WZ 2-6-32 11.1425-035 v 4 v 4 i « i
160 1,8/1,2 20/16 32 WZ 2-6-32 11.1425-040 4 4 v v v
160 1,8/1,2 20/16 54 WZ 2-6-32 11.1425-045 v 4 v 4 v 4 v 4 v 4
160 1,8/1,2 20/16 56 TFF-P 2-6-32 11.1430-010 v 4 & v 4 v
160 2,8/18 20/16 38 HDF-P 2632 11.1600-001 v 4 v 4
160 2,8/18 20/16 54 WZE-P  2-4-32 11.1610-001 Y < 4
170 2,8/2.0 30 48 TFN - 10.8000-030 Y i
170 2.4/18 30 L8TFND - 11.1120-025
170 2,8/1,8 30/20 24 WZ - 11.1260-015 v 4 i v 4 v 4 v 4 7
170 2,6/1,6 20/16 24 WZ - 11.1400-165 e o e & &
170 2,6/1,6 30 24 WZ 2-7-42 11.1400-170 « v < « W
170 2,6/1,6 30 36 WZ 2-7-42 11.1400-175 v 4 v & v 4 v 4
170 2,6/1,6 30 48 WZ 2-7-42 11.1400-180 < 4’ v V4 4
175 2,1/1,6 20 68 WZ - 11.1150-060
180 2.2/1,6 30/20 34 WZ 2-7-42 10.7100-030 7
180 1,6/1,35 30/20 44 WZ 2-7-42 10.7300-010
180 2.2/1,6 30/20 48 FWF 2-7-42 10.7400-010
180 2,8/2,0 30 48 TFN 2-7-42 10.8000-040 i i
180 2,0/1,4 30/22,23/20 20 WZ 2-7-42 10.8055-010 v 4 4 v « <« 4
180 2,0/1,4 30/22,23/20 34 WZ 2-7-42 10.8055-012 v 4 « V4 v v v
180 2,0/1,4 30/22,23/20 48 WWF  2-7-42 10.8055-013 v 4 Y4 v 4 4 v v
180 2,4/18 30 L8TFND  2-7-42 11.1120-030
180 2.2/1,6 30 64LTFND  2-7-42 11.1120-035
180 3,2/2,2 30 30 Wz UNI 11.1215-010 v 4 v v/ J
180 2,8/18 30/20 30 WZ 2-7-42 11.1260-020 v 4 i v 4 4 v 4 7
180 3,2/2,2 30 42 Wz UNI 11.1301-004 4 v4 v 4 4
180 2,2/1,6 30/20 8 FL 2-7-42 11.1350-010 v i
180 2,8/1,8 20/16 14 WZ 2-6-32 11.1400-182 e v 4 e & i
180 2,8/1,8 20/16 24 WZ 2-6-32 11.1400-185 « 4 < v v
180 2,8/18 20/16 40 WZ 2-6-32 11.1400-190 v 4 v v v v
180 2,8/18 20/16 56 WZ 2-6-32 11.1400-195 v 4 47 o v 4 v 4
180 2,5/1,4 22 12 Wz Lamello 11.1400-200 v v4 v v i
180 2,8/1,8 22 24 WZ Lamello 11.1400-205 « <« < « «
180 2,8/1,8 30 14 WZ 2-7-42 11.1400-207 e v 4 e & i
180 2,8/1,8 30 24 WZ 2-7-42 11.1400-210 v J v v v
9%
- OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE J GUT - GOOD - BONNE J MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE

OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - XopoLio POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO



\TERIALS BOIS ET KUNSTSTOFFE PLASTIC METALL METAL SONSTIGE OTHER

DERA MATERIALS PLASTIQUES METAL METALICO AUTRE, LES AUTRES
le MmaTepuarnbl PLASTICOS MATERIE METALLO meTtann OTRO ALTRO pgpyrou
PLASTICHE nnactmaccobl
| 5 V4 y
-4 { y y 5 & N S l
Furniere Profilleisten Mineralwerkstoff,  HPL (Schichtstoff-  Kunststoffe, Ne-Metall wie Alu,  Baustahl Edelstahl Faserzementplatte, ~ Dinnbleche, Sand-  Gasbeton-
Corian®, Noblan®,  platten) Trespa®, ~ Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/ wich Material, steine
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rausolid® Rockwool®, Isover®
Veneers Profiled wood Mineral material HPL (High-Pressure-  Plastics, plexiglass, |Non ferrous Mild steel Stainless Fiber cement boards,  Thin iron sheets, Autoclaved
Corian®, Noblan®,  Laminate) Trespa®,  acrylics, duro- and | materials like steel Eternit®, mineral ~ sandwich material,  aerated concrete
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® thermoplastics alu,copper, brass wool, Rockwool®  compound blocks
Rausolid® Isover® materials
v v v v v v
v v v v v v
v Vi i Vi Vi i
Y J ™ Y
Vi Vi Vi Vi v v
v v v v o o
v v v v v v
S & 7 J 4 2 v v
v
v
v v 4 4 Vi v v
v v v v v Y i A v v
v v < v v J v J v v
v v 4 v 4 V4 v 4 v v
4 v v v =
v v v v 2
v v 4 v v
7 I i A I A Y v
v v 7 v v
v v Y v v
v Vi v v
i I i g S Y
v v v v ~ o
v v v v & o
v v v v
4 I I A I Y
v v v v 4 v
v v v v v 2
Vi v v v Vi i
v A v v v 2
v v v v v v
v v v v v v v
v v 4 v
v o v v v v
v v v v < v 7
v v v v v
v v Vi Vi v v v v
Y < I YA < Y
Vi Vi Vi Vi Vi v
v v v v v v
v v v v & v
4 4 4
Vi N v v v Vi 2 v
v
v
v v v v Y v <
v v v v v i Vi < v v
v v A v v A v A v v
v v J v v v v v v v
v v v v v
v v v v v
Vi v i Vi v < Vi v
v v 4 v v i
2 v 4 4
I 7 < Vi
Vi Vi Vi Vi Vi v
v v v v v v
v v v v 4 v
Y Z v Y
v v Vi Vi Vi v
I 7 < Vi
v v v Vi v v




HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO [IpeBecvHa 1 ApeBeCHb

PA Finde alle HM-Kreissdgen nach Durchmesser und Anwendung (Index) /é’:ﬂy %M M
ER Find all T.C.T circular saws according to diameter and application (index) ‘
A @ Trouve toutes les scies circulaires au carbure par diamétre et utilisation (Index) L waerltchhortg,lz’ ‘HAIaE[itcth'Elz' Sgrl]zwn;;tNEggzihms_ h?}lrgn Puurl;iveTrLS;ehrlg_ fsap:enrgtggg?] II-’kljaTten Egsgr%llaatttt%m ESrr]tst
TA Buscar todas las sierras circulares segun el didmetro y la aplicacién (indice) Eﬁ%ﬁe"hou Egﬁges"holz mml*/rll:ﬂglrgggn EfaléeSnCh'ChthUlZ‘ ?4h[;]|:e ﬁElFag LDF, ?&?{f]fel:fsfllhﬁ%hheéé
I N Trova tutte le seghe circolari in metallo duro in base a diametro e applicazione (indice) EA  Softwood, hard Soft wood, hard Wood with Glued wood, Chipboard Chipboard, fiber
M Hoii sceroeppocraoitie e Ak s wippHsK w0 W a0OWE v adoute sty S bbb
A/AMETPY 1 Ha3HaueHWIo (MHAEKC) grain grain concrete residues  laminated wood LDF, MDF, HDF veneered, MDF, HDF
H
SRR Y NYEY B
180 2,8/18 30 LOWZ 2-7-42 11.1400-215 v 4 4 4’ v v 4
180 2,8/18 30 56 WZ 2-7-42 11.1400-220 4 v v 4 4
180 1,8/1,2 20/16 18 Wz 2-6-32 11.1425-050 v 4 v 4 i v Vi
180 1,8/1,2 20/16 LWz 2-6-32 11.1425-055 v 4 v4 v i i
180 1,8/1,2 20/16 60 WZ 226237 11.1425-060 v 4 4 v 4 v 4 v 4
180 1,8/1,2 20/16 60 TFF-P 2-6-32 11.1430-015 V4 v v 4 v 4
180 4,4-5,6/3,2 45 36K : 11.1520-030 i v 4 v 4
180 4,8-5,8/35 45 36 K . 11.1520-040 Vi 4 4
180 2,8/1,8 30/20 38 HDF-P  2-7-42 11.1600-002 V4 V4
185 2,0/1,4 20/16 20 WZ 2-6-32 10.8055-015 v 4 v 4 v v v v
185 2,0/1,4 20/16 34 WZ 2-6-32 10.8055-017 v 4 J v4 « « 4
185 2,0/1,4 20/16 48 WWF 2-6-32 10.8055-018 4 i < v/ 2 4
190 2.2/16 30 38 WZ 2-7-42 10.7100-040 i
190 1,6/1,35 30/20 48WZ 2-7-42 10.7300-015
190 2,2/1,6 30 48 FWF 2-7-42 10.7400-015
190 2,8/2,0 30 54 TFN 2-7-42 10.8000-050 i i
190 2,014 30 20 WZ 2-7-42 10.8055-020 v 4 v 4 v v v v
190 2,0/1,4 30 34 WZ 2-7-42 10.8055-022 v 4 v V4 v v v
190 2,0/1,4 30 48 WWF D) 10.8055-023 v 4 A v 4 < <« 4
190 2.4/18 30 54TFND  2-7-42 11.1120-040
190 2,2/1,6 30 68TFND  2-7-42 11.1120-045
190 2,8/18 30 30 WZ 2-7-42 11.1260-025 v 4 i v 4 v 4 v 4 i
190 2,2/1,6 30/20 8 FL 2-7-42 11.1350-015 v Vi
190 2,2/1,6 30/20 30 FL 2-7-42 11.1350-017 i Y4
190 2,8/1,8 20/16 16 WZ 2-6-32 11.1400-225 < 4 < < Vi
190 2,8/1,8 20/16 30 WZ 2-6-32 11.1400-230 v v v J J
190 2,8/1,8 20/16 48 WZ 2-6-32 11.1400-235 v 4 v v v 4 v 4
190 2.8/18 20/16 60 WZ 2-6-32 11.1400-240 v 4 v v 4 4
190 2,8/1,8 30 16 WZ 2-7-42 11.1400-245 J v « v Vi
190 2,8/1,8 30 30 Wz 2-7-42 11.1400-250 J v v J J
190 2,8/18 30 48 WZ 2-7-42 11.1400-255 v 4 4’ o 4 v 4
190 2.8/18 30 60 WZ 2-7-42 11.1400-260 v 4 4 v v 4 4
190 1,8/1,2 30/20 18 WZ 2-6-32/2-7-42 11.1425-065 v 4 v 4 i v v
190 1,8/1,2 30/20 42 WZ 2-6-32/ 2-7-62 11.1425-070 4 v 4 e & o
190 1,8/1,2 30/20 60 WZ 2-6-32/2-7-42 11.1425-075 v 4 v 4 v 4 v 4 v
190 1,8/1,2 30/20 60 TFF-P  2-6-32/2-7-42 11.1430-020 v 4 v v 4 v
190 2,8/1,8 30 42HDF-P  2-7-42 11.1600-003 v 4 v 4
190 2,8/1,8 30 60 WZE-P  2-7-42 11.1610-002 S V4 4
200 2,2/1,8 30 40 WZ D)l 10.7100-050 i
200 2,0/1,6 30 48 WZ 2-7-42 10.7300-020
200 2,2/1,6 30 54 FWF 2-7-42 10.7400-020
200 2,8/2,0 30 54 TFN 2-7-42 10.8000-060 Vi i
200 3,2/25 30 54 TFP UNI+2-7-42 11.1001-002
200 2,4/1,8 30 5,TFND  2-7-42 11.1120-050
200 2,2/14 30 68TFND  2-7-42 11.1120-055
200 2,1/1,6 20 80 WZ - 11.1150-061
200 2,2/1,8 20 100 TFN - 11.1150-062
200 2,1/1,6 32 80 WZ - 11.1150-065
200 2,2/1,8 30 100 TFN - 11.1150-070
200 2,2/1,8 32 100 TFN - 11.1150-075
200 2,2/1,8 32/30 100 WZN - 11.1150-078
200 2,0 32 180 HZ 2-8-45 11.1150-100
200 3,2/2,2 30 36 WZ UNI 11.1215-015 v 4 J J v
200 2,8/1,8 30 30 WZ 2-7-42 11.1260-030 v 4 i v 4 v 4 v 4 i
200 3,2/2,2 30 48 WZ UNI 11.1301-006 v 4 v 4 < « 4
200 2,4/1,6 22 12 Wz Lamello 11.1400-262 v v4 v v 7
200 2,8/18 30 18 WZ 2-7-42 11.1400-265 < v < « Vi
200 2,4/1,6 22 24 WZ Lamello 11.1400-267 e o v o o
200 28/1,8 30 30 WZ 2-7-42 11.1400-270 v J « v <
200 2,8/1,8 30 48 WZ 2-7-42 11.1400-275 v 4 v < v 4 v
200 2,8/1,8 30 64 WZ D4R 11.1400-280 v 4 J o 4 v 4
200 2,0/14 30 18 WZ 2-7-42 11.1425-080 v 4 4 i 4 i
m OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE J GUT - GOOD - BONNE J MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE

OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - XopoLio POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO



\TERIALS BOIS ET KUNSTSTOFFE PLASTIC METALL METAL SONSTIGE OTHER

DERA MATERIALS PLASTIQUES METAL METALICO AUTRE, LES AUTRES
le MmaTepuarnbl PLASTICOS MATERIE METALLO meTtann OTRO ALTRO pgpyrou
PLASTICHE nnactmaccobl
| 5 V_4 4
4 9 p / 4 Y A v l
Furniere Profilleisten Mineralwerkstoff,  HPL (Schichtstoff-  Kunststoffe, Ne-Metall wie Alu,  Baustahl Edelstahl Faserzementplatte, ~ Dinnbleche, Sand-  Gasbeton-
Corian®, Noblan®,  platten) Trespa®, ~ Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/ wich Material, steine
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rausolid® Rockwool®, Isover®
Veneers Profiled wood Mineral material HPL (High-Pressure-  Plastics, plexiglass, |Non ferrous Mild steel Stainless Fiber cement boards,  Thin iron sheets, Autoclaved
Corian®, Noblan®,  Laminate) Trespa®,  acrylics, duro- and | materials like steel Eternit®, mineral ~ sandwich material,  aerated concrete
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® thermoplastics alu,copper, brass wool, Rockwool®  compound blocks
Rausolid® Isover® materials
v v v v ~ <
v v v v & ©
v v v 4 Vi v
v 4 2 v v 2
v v « v v <
v v v v v v v
Vi v v v v v
7 v A v V4 2
v v v 2
v v J v v 7 & J v v
v v v v v 4 v 4 v v
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HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO [IpeBecvHa 1 ApeBeCHb

PA Finde alle HM-Kreissdgen nach Durchmesser und Anwendung (Index) /A’:ﬂy %M M
ER Find all T.C.T circular saws according to diameter and application (index) ‘
A @ Trouve toutes les scies circulaires au carbure par diamétre et utilisation (Index) L waerltchhortg,lz’ ‘HAIaE[itcth'Elz' Sgrl]zwn;;tNEggzihms_ h?}lrgn Puurl;iveTrLS;ehrlg_ fsap:enrgtggg?] II-’kljaTten Egsgr%llaatttt%m ESrr]tst
LA Buscar todas las sierras circulares segin el diametro y la aplicacién (indice) E)l(]%trenholz, Egﬁgesnholz mmb%iglrgggn E{]aléesnchlchthnlz- &h[;]l:e ﬁElFag LDF. ?&?;TEEfS§4hﬁthhe[§/F
I N Trova tutte le seghe circolari in metallo duro in base a diametro e applicazione (indice) EA  Softwood, hard Soft wood, hard Wood with Glued wood, Chipboard Chipboard, fiber
0 Haisce raspaocmaoe e A o iy oo WSS wibaente wlstrs it il i
A/AMETPY 1 Ha3HaueHWIo (MHAEKC) grain grain concrete residues  laminated wood LDF, MDF, HDF veneered, MDF, HDF
H
SRR Gy NYEY B
200 2,0/1,4 30 42 WZ DL 11.1425-085 v 4 v 4 < « «
200 2,0/1,4 30 64 WZ 2-7-42 11.1425-090 v 4 4 v 4 4 4
200 2,0/14 30 64 TFF-P 2-7-42 11.1430-025 v 4 v v 4 v 4
200 4,4-56/32 65 36K 2-9-110+2-9-100 11.1520-010 i v 4 v
200 4,4-56/32 30 36K 2-9-60 11.1520-015 i v 4 v 4
200 4,4-56/3,2 20 36K - 11.1520-025 i v 4 v 4
200 28/1,8 30 L8 HDF-P  2-7-42 11.1600-004 v 4 v 4
200 2,8/1,8 30 64 WZE-P  2-7-42 11.1610-003 i < <
210 22/1,8 30 40 WZ 2-7-42 10.7100-060 i
210 2,0/1,6 30 54 WZ 2-7-42 10.7300-025
210 22/1,6 30 54 FWF DT 10.7400-025
210 2,8/2,0 30 54 TFN 2-7-42 10.8000-070 i Y
210 2,0/1.4 30 2 Wz 2-7-42 10.8055-025 v 4 v 4 v & & v
210 2,0/1,4 30 36 W2 2-7-42 10.8055-027 v 4 v 4 v v v
210 2,0/14 30 48 WWF 2-7-42 10.8055-028 v 4 Vi v 4 4 v J
210 2,4/1,8 30 54 TFND 2-7-42 11.1120-060
210 22/1,6 30 72TFND  2-7-42 11.1120-065
210 2,8/1,8 30 34 WZ 2-7-42 11.1260-035 4 i v 4 v 4 4 i
210 2,2/1,6 30 12 FL UNI 11.1350-020 i A
210 2,8/1,8 30 18 WZ 2-7-42 11.1400-285 e 4 e « i
210 28/1,8 30 30 WZ 2-7-42 11.1400-290 « 4 v v J
210 2,8/1,8 30 48 WZ 2-7-42 11.1400-295 v 4 v v v 4 v
210 2,8/1,8 30 64 WZ 2-7-42 11.1400-300 v 4 W ¥ v 4 v 4
210 2,0/1,4 30 20 WZ 2-7-42 11.1425-095 v 4 v 4 i 4 i
210 2,014 30 48 WZ 2-7-42 11.1425-100 v 4 v 4 < « 4
210 2,0/1,4 30 64 WZ 2-7-42 11.1425-105 v 4 4 v 4 v 4 v
210 2,0/1,4 30 6LTFF-P  2-7-42 11.1430-030 v 4 ¥ v 4 v 4
210 258/1,8 30 24 WZN 2-7-42 11.1450-002 e v 4 e N N
210 2,8/1,8 30 48 WZN 2-7-42 11.1450-005 v 4 v v v 4 v 4
210 2,8/1,8 30 L8 HDF-P  2-7-42 11.1600-005 v 4 v
210 2,8/1.8 30 64 WZE-P 2742 11.1610-004 Vi V4 V4
216 2,2/1,8 30 42 WZ 2-7-42 10.7100-070 7
216 2,0/1,6 30 54 WZ 2-7-42 10.7300-030
216 2,2/1,8 30 54 FWF 2-7-42 10.7400-030
216 2,8/2,0 30 60 TFN 2-7-42 10.8000-080 i i
216 2,8/2,0 30 80 TFN 2-7-42 10.8000-090 Y i
216 2,0/1,4 30 24 WZ 2-7-42 10.8055-030 v 4 v 4 o o 4 v
216 2,014 30 36 WZ 2-7-42 10.8055-036 v 4 v V4 v/ « «
216 2,014 30 48 WWF D)=l 10.8055-041 v 4 i v 4 4 v v
216 2,4/1,8 30 60TFND  2-7-42 11.1120-070
216 22/1,6 30 80TFND  2-7-42 11.1120-075
216 2,8/1,8 30 34 WZ 2-7-42 11.1260-040 v 4 i v 4 4 4 i
216 2,2/1,6 30 12 FL UNI 11.1350-022 i A
216 2,8/1,8 30 24 WZN 2-7-42 11.1450-010 ¢7 v4 v ¢7 i
216 2,818 30 48 WZN 2-7-42 11.1450-015 v 4 4 < v 4 v 4
216 2,8/1,8 30 60 WZN 2-7-42 11.1450-020 4 v 4 4 4
216 2,8/18 30 80 WZN UNI 11.1450-030 v 4 v v 4 v 4 v 4
216 2,8/1,8 30 48 HDF-N  2-7-42 11.1600-006 v 4 v
216 2.8/1,8 30 64 WZE-N  2-7-42 11.1610-005 i V4 v
220 2,8/2,0 30 54 TFN 2-7-42 10.8000-095 i i
220 2,4/1,8 30 6LTFND  2-7-42 11.1120-080
220 2,2/1,6 30 80TFND  2-7-42 11.1120-085
220 28/1,8 30 20 WZ 2-7-42 11.1400-305 « v J v Vi
220 28/1,8 30 36 WZ 2-7-42 11.1400-310 < % v « '
220 2,8/1,8 30 48 WZ D4 11.1400-315 v 4 « o 4 v 4
220 2,8/1,8 30 64 WZ 2-7-42 11.1400-320 v 4 4 v v 4 v
220 2,0/1,4 30 48 WZ DL 11.1425-110 v 4 v 4 < « «
220 3,2/2,2 30 64 TFP 2-7-42 11.1470-003 Vi 4 4
220 3,2/2,2 30 42 HDF-P  2-7-42 11.1600-007 v 4 v 4
220 2,9/2,0 30 L8HTT-P  2-7-42 11.1600-008 v 4 v
220 3,2/2,2 30 68 WZE-P  2-7-42 11.1610-006 i v 4 V4
m OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE 7 ©GUT-G00D. BONNE «/ MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE

OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - XopoLio POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO



\TERIALS BOIS ET KUNSTSTOFFE PLASTIC METALL METAL SONSTIGE OTHER

DERA MATERIALS PLASTIQUES METAL METALICO AUTRE, LES AUTRES
le MmaTepuarnbl PLASTICOS MATERIE METALLO meTtann OTRO ALTRO pgpyrou
PLASTICHE nnactmaccobl
| 5 V_4 4
4 9 p / 4 Yy A S l
Furniere Profilleisten Mineralwerkstoff,  HPL (Schichtstoff-  Kunststoffe, Ne-Metall wie Alu,  Baustahl Edelstahl Faserzementplatte, ~ Dinnbleche, Sand-  Gasbeton-
Corian®, Noblan®,  platten) Trespa®, ~ Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/ wich Material, steine
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rausolid® Rockwool®, Isover®
Veneers Profiled wood Mineral material HPL (High-Pressure-  Plastics, plexiglass, |Non ferrous Mild steel Stainless Fiber cement boards,  Thin iron sheets, Autoclaved
Corian®, Noblan®,  Laminate) Trespa®,  acrylics, duro- and | materials like steel Eternit®, mineral ~ sandwich material,  aerated concrete
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® thermoplastics alu,copper, brass wool, Rockwool®  compound blocks
Rausolid® Isover® materials
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HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO [IpeBecvHa 1 ApeBeCHb

PA Finde alle HM-Kreissdgen nach Durchmesser und Anwendung (Index) /A’:ﬂy %M M
ER Find all T.C.T circular saws according to diameter and application (index) ‘
A @ Trouve toutes les scies circulaires au carbure par diamétre et utilisation (Index) L waerltchhortg,lz’ ‘HAIaE[itcth'Elz' Sgrl]zwn;;tNEggzihms_ h?}lrgn Puurl;iveTrLS;ehrlg_ fsap:enrgtggg?] II-’kljaTten Egsgr%llaatttt%m ESrr]tst
LA Buscar todas las sierras circulares segin el diametro y la aplicacién (indice) E)l(]%trenholz, Egﬁgesnholz mmb%iglrgggn E{]aléesnchlchthnlz- &h[;]l:e ﬁElFag LDF. ?&?;TEEfS§4hﬁthhe[§/F
I N Trova tutte le seghe circolari in metallo duro in base a diametro e applicazione (indice) EA  Softwood, hard Soft wood, hard Wood with Glued wood, Chipboard Chipboard, fiber
M Hoimn s eeppoctnase s s s wipmsprx oo ool vodatente s bbb g
A/AMETPY 1 Ha3HaueHWIo (MHAEKC) grain grain concrete residues  laminated wood LDF, MDF, HDF veneered, MDF, HDF
H
SR Gy NYVEY B
225 2,0/1,4 30 24 WZ 2-7-42 10.8055-046 v 4 v 4 v oi ¥ &
225 2,0/1,4 30 36 Wz 2-7-42 10.8055-051 4 v v 4 v v v
225 2,0/1,4 30 48 WWF 2-7-42 10.8055-055 v 4 Vi v 4 4 v J
225 2,5/1,8 30 68 TFP UNI+2-7-42 11.1001-003
225 2,418 30 64 TFND 2-7-42 11.1120-090
225 2,2/1,6 30 80 TEND 2-7-42 11.1120-095
225 2.8/18 30 34 W2 2-7-42 11.1260-042 v 4 i v 4 4 v 4 7
225 28/18 30 24 WZ 2-7-42 11.1400-325 e v 4 v & </
225 28/1,8 30 36 WZ 2-7-42 11.1400-327 « 4 J v J
225 2,8/1,8 30 48 WZ 2-7-42 11.1400-330 v 4 v v v v
225 28/1,8 30 64 WZ D4R 11.1400-332 v 4 J o 4 v
225 2,0/14 30 24 WZ 2-7-42 11.1425-115 v 4 v 4 i 4 i
225 2,0/1,4 30 48 WZ DL 11.1425-120 v 4 v 4 < « 4
225 2,0/1,4 30 68 WZ 2-7-42 11.1425-125 v 4 4 v 4 v 4 v
225 2,0/1,4 30 68 TFF-P 2-7-42 11.1430-035 V4 ¥ V4 V4
230 2,2/1,8 30 4wz 2-7-42 10.7100-080 i
230 2,0/1,6 30 56 WZ 2-7-42 10.7300-040
230 2,2/1,8 30 54 FWF 2-7-42 10.7400-040
230 2,8/2,0 30 64 TFN 2-7-42 10.8000-105 i v
230 2,0/14 30/22,23 24 WZ 2-7-42 10.8055-060 v 4 4 « « v o
230 2,0/1,4 30/22,23 36 WZ 2-7-42 10.8055-065 v v v 4 v v 4
230 2,0/1,4 30/22,23  L8WWF  2-7-42 10.8055-070 v 4 i v 4 v v <
230 2,4/1,8 30 64TFND  2-7-42 11.1120-100
230 2,2/1,6 30 80 TFND  2-7-42 11.1120-105
230 3,2/2,2 30 24 WZ UNI 11.1215-020 v 4 < < «
230 2,8/1,8 30 34 WZ 2-7-42 11.1260-045 v 4 i v 4 v 4 V4 i
230 3,2/2,2 30 48 WZ UNI 11.1301-008 v 4 v 4 4 v v
230 2.2/1,6 30 15 FL UNI 11.1350-025 N4 i
230 2.2/1,6 30 30 FL 2-7-42 11.1350-027 Vi Vi
230 2,8/1,8 30 24 WZ 2-7-42 11.1400-335 v v4 v v i
230 2,8/18 30 36 WZ 2-7-42 11.1400-340 < 4 < « <
230 2,8/1,8 30 48 WZ 2-7-42 11.1400-345 v 4 v v v 4 v 4
230 2,8/1.8 30 64 WZ 2-7-42 11.1400-350 v 4 v v v 4 v 4
230 2,0/1.4 30 24 WZ 2-7-42 11.1425-130 4 4 Vi v i
230 2,0/1,4 30 48 WZ 2=l 11.1425-135 v 4 v 4 v v <
230 2,0/14 30 68 WZ 2-7-42 11.1425-140 v 4 vy v 4 v 4 v 4
230 2,0/1,4 30 68TFF-P  2-7-42 11.1430-040 v 4 ¥ v 4 v 4
230 2,8/1,8 30 68 WZE-P  2-7-42 11.1610-007 i < 4
240 2,8/2,0 30 64 TFN D)l 10.8000-115 Y i
240 3,0/2,0 30 24 WZ 2-7-42 11.1400-355 e v 4 e & i
240 3,0/2,0 30 36 WZ 2-7-42 11.1400-360 v < « v Qi
240 3,0/2,0 30 48 WZ 2-7-42 11.1400-365 4 « A < 4
250 2,0/1,75 32 54 4950/ 41163 10.7000-005
250 2,0/1,75 32 60 4950/4-1163 10.7000-010
250 2,0/1,75 32 72 4950/4-1163  10.7000-015
250 2,0/1,75 32 80 4950/4-1163  10.7000-020
250 2,0/1,75 40 54 2-8555/4-12-64 10.7000-025
250 2,0/1,75 40 60 2-8555/4-12-64 10.7000-030
250 2,0/1,75 40 72 2-85-55/4-12-64  10.7000-035
250 2,0/1,75 40 80 2-8555/4-12-64 10.7000-040
250 2,0/1,75 32 54 4950/4-1163  10.7001-005
250 2,0/1,75 32 60 4950/4-1163  10.7001-010
250 2,0/1,75 32 72 4950/4-1163  10.7001-015
250 2,0/1,75 32 80 4950/4-1163  10.7001-020
250 2,0/1,75 40 54 2-85-55/4-12-64  10.7001-025
250 2,0/1,75 40 60 2-8555/4-12-64 10.7001-030
250 2,0/1,75 40 72 2-8555/4-12-64 10.7001-035
250 2,0/1,75 40 80 2-8555/4-12-64  10.7001-040
250 2,2/1,8 30/25,4 48 WWF UNI + 2-7-42 10.7100-090 i
250 2,2/1,8 30/25,4 60 WWF UNI + 2-7-42 10.7100-095 i
250 2,2/1,8 30 48 TFP UNI + 2-7-42 10.7200-005 Y4
250 2,2/1,8 30 60 TF UNI + 2-7-42 10.7300-045
m QPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE / GUT.GOOD.BONNE «// MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE

OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - XopoLio POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO
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Furniere Profilleisten Mineralwerkstoff,  HPL (Schichtstoff-  Kunststoffe, Ne-Metall wie Alu,  Baustahl Edelstahl Faserzementplatte, ~ Dinnbleche, Sand-  Gasbeton-
Corian®, Noblan®,  platten) Trespa®, ~ Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/ wich Material, steine
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rausolid® Rockwool®, Isover®
Veneers Profiled wood Mineral material HPL (High-Pressure-  Plastics, plexiglass, |Non ferrous Mild steel Stainless Fiber cement boards,  Thin iron sheets, Autoclaved
Corian®, Noblan®,  Laminate) Trespa®, ~ acrylics, duro- and ~ [materials like steel Eternit®, mineral  sandwich material,  aerated concrete
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® thermoplastics alu,copper, brass wool, Rockwool®  compound blocks
Rausolid® Isover® materials
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HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO [IpeBecvHa 1 ApeBeCHb

PA Finde alle HM-Kreissdgen nach Durchmesser und Anwendung (Index) /é’:ﬂy %M M
ER Find all T.C.T circular saws according to diameter and application (index) ‘
A @ Trouve toutes les scies circulaires au carbure par diamétre et utilisation (Index) L waerltchhortg,lz’ ‘HAIaE[itcth'Elz' Sgrl]zwn;;tNEggzihms_ h?}lrgn Puurl;iveTrLS;ehrlg_ fsap:enrgtggg?] II-’kljaTten Egsgr%llaatttt%m ESrr]tst
LA Buscar todas las sierras circulares segin el diametro y la aplicacién (indice) E)l(]%trenholz, Egﬁgesnholz mmb%iglrgggn E{]aléesnchlchthnlz- &h[;]l:e ﬁElFag LDF. ?&?;TEEfS§4hﬁthhe[§/F
I N Trova tutte le seghe circolari in metallo duro in base a diametro e applicazione (indice) EA  Softwood, hard Soft wood, hard Wood with Glued wood, Chipboard Chipboard, fiber
M Hoimn s eeppoctnase s s s wipmsprx oo ool vodatente s bbb g
A/AMETPY 1 Ha3HaueHWIo (MHAEKC) grain grain concrete residues  laminated wood LDF, MDF, HDF veneered, MDF, HDF
SR ey NVEY - B
o e G P (o
250 2,2/1,8 30/25,4 72 TF UNI + 2-7-42 10.7400-045
250 3,2/2,5 30 60 TFN UNI + 2-7-42 10.8000-120 7 i
250 3,2/2,5 30 80 TFN UNI + 2-7-42 10.8000-125 i i
250 2,8/2,2 30 80 TFN UNI + 2-7-42 10.8000-130 Y4 Y
250 2,8/2,2 30 100 TFN UNI + 2-7-42 10.8000-135 i v
250 2,4/1,8 30/25,4 28WZ UNI 10.8055-075 V4 v 4 J v v v
250 2,4/1.8 30/25,4 W2 UNI 10.8055-080 v 4 4 v 4 < J 4
250 2,4/1,8 30/25,4 60 WWF  UNI 10.8055-085 4 7 4 v v v
250 3,2/2,2 30 48 TTP UNI 10.9050-010
250 3,2/2,2 30 80 WZF UNI 10.9050-020
250 3,2/2,5 30 60 TFP UNI+2-7-42 11.1000-005
250 3,2/2,5 30 80 TFP UNI+2-7-42 11.1000-010
250 3,2/2,5 32 60 TFP UNI 11.1000-015
250 3,2/2,5 32 80 TFP UNI 11.1000-020
250 3,2/2,5 30 60 TFP UNI+2-7-42 11.1001-005
250 3,2/2,5 30 80 TFP UNI+2-7-42 11.1001-010
250 2,4/1,8 30 100 TFP UNI + 2-7-42 11.1001-015
250 3,2/2,5 32 80 TFP UNI 11.1001-020
250 3,2/2,5 30 60 TFN UNI + 2-7-42 11.1100-005
250 3,2/2,5 30 80 TFN UNI + 2-7-42 11.1100-010
250 3,2/2,5 32 60 TFN UNI 11.1100-025
250 3,2/2,5 32 80 TFN UNI 11.1100-030
250 3,2/2,5 32 100 TFN  UNI 11.1100-032
250 3,2/2,5 30 60 TFN UNI + 2-7-42 11.1101-005
250 3,2/2.,5 30 80 TFN UNI + 2-7-42 11.1101-010
250 2,8/2,2 30 80 TFN UNI + 2-7-42 11.1101-015
250 2,8/2,2 30 100 TFN  UNI + 2-7-42 11.1101-020
250 3,2/2,5 32 60 TFN UNI 11.1101-025
250 3,2/2,5 32 80 TFN UNI 11.1101-030
250 2,8/2,2 30 80 TFND  UNI+2-7-42 11.1120-110
250 2,2/1,8 30 100 TFND  UNI + 2-7-42 11.1120-120
250 2,2/1,8 32/30 120 TFND  UNI 11.1120-125
250 2,2/1,8 20 120WZN - 11.1150-080
250 2,0 32 200 BW 2-845/2-9-50/2-11-43 11.1150-105
250 3,2/2,2 30 24 WZA UNI 11.1200-005 v 4 v < v
250 3,2/2,2 30 24 WZ UNI 11.1215-025 v 4 v v v
250 3,2/2,2 30 30 WZ UNI 11.1215-030 v 4 « 4 4
250 3,2/2,2 30 12 FLA UNI 11.1220-001 ¢7 v Y4 i
250 3,6/2,2 30 12 FLA UNI 11.1230-002 v 4 v 4 v v
250 3,6/2.2 30 16 WZA UNI 11.1230-004 4 4 i i
250 3,2/2,2 30 18 FZ+R UNI 11.1232-002 v 4 v 4 4 v
250 3,2/2,2 70 16 FZ+R 11.1238-005 vy
250 3,2/2,2 80 16 FZ+R 11.1238-010 v 4
250 3,6/2,5 70 16 FZ+R 11.1239-005 v 4
250 3,6/2.,5 80 16 FZ+R 11.1239-010 v 4
250 3,0/2,0 30 42 WZ UNI 11.1260-050 4 Vi 4 v 4 4 i
250 3,2/2,2 30 40 WZ UNI 11.1300-010 v 4 v 4 v v <
250 3,2/2,2 30 48 WZ UNI 11.1300-020 v 4 v4 v v v
250 3,2/2,2 30 60 WZ UNI 11.1300-025 v 4 v 4 < « 4
250 3,2/2,2 30 80 WZ UNI 11.1300-035 v 4 v4 v 4 4
250 3,2/2,2 30 40 WZ UNI 11.1301-010 v 4 v 4 < « <
250 3,2/2,2 30 48 WZ UNI 11.1301-020 4 v 4 v v v
250 3,2/2,2 30 60 WZ UNI 11.1301-025 v 4 v 4 4 v <
250 3,2/2,2 30 80 WZ UNI 11.1301-035 4 v4 v 4 v
250 2,2/1,6 30 16 FL UNI 11.1350-030 i A
250 2,2/1.,6 30 40 FL UNI 11.1350-033 i i
250 2.2/1,6 30 30 WZ UNI 11.1425-145 v 4 v 4 Y v Vi
250 2,2/1,6 30 56 WZ UNI 11.1425-150 4 v 4 v v v
250 2,2/1,6 30 80 WZ UNI 11.1425-155 v 4 v 4 v 4 v 4 v
250 2,4/1,8 30 80 TFF-P  UNI 11.1430-045 v 4 v v 4 4
250 3,2/2,2 30 24 WZN UNI 11.1450-035 < 4 < « i
m QPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE / GUT.GOOD.BONNE «// MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
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\TERIALS BOIS ET KUNSTSTOFFE PLASTIC METALL METAL SONSTIGE OTHER

DERA MATERIALS PLASTIQUES METAL METALICO AUTRE, LES AUTRES
le MmaTepuarnbl PLASTICOS MATERIE METALLO meTtann OTRO ALTRO pgpyrou
PLASTICHE nnacTmacchbl
‘ A - 7
4 L V4 B AW AW B
Furniere Profilleisten Mineralwerkstoff,  HPL (Schichtstoff-  Kunststoffe, Ne-Metall wie Alu,  Baustahl Edelstahl Faserzementplatte, ~ Dinnbleche, Sand-  Gasbeton-
Corian®, Noblan®,  platten) Trespa®, ~ Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/ wich Material, steine
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rausolid® Rockwool®, Isover®
Veneers Profiled wood Mineral material HPL (High-Pressure-  Plastics, plexiglass, |Non ferrous Mild steel Stainless Fiber cement boards,  Thin iron sheets, Autoclaved
Corian®, Noblan®,  Laminate) Trespa®,  acrylics, duro- and | materials like steel Eternit®, mineral ~ sandwich material,  aerated concrete
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® thermoplastics alu,copper, brass wool, Rockwool®  compound blocks
Rausolid® Isover® materials
v
v v v v i v Y
v v v v Vi v 7
v v v v Y ~ Y
v v v v Vi v v
v v 2 v v i i v v v
v v v v v '3 v '3 v v
v v 2 v & v v v v v
v
v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v <
v v v v v
v v 4 v v
v v v v v
v v v 4 v
v v v v v
v v v v ~
v v v v &
v v v v v
v v v v v
v v v v v
v v v v v
v v v v ~
4 v v v v
v v v
v v v
7 I I Z I 4 Vi v
v v < v v v
v v 4 v v Vi
v v v v v i
v v 4 v v Y
v v v v v v
v v A v v Y
v v < v v v
v v 2 v v Vi
v 4 7 v v
2 v Y v v
Vi v v v Vi i
v A v v v 2
v v v v v v
v v v v v v v
Vi v v Vi v A




HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO [IpeBecvHa 1 ApeBeCHb

PA Finde alle HM-Kreissdgen nach Durchmesser und Anwendung (Index)

ER Find all T.C.T circular saws according to diameter and application (index)

A @ Trouve toutes les scies circulaires au carbure par diamétre et utilisation (Index) L waerltchhortg,lz’ ‘HAIaE[itcth'Elz' Egrl]zwn;;tNEggzihms_ h?}lrgn Puurl;i'gr!:;ehrlr‘ff' fsap:enrgtggg?] I;?a[iten Eg:g%lgtttél:] Eﬁrztst
TA Buscar todas las sierras circulares segun el didmetro y la aplicacién (indice) Eﬁ%ﬁe"hou Egﬁgesnholz mmmighgggn EfalaeSnCh'ChthUlZ‘ ?4h[;]|:e EIF]lFag LDF, ?&?{f]fel:fsgllhﬁ%hheéé
I N Trova tutte le seghe circolari in metallo duro in base a diametro e applicazione (indice) EA  Softwood, hard Soft wood, hard Wood with Glued wood, Chipboard Chipboard, fiber
N o ce Toppocnrabe e pcn o pypra o WSSO wabdeole s b e b e
A/AMETPY 1 Ha3HaueHWIo (MHAEKC) grain grain concrete residues  laminated wood LDF, MDF, HDF veneered, MDF, HDF

250 3,2/2,2 Naom“ {m 11.1450-040 v ¥ v 4 v 4

3,2/2,2 60 WZN UNI 11.1450-045 4 v 4 4 4
250 3,2/2,2 30 80 WZN UNI 11.1450-055 v 4 v V4 v 4 v 4
250 3,2/2,2 30 60 TFP UNI 11.1470-005 i v v 4
250 3,2/2,2 30 80 TFP UNI 11.1470-010 i v 4 v 4
250 3,2/2,2 30 48 HDF-P UNI 11.1600-010 v 4 v 4
250 3,2/2,2 30 48 HDF-N UNI 11.1600-015 v 4 v 4
250 2,9/2,0 30 60 HTT-P UNI 11.1600-017 4 v 4
250 3,2/2,2 30 48 HDF-P UNI 11.1601-010 v 4 v
250 3,2/2,2 30 48 HDF-N  UNI 11.1601-015 v 4 v 4
250 3,2/2,2 30 80 WZE-N  UNI 11.1610-008 i v 4 v 4
250 3,2/2,2 30 80 WZE-P  UNI 11.1610-009 i 4 4
255 22/1,8 25,4 48 TFP B 10.7200-010 i
255 2,2/1,8 25,4 60 TF . 10.7300-050
255 3,2/2,2 30 24 WZ UNI 11.1215-032 4 4 « v
255 3,0/2,0 30 36 Wz UNI 11.1400-366 Yy o e N e
255  3,0/2,0 30 48WZ UNI 11.1400-367 v 4 v ¥ v 4 v 4
255 3,0/2,0 30 64 WZ UNI 11.1400-368 v 4 4 v v 4 v 4
255  3,0/2,0 30 80 WZ UNI 11.1400-369 v 4’ ' v 4 i
260 2,4/1,8 30 28 WZ UNI 10.8055-090 v 4 v 4 « v v s
260 2,4/1,8 30 4 WZ UNI 10.8055-095 v 4 v v 4 s v v
260 2,4/1,8 30 60WWF  UNI 10.8055-100 v 4 7 v 4 v v ¥
260 2,4/1,8 30 68TFND  UNI 11.1120-130
260 2,4/1,8 30 100 TFND  UNI 11.1120-135
260 3,0/2,0 30 42 WZ UNI 11.1260-052 v 4 i v 4 4 v 4 Y
260 3,2/22 30 24 WZ UNI 11.1400-370 v 4 v v v
260 3,2/2,2 30 48 WZ UNI 11.1400-375 4’ 4 v v <
260 3,2/2.2 30 64 WZ UNI 11.1400-377 4 v 4 v 4 v 4
260 22/1,6 30 30 WZ UNI 11.1425-160 v 4 v 4 v 2 v
260 2.2/1.6 30 56 WZ UNI 11.1425-165 V4 V4 v 4 v
260 2,2/1,6 30 80 WZ UNI 11.1425-170 v 4 4 4 v 4 v 4
260 2,5/1,8 30 48 WZN UNI 11.1450-061 v 4 v v v 4 v 4
260 2,5/1.8 30 60 WZN UNI 11.1450-062 v 4 v v v 4 v 4
260 2,5/1,8 30 80 WZN UNI 11.1450-064 4 2 v < v
270 272/1,8 30 60WWF  UNI 10.7100-105 i
270 2,2/1,8 30 68 TF UNI 10.7300-055
270 22/1,8 30 72 TF UNI 10.7400-055
270 3,2/2,5 30 88 TFN UNI 10.8000-140 v i
270 2,4/1,8 30 30 WZ UNI 10.8055-105 V4 vy v v < 4
270 2,4/1,8 30 46 WZ UNI 10.8055-110 4 v 4 v v v
270 2.4/1,8 30 60 WWF UNI 10.8055-115 v 4 Vi v 4 v v «
270 3,0/2,0 30 42 WZ UNI 11.1260-054 4 i v 4 v 4 v 4 i
270 3,2/2,2 30 24 WZ UNI 11.1400-380 o 4 o v i
270 3,2/2,2 30 48 WZ UNI 11.1400-385 J « v \47 J
270 32/2.2 30 80 WZ UNI 11.1400-387 v W v v 4 v 4
270 2.2/1.6 30 30 WZ UNI 11.1425-175 4 4 Vi v i
270 2.2/1,6 30 56 WZ UNI 11.1425-180 v 4 v 4 v v <
270 2.2/1,6 30 80 WZ UNI 11.1425-185 4 4 < V4 4
275 3,2/2,5 40 72 TFP 2-9-55/ 4-12-64 11.1000-025
275 3,2/2,5 40 72 TFP 2-9-55/ 4-12-64 11.1001-025
275 3,2/2,5 40 88 TFN 2-9-55/4-12-64 11.1100-040
275 3,2/2,5 40 T10TFN  2:9-55/4-12-64 11.1100-042
275 3,2/2,5 40 88 TFN 2-9-55/ 4-12-64 11.1101-040
280 3,2/2,5 30 68 TFP UNI+2-7-42 11.1001-027
280 3,2/2,5 30 96 TFP UNI+2-7-42 11.1001-028
280 3,2/2,5 30 88 TFN UNI + 2-7-42 11.1101-043
280 3,2/2,2 30 28 WZA UNI 11.1200-008 4 « < ?
280 3,2/2,2 30 48 WZ UNI 11.1400-390 'Y o v & 'y
280 3,2/2.2 30 64 WZ UNI 11.1400-395 v < ¥ V4 i
285 2,0/1,75 32 54 4-9-50/ 4-11-63 10.7000-045
285 2,0/1,75 32 60 4-9-50/4-11-63 10.7000-047
285 2,0/1,75 32 72 4-9-50/4-11-63 10.7000-050
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\TERIALS BOIS ET KUNSTSTOFFE PLASTIC METALL METAL SONSTIGE OTHER

DERA MATERIALS PLASTIQUES METAL METALICO AUTRE, LES AUTRES
le MmaTepuarnbl PLASTICOS MATERIE METALLO meTtann OTRO ALTRO pgpyrou
PLASTICHE nnacTmacchbl
: R V4
a (6 S5 &y 4 T &H =& v &
Furniere Profilleisten Mineralwerkstoff,  HPL (Schichtstoff-  Kunststoffe, Ne-Metall wie Alu,  Baustahl Edelstahl Faserzementplatte, ~ Dinnbleche, Sand-  Gasbeton-
Corian®, Noblan®,  platten) Trespa®, ~ Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/ wich Material, steine
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rausolid® Rockwool®, Isover®
Veneers Profiled wood Mineral material HPL (High-Pressure-  Plastics, plexiglass, |Non ferrous Mild steel Stainless Fiber cement boards,  Thin iron sheets, Autoclaved
Corian®, Noblan®,  Laminate) Trespa®,  acrylics, duro- and | materials like steel Eternit®, mineral ~ sandwich material,  aerated concrete
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® thermoplastics alu,copper, brass wool, Rockwool®  compound blocks
Rausolid® Isover® materials
v v v v v v
v v A v v 2
v v v v v v
< v 2 v V4 2
Vi v 4 v v 4
v v v v
v v v v
v v v o
v v v 2
v v v v
~ v v v v v
v v v v i v
3 Vi Vi « v 3 v v
4
4 I A A I I
v v v v v v
v v v v v v
v v v v & v
v v v v v Vi < v v v
v v < v v J v < v v
@ & v v ' v v v v v
v v v v v
v v v v v
v Vi i Vi v < v v
Y i Y Y
Vi A v Vi v v
v v v v o o
v Vi v v Vi v
v v 2 v v 2
v v < v v %7
4 v 4 v v 4
v v v v v v
v v v v & o
v v v v v v v v
v
v
v v v v Vi v Y
v v v v v Vi v v v v
v v v v v A v A v v
v v J v v v v v v v
& < Vi & v 2 S v
i Vi v i
g I i i < Y
v v v v ~ <
4 i v v Vi i
v v < v v <
v v o v v A
v v v v
v v v v
v v v v v
v v v v v
v v v v v
4 v v 4
v 4 v v
4 v v v v
Z I I 4 I I
v v v v v v
4 v v
v v v
v v v




HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO  [lpeBecnHa 1 gpeBecHb

PA Finde alle HM-Kreissdgen nach Durchmesser und Anwendung (Index) /A’:ﬂy ///;”W
ER Find all T.C.T circular saws according to diameter and application (index)
A @ Trouve toutes les scies circulaires au carbure par diamétre et utilisation (Index) L waerltchhortg,lz’ ‘HNaE[ifth'{;lz' Egrl]zwn;;tNEggzihms_ h?}lrgn Puurl;i';r!:;ehrlff' fsap:enrgtgggg II-’kljaTten Egsgr%llaatttt%m ESrr]tst
LA Buscar todas las sierras circulares segin el diametro y la aplicacién (indice) E)l(]t;trenholz, Egﬁgesnholz mmlvrll:ﬁ‘[glrgggn E{]alaesnchlchthnlz- &h[;]l:e ﬁElFag LDF. ?&?;TEEfS§4hﬁthhe[§/F
I N Trova tutte le seghe circolari in metallo duro in base a diametro e applicazione (indice) EA  Softwood, hard Soft wood, hard Wood with Glued wood, Chipbpard Chipboard, fiber
M Hoimn s eeppoctnase s s s wipmsprx oo ool vodatente s bbb g
A/AMETPY 1 Ha3HaueHWIo (MHAEKC) grain grain concrete residues  laminated wood LDF, MDF, HDF veneered, MDF, HDF
SR ey N VEY - B
285 2,0/1,75 32 80 4-9-50/4-11-63 10.7000-055
285 2,0/1,75 40 54 4-12-64/ 4-11-80 10.7000-060
285 2,0/1,75 40 60 4-12-64/4-11-80 10.7000-065
285 2,0/1,75 40 72 4-12-64/4-11-80 10.7000-070
285 2,0/1,75 40 80 4-12-64/4-11-80 10.7000-075
285 2,0/1,75 32 54 4950/ 4-11-63  10.7001-045
285 2,0/1,75 32 60 4950/ 4-11-63  10.7001-047
285 2,0/1,75 32 72 4-9-50/4-11-63  10.7001-050
285 2,0/1,75 32 80 4-9-50/4-11-63  10.7001-055
285 2,0/1,75 40 54 4-12-64/4-11-80 10.7001-060
285 2,0/1,75 40 60 4-12-64/4-11-80 10.7001-065
285 2,0/1,75 40 72 4-12-64/4-11-80 10.7001-070
285 2,0/1,75 40 80 4-12-64/4-11-80 10.7001-075
300 2,2/18 30 60 WWF UNI + 2-7-42 10.7100-110 i
300 22/18 30 80 WWF UNI + 2-7-42 10.7100-115 i
300 22/18 30 60 TFP UNI + 2-7-42 10.7200-015 7
300 22/18 30 72TF UNI + 2-7-42 10.7300-060
300 2,2/18 30 84 TF UNI + 2-7-42 10.7400-060
300 3,2/25 30 72 TFN UNI + 2-7-42 10.8000-145 A v
300 3,2/25 30 96 TFN UNI + 2-7-42 10.8000-150 i v
300 28/2,2 30 96 TFN UNI + 2-7-42 10.8000-155 i i
300 28/2,2 30 120 TFN UNI + 2-7-42 10.8000-160 v i
300 2,4/18 30 32WZ UNI 10.8055-120 v 4 v 4 v ¥ v 4
300 2,4/1,8 30 48 WZ UNI 10.8055-125 V4 v 4 4 v 4
300 24/1,8 30 60 WWF UNI 10.8055-130 v 4 i v 4 ¥ v 4
300 3,2/2.2 30 60 TTP UNI 10.9050-030
300 3,2/2,2 30 96 WZF UNI 10.9050-040
300 3,2/25 30 72 TFP UNI+2-7-42 11.1000-030
300 3,2/25 30 96 TFP UNI+2-7-42 11.1000-035
300 3,2/25 32 72 TFP UNI 11.1000-040
300 3,2/25 32 96 TFP UNI 11.1000-050
300 3,2/25 40 96 TFP 2-9-55/ 4-12-64 11.1000-055
300 3,2/25 30 72 TFP UNI+2-7-42 11.1001-030
300 3,2/25 30 96 TFP UNI2-7-62  11.1001-035
300 24/18 30 120 TFP UNI+2-7-42  11.1001-037
300 3.2/25 32 72 TFP UNI 11.1001-040
300 3,2/25 32 96 TFP UNI 11.1001-050
300 3,2/25 30 72 TFN UNI + 2-7-42 11.1100-045
300 3,2/25 30 96 TFN UNI + 2-7-42 11.1100-050
300 28/2.2 30 120 TFN UNI +2-7-42 11.1100-060
300 3,2/25 32 96 TFN UNI 11.1100-065
300 2,8/2.2 32 120 TFN UNI 11.1100-067
300 3,2/25 40 96 TFEN 2-9-55/ 4-12-64 11.1100-070
300 3,2/25 30 72 TFN UNI + 2-7-42 11.1101-045
300 3,2/25 30 96 TFN UNI + 2-7-42 11.1101-050
300 28/2.2 30 120 TFN UNI +2-7-42 11.1101-060
300 3,2/25 32 72 TFN UNI 11.1101-062
300 3.2/25 32 96 TFN UNI 11.1101-065
300 2,8/2,2 32 120 TFN UNI 11.1101-067
300 3,2/25 40 72 TFN 2-9-55/ 4-12-64 11.1101-068
300 3,2/25 40 96 TFN 2-9-55/ 4-12-64 11.1101-070
300 24/1,8 30 120 TFND  UNI + 2-7-42 11.1120-140
300 3,2/2,2 30 28 WZA UNI 11.1200-010 v 4 v « v
300 3,2/2.2 30 24 WZ UNI 11.1215-035 V4 % v «
300 3,2/2,2 30 36 WZ UNI 11.1215-040 v 4 J v v
300 3,2/2,2 30 14 FLA UNI 11.1220-005 v v i i
300 3,2/2,2 30 20 FLA UNI 11.1220-010 < v v Y
300 3,8/2,2 30 14 FLA UNI 11.1230-005 v 4 4 Vi i
300 3,8/2,2 30 18 WZA UNI 11.1230-007 v 4 v 4 v v
300 3,2/2,2 30 18 FZ+R  UNI 11.1232-004 v 4 v4 v v
300 3,6/2.5 30 18 WZ+R  UNI 11.1232-005 v 4 v 4 ¥ v
m f OPTIMAL- OPTIMAL - OPTIMALE / GUT.GOOD.BONNE «// MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
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\TERIALS BOIS ET KUNSTSTOFFE PLASTIC

DERA MATERIALS PLASTIQUES

le MaTepuanbl PLASTICOS MATERIE
PLASTICHE nnactmaccol

METALL METAL
METAL METALICO
METALLO meTann

SONSTIGE OTHER
AUTRE, LES AUTRES
OTRO ALTRO ppyron

: AR V4 /
- (f = Ay J) % & e oy &
Furniere Mineralwerkstoff,  HPL (Schichtstoff-  Kunststoffe, Ne-Metall wie Alu, Edelstahl Faserzementplatte, ~ Dinnbleche, Sand-  Gasbeton-

Corian®, Noblan®,  platten) Trespa®, ~ Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/ wich Material, steine
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rausolid® Rockwool®, Isover®
Veneers Mineral material HPL (High-Pressure-  Plastics, plexiglass, |Non ferrous Stainless Fiber cement boards,  Thin iron sheets, Autoclaved
Corian®, Noblan®,  Laminate) Trespa®, ~ acrylics, duro- and ~ [materials like steel Eternit®, mineral  sandwich material,  aerated concrete
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® thermoplastics alu,copper, brass wool, Rockwool®  compound blocks
Rausolid® Isover® materials
v v v
v v v
4 v v
v v v
v v v
v v v
v v v
v v v
v v v
v v v
v 4 v
v v v
v v v
Y 7 v v v Vi v v
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I Y Vi 4 v A v v
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v
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v v v v Vi v Y
v v v v i v 7
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v v 2 v v A v A v v
v & v v j v v v v v
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v v v v v
v v v v v
v v v v v
v v v v ~
v v v V4 2
v v v v v
v v v v v




HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO [IpeBecvHa 1 ApeBeCHb

PA Finde alle HM-Kreissdgen nach Durchmesser und Anwendung (Index) /é’:ﬂy %M M
ER Find all T.C.T circular saws according to diameter and application (index) ‘
A @ Trouve toutes les scies circulaires au carbure par diamétre et utilisation (Index) L waerltchhortg,lz’ ‘HAIaE[itcth'Elz' Sgrl]zwn;;tNEggzihms_ h?}lrgn Puurl;iveTrLS;ehrlg_ fsap:enrgtggg?] II-’kljaTten Egsgr%llaatttt%m ESrr]tst
LA Buscar todas las sierras circulares segin el diametro y la aplicacién (indice) E)l(]%trenholz, Egﬁgesnholz mmb%iglrgggn E{]aléesnchlchthnlz- &h[;]l:e ﬁElFag LDF. ?&?;TEEfS§4hﬁthhe[§/F
I N Trova tutte le seghe circolari in metallo duro in base a diametro e applicazione (indice) EA  Softwood, hard Soft wood, hard Wood with Glued wood, Chipboard Chipboard, fiber
A4 Hoims o ocprocaose e prcn s wipyrsprox 1o oL o atenle s it b g
A/AMETPY 1 Ha3HaueHWIo (MHAEKC) grain grain concrete residues  laminated wood LDF, MDF, HDF veneered, MDF, HDF
H
SR Gy NYEY B
300 3,4/2,2 30 24 WZ+R  UNI 11.1235-005 v 4 v 4 ¥ v
300 3,2/2,2 70 18 FZ+R 11.1238-015 4
300 3,2/2,2 80 18 FZ+R 11.1238-020 v 4
300 3,2/2.2 30 24 FZ+R 11.1238-025 v
300 4,0/2,8 70 18 FZ+R 11.1239-015 v 4
300 4,0/2,8 80 18 FZ+R 11.1239-020 v 4
300 3,2/2.2 30 2% FWF UNI 11.1250-005 v 4 4 v & &
300 3,2/2,2 30 48WZ UNI 11.1260-055 v 4 v 4 v 4 4 i
300 3,2/2,2 30 48WZ UNI 11.1300-050 v 4 v 4 4 v ¥
300 3,2/2.2 30 60WZ UNI 11.1300-065 v 4 v4 & v v
300 3,2/2.2 30 72WZ UNI 11.1300-070 v 4 v 4 < « 4
300 3,2/2.2 30 96 WZ UNI 11.1300-075 v 4 v 4 v 4 4
300 3,2/2.2 30 48 WZ UNI 11.1301-050 v 4 v 4 < < 4
300 3,2/2,2 30 60 WZ UNI 11.1301-065 v 4 v 4 v v J
300 3,2/2,2 30 72 WZ UNI 11.1301-070 v 4 v 4 4 v 4
300 3,2/2.2 30 96 WZ UNI 11.1301-075 v 4 v4 4 v v
300 22/1,6 30 30 FL UNI 11.1350-035 i Vi
300 2,2/1,6 30 36 FL UNI 11.1350-037 i i
300 2,2/1,6 30 48 FL UNI 11.1350-040 i A
300 2,2/1,6 30 36Wz UNI 11.1425-190 v 4 v 4 i « i
300 22/1,6 30 60WZ UNI 11.1425-195 v v 4 4 v J
300 2.2/1,6 30 96 WZ UNI 11.1425-200 v 4 v4 v 4 v 4 v
300 2,4/1,8 30 96 TFF-P UNI 11.1430-050 v 4 ¥ v 4 v 4
300 3,2/2,2 30 72 WZN UNI 11.1450-065 4 4 4 v 4 v
300 3,2/2,2 30 72 TFP UNI 11.1470-020 Y4 v 4 v 4
300 3,2/2,2 30 96 TFP UNI 11.1470-025 Vi v 4 v 4
300 4,4/3,0 30 60 TFP 2-10-60 11.1510-005 i v 4 v 4
300 3,2/2.2 30 96 WZE-N  UNI 11.1610-010 Vi 4 4
300 3,2/2,2 30 96 WZE-P  UNI 11.1610-015 i V4 v
303 3,2/2,2 30 LOHDF-P  UNI 11.1600-018 v 4 v4
303 3,2/2,2 30 60 HDF-P  UNI 11.1600-020 v 4 v 4
303 3,5/25 30 60 HDF-P  UNI 11.1600-035 v 4 v 4
303 3,2/2,2 30 60 HDF-N  UNI 11.1600-045 v 4 v 4
303 2,9/2,0 30 72 HTT-P  UNI 11.1600-050 4 4
303 3,2/2,2 30 72 HDF-P  UNI 11.1600-055 v 4 v 4
303 3,2/2,2 30 60 HDF-P  UNI 11.1601-020 v v
303 32/22 30 60 HDF-N  UNI 11.1601-045 v V4
305 2,2/1,8 25,4 60 WWF - 10.7100-120 7
305 2,2/1,8 25,4 80 WWF - 10.7100-125 i
305 2,2/1,8 25,4 60 TFP - 10.7200-020 i
305 2,2/1,8 25,4 72 TF - 10.7300-065
305 2,2/1,8 30/25,4 84 TF - 10.7400-065
305 2,4/1,8 30/25,4 32 WZ UNI 10.8055-135 v 4 v 4 o o 4 v
305 2,4/18 30/25,4 48 WZ UNI 10.8055-140 v 4 « V4 v v «
305 2,4/18 30/25,4 60 WWF UNI 10.8055-145 v 4 A v 4 < « «
305 2,6/2,0 30 80 TFND  UNI+ 2-7-42 11.1120-145
305 24/1,8 30 120 TEND  UNI + 2-7-42 11.1120-155
305 3,2/2.2 30 48 WZ UNI 11.1301-092 v 4 v4 v v v
305 3,2/2,2 30 60 WZ UNI 11.1301-094 v 4 v 4 < « 4
305 2,6/1,8 30 32 WZN UNI 11.1450-070 ¢7 v4 v J i
305 2,6/18 30 48 WZN UNI 11.1450-072 v 4 4 < v v 4
305 2,6/1,8 30 60 WZN UNI 11.1450-075 4 v 4 4 4
305 2,6/1,8 30 72 WZN UNI 11.1450-078 v 4 v ¥ v 4 v 4
305 2,6/1,8 30 96 WZN UNI 11.1450-079 4 4 v < 4
315 2,25/2,0 32 60 4-9-50 10.7000-080
315 2,25/2,0 32 72 4-9-50 10.7000-085
315  2,25/2,0 32 80 4-9-50 10.7000-090
315 2,25/2,0 40 80 2-15-80 10.7000-092
315  2,25/2,0 32 60 4-9-50 10.7001-080
315 2,25/2,0 32 72 4-9-50 10.7001-085
315  2,25/2,0 32 80 4-9-50 10.7001-090
315 2,25/2,0 40 80 2-15-80 10.7001-092
m QPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE / GUT.GOOD.BONNE «// MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE

OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - XopoLio POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO



\TERIALS BOIS ET

DERA
le maTepuansbl

4

KUNSTSTOFFE PLASTIC
MATERIALS PLASTIQUES
PLASTICOS MATERIE
PLASTICHE nnactmacchl

METALL METAL
METAL METALICO
METALLO meTann

&

¥

SONSTIGE OTHER
AUTRE, LES AUTRES
OTRO ALTRO ppyron

&

V. 4

&

Furniere Profilleisten Mineralwerkstoff, — HPL (Schichtstoff-  Kunststoffe, Ne-Metall wie Alu,  Baustahl Edelstahl Faserzementplatte, ~ Diinnbleche, Sand-  Gasbeton-
Corian®, Noblan®,  platten) Trespa®, ~ Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/ wich Material, steine
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rausolid® Rockwool®, Isover®
Veneers Profiled wood Mineral material HPL (High-Pressure-  Plastics, plexiglass, |Non ferrous Mild steel Stainless Fiber cement boards, ~ Thin iron sheets, Autoclaved
Corian®, Noblan®,  Laminate) Trespa®, ~ acrylics, duro- and ~ [materials like steel Eternit®, mineral  sandwich material,  aerated concrete
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® thermoplastics alu,copper, brass wool, Rockwool®  compound blocks
Rausolid® Isover® materials
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HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO [IpeBecvHa 1 ApeBeCHb

PA Finde alle HM-Kreissdgen nach Durchmesser und Anwendung (Index) /é’:ﬂy %M M
ER Find all T.C.T circular saws according to diameter and application (index) ‘
A @ Trouve toutes les scies circulaires au carbure par diamétre et utilisation (Index) L waerltchhortg,lz’ ‘HAIaE[itcth'Elz' Sgrl]zwn;;tNEggzihms_ h?}lrgn Puurl;iveTrLS;ehrlg_ fsap:enrgtggg?] II-’kljaTten Egsgr%llaatttt%m ESrr]tst
LA Buscar todas las sierras circulares segin el diametro y la aplicacién (indice) E)l(]%trenholz, Egﬁgesnholz mmb%iglrgggn E{]aléesnchlchthnlz- &h[;]l:e ﬁElFag LDF. ?&?;TEEfS§4hﬁthhe[§/F
I N Trova tutte le seghe circolari in metallo duro in base a diametro e applicazione (indice) EA  Softwood, hard Soft wood, hard Wood with Glued wood, Chipboard Chipboard, fiber
M Hoiim sceToeppoctaosie e v s wippHsK o A0S v adonte wlstys b b bt o
A/AMETPY 1 Ha3HaueHWIo (MHAEKC) grain grain concrete residues  laminated wood LDF, MDF, HDF veneered, MDF, HDF
H
SR ey N vEY - B
315 3,2/2,2 30 28 WZA UNI 11.1200-020 v 4 < < «
315 3,2/2,2 30 24 WZ UNI 11.1215-042 4 o e &
315 3,2/2,2 30 36 WZ UNI 11.1215-043 v 4 v v v
315 3,2/2,2 70 18 FZ+R 11.1238-030 v
315 3,2/2,2 80 18 FZ+R 11.1238-035 v 4
315 3,2/2,2 30 24 FWF UNI 11.1250-015 V4 v V4 v/ J
315 32/2.2 30 48WZ UNI 11.1260-060 v 4 i v 4 4 v 4 i
315 3,2/2,2 30 LWz UNI 11.1300-095 4 4 v v v
315 3,2/2,2 30 60WZ UNI 11.1300-097 v 4 v 4 4 v 4
315 3,2/2.2 30 72 W2 UNI 11.1300-100 v 4 v4 & v v
315 3,2/2,2 30 96 WZ UNI 11.1300-102 v 4 v 4 < « 4
315 3,2/2.2 30 48 WZ UNI 11.1301-095 v 4 v 4 v 4 4
315 3,2/2,2 30 60 WZ UNI 11.1301-097 v 4 v 4 < < 4
315 3,2/2,2 30 72 WZ UNI 11.1301-100 v 4 v 4 v v J
315 3,2/2,2 30 96 WZ UNI 11.1301-102 v V4 ¥ 4 <
320 3,2/25 30 84 TFP UNI+2-7-42 11.1001-057
320 4,4/3,2 65 60 TFP 2-9-110 11.1510-010 i V4 v
330 3,2/25 32/30 72 TFP UNI 11.1001-058
330 3,2/25 32/30 96 TFP UNI 11.1001-059
330 3,2/25 30 96 TFN UNI + 2-7-42 11.1100-075
330 2,8/2,2 30 120 TFN UNI + 2-7-42 11.1100-078
330 3.2/25 32 96 TFN UNI 11.1100-080
330 3,2/25 30 72 TFN UNI + 2-7-42 11.1101-073
330 3,2/25 30 96 TFN UNI +2-7-42 11.1101-075
330 28/2.2 30 120 TFN UNI + 2-7-42 11.1101-078
330 3,2/25 32 72 TFN UNI 11.1101-079
330 3,2/25 32 96 TFN UNI 11.1101-080
330 2.8/2.2 32 120 TFN UNI 11.1101-082
330 3,2/2,2 30 24 WZ UNI 11.1400-397 J v 4 « v Vi
330 3,2/2,2 30 40 WZ UNI 11.1400-398 J v v J J
330 3,2/2,2 30 60 WZ UNI 11.1400-399 v < o v v
335 3,2/2,2 30 36 WZ UNI 11.1400-400 v « v v v
335 32/2.2 30 60 WZ UNI 11.1400-405 v W ¥ v 4 V4
350 4,0/3,5 50 48 4-14-80 10.7050-005
350 4,0/35 50 60 4-14-80 10.7050-010
350 2,4/2,0 30 80 WWF UNI+2-7-42  10.7100-135 i
350 2,4/2,0 30 72 TFP UNI + 2-7-42 10.7200-025 i
350 2,4/2,0 30 84 TF UNI + 2-7-42 10.7300-070
350 2,4/2,0 30 100 TF UNI + 2-7-42 10.7400-070
350 2,6/2,0 30 36 WZ UNI 10.8055-150 4 v 4 v v v v
350 2,6/2,0 30 54 WZ UNI 10.8055-155 v 4 4 v 4 v 4 4
350 2,6/2,0 30 72WWF  UNI 10.8055-160 4 i v 4 v < v
350 3,6/3,0 30 84 POS UNI 10.9000-005
350 3,5/2,8 30 105 NEG  UNI 10.9000-010
350 3,5/2,5 30 72 TTP UNI 10.9050-050
350 3,5/2.5 30 108 WZF  UNI 10.9050-060
350 4,0/3,2 30 54 TFP UNI+2-7-42 11.1000-060
350 3,4/2,8 30 72 TFP UNI+2-7-42 11.1000-065
350 3,4/2,8 30 92 TFP UNI+2-7-42 11.1000-070
350 3,4/2,8 30 108 TFP UNI+2-7-42 11.1000-075
350 3,4/2,8 32 92 TFP UNI 11.1000-080
350 3,4/2,8 32 108 TFP UNI 11.1000-082
350 4,0/3,2 40 54 TFP 2-9-55/ 4-12-64 11.1000-085
350 3,4/2,8 40 92 TFP 2-9-55/ 4-12-64 11.1000-090
350 3,4/2,8 40 108 TFP 2-9-55/ 4-12-64 11.1000-092
350 4,0/3,2 30 54 TFP UNI+2-7-42 11.1001-060
350 3,4/2,8 30 72 TFP UNI+2-7-42 11.1001-065
350 3,4/2,8 30 92 TFP UNI+2-7-42 11.1001-070
350 3,4/2,8 30 108 TFP UNI+2-7-42 11.1001-075
350 2,7/2,0 30 120 TFP UNI +2-7-42 11.1001-078
350 3,4/2,8 32 92 TFP UNI 11.1001-080
m OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE &/ GUT-GOOD - BONNE «/ MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE

OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - XopoLio POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO



\TERIALS BOIS ET KUNSTSTOFFE PLASTIC METALL METAL SONSTIGE OTHER

DERA MATERIALS PLASTIQUES METAL METALICO AUTRE, LES AUTRES
le MmaTepuarnbl PLASTICOS MATERIE METALLO meTtann OTRO ALTRO pgpyrou
PLASTICHE nnacTmacchbl
a § . i T &H =& v &
Furniere Profilleisten Mineralwerkstoff,  HPL (Schichtstoff-  Kunststoffe, Ne-Metall wie Alu,  Baustahl Edelstahl Faserzementplatte, ~ Dinnbleche, Sand-  Gasbeton-
Corian®, Noblan®,  platten) Trespa®, ~ Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/ wich Material, steine
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rausolid® Rockwool®, Isover®
Veneers Profiled wood Mineral material HPL (High-Pressure-  Plastics, plexiglass, |Non ferrous Mild steel Stainless Fiber cement boards,  Thin iron sheets, Autoclaved
Corian®, Noblan®,  Laminate) Trespa®,  acrylics, duro- and | materials like steel Eternit®, mineral ~ sandwich material,  aerated concrete
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® thermoplastics alu,copper, brass wool, Rockwool®  compound blocks
Rausolid® Isover® materials
4 v
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HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO [IpeBecvHa 1 ApeBeCHb

PA Finde alle HM-Kreissdgen nach Durchmesser und Anwendung (Index) /é’:ﬂy %M M
ER Find all T.C.T circular saws according to diameter and application (index) ‘
A @ Trouve toutes les scies circulaires au carbure par diamétre et utilisation (Index) L waerltchhortg,lz’ ‘HAIaE[itcth'Elz' Sgrl]zwn;;tNEggzihms_ h?}lrgn Puurl;iveTrLS;ehrlg_ fsap:enrgtggg?] II-’kljaTten Egsgr%llaatttt%m ESrr]tst
LA Buscar todas las sierras circulares segin el diametro y la aplicacién (indice) E)l(]%trenholz, Egﬁgesnholz mmb%iglrgggn E{]aléesnchlchthnlz- &h[;]l:e ﬁElFag LDF. ?&?;TEEfS§4hﬁthhe[§/F
I N Trova tutte le seghe circolari in metallo duro in base a diametro e applicazione (indice) EA  Softwood, hard Soft wood, hard Wood with Glued wood, Chipboard Chipboard, fiber
M Hoimn s eeppoctnase s s s wipmsprx oo ool vodatente s bbb g
A/AMETPY 1 Ha3HaueHWIo (MHAEKC) grain grain concrete residues  laminated wood LDF, MDF, HDF veneered, MDF, HDF
SRy ONYEY B
o e G P (o
350 3,4/2,8 32 108 TFP UNI 11.1001-082
350 3,4/2,8 40 92 TFP 2-9-55/ 4-12-64 11.1001-090
350 3,4/2,8 40 108 TFP 2-9-55/4-12-64 11.1001-092
350 3,4/2,8 30 90 TFN UNI + 2-7-42 11.1100-085
350 3,4/2,8 30 108 TEN  UNI + 2-7-42 11.1100-090
350 3,2/2,5 30 140 TFN  UNI + 2-7-42 11.1100-095
350 3,4/2,8 32 90 TFN UNI 11.1100-100
350 3,4/2,8 32 96 TFN UNI 11.1100-105
350 3,4/2,8 32 108 TFN UNI 11.1100-110
350 3,4/2,8 40 84 TFN 2-9-55/4-12-64 11.1100-115
350 3,4/2,8 40 108 TFN 2-9-55/ 4-12-64 11.1100-120
350 3,4/2,8 50 84 TFN 4-15-80 11.1100-125
350 3,4/2,8 50 108 TFN 4-15-80 11.1100-130
350 3,4/2,8 30 90 TFN UNI + 2-7-42 11.1101-085
350 3,4/2,8 30 108 TEN  UNI + 2-7-42 11.1101-090
350 3,4/2,8 32 90 TFN UNI 11.1101-100
350 3,4/2,8 32 108 TFN  UNI 11.1101-110
350 3,4/2,8 40 108 TFN  2:9-55/4-12-64 11.1101-120
350 2,7/2,0 30 120 TFND  UNI + 2-7-42 11.1120-160
350 3,5/2,5 30 26 WZA UNI 11.1200-025 v 4 « e «
350 3,5/2,5 30 32 WZA UNI 11.1200-030 v 4 v v v
350 3,5/2,5 30 2%6WZ UNI 11.1215-045 v 4 & v &
350 3,5/2,5 30 2wz UNI 11.1215-050 v 4 v < <
350 3,5/2,5 30 36 WZ UNI 11.1215-055 V4 v v v
350 3,5/2,5 30 42 WZ UNI 11.1215-060 v 4 < < <«
350 3,5/25 30 16 FLA UNI 11.1220-020 v vy Y4 i
350 3,5/2,5 30 24 FLA UNI 11.1220-022 < v 4 v v,
350 4,2/2.5 30 16 FLA UNI 11.1230-015 4 4 i i
350 4,2/2,5 30 20 WZA UNI 11.1230-017 v 4 v 4 v Vi
350 3,6/2,5 30 20 FZ+R UNI 11.1232-007 v 4 vy 4 v
350 3,6/2,5 30 24 WZ+R  UNI 11.1232-010 v 4 v 4 < <
350 3,6/2,5 30 32WZ+R  UNI 11.1235-010 4 v 4 v v
350 3,6/2,5 70 20 FZ+R 11.1238-040 v 4
350 3,6/2,5 80 20 FZ+R 11.1238-045 4
350 3,6/2,5 30 24 FZ+R 11.1238-050 v 4
350 4,0/2,8 70 20 FZ+R 11.1239-025 vy
350 4,0/2,8 80 20 FZ+R 11.1239-030 v 4
350 3,5/2,5 30 28 FWF UNI 11.1250-020 v 4 v V4 v/ ¢7
350 3,2/2.2 30 54 WZ UNI 11.1260-065 v 4 i v 4 v 4 v 4 Y
350 3,5/2,5 30 54 WZ UNI 11.1300-110 4 4 v v v
350 3,5/2,5 30 72 WZ UNI 11.1300-125 v 4 v 4 v v <
350 3,5/2,5 30 84 WZ UNI 11.1300-130 v 4 v4 v 4 4
350 3,5/2,5 30 108 WZ UNI 11.1300-135 v v 4 ¥ 4 4
350 3,5/2,5 30 54 WZ UNI 11.1301-110 v 4 v4 v 4 4
350 3,5/2,5 30 72 WZ UNI 11.1301-125 v 4 v 4 ¥ « «
350 3,5/2,5 30 84 WZ UNI 11.1301-130 4 4 v v v
350 3,5/2,5 30 108 WZ UNI 11.1301-135 v 4 v 4 4 v v
350 2,4/1,8 30 42 WZ UNI 11.1425-205 v 4 vy i v i
350 2,4/1,8 30 72 WZ UNI 11.1425-210 v 4 v 4 < « 4
350 2,4/1,8 30 108 WZ UNI 11.1425-215 v 4 4 v 4 v 4 v
350 2,4/1,8 30 108 TFF-P  UNI 11.1430-055 v 4 ¥ v 4 v 4
350 4,4/2,8 30 42 WZN UNI 11.1450-085 v 4 v 4 4 4
350 3,2/2.2 30 84 TFP UNI 11.1470-040 i v 4 v
350 3,2/2,2 30 108 TFP UNI 11.1470-045 i v 4 v
350  4,4/32 30 72 TFP 2-10-60 11.1510-015 i v 4 v 4
350  4,4/3,2 60 72 TFP 2-14-100  11.1510-020 i v 4 v 4
350 3,5/2,5 30 72 HDF-P  UNI 11.1600-060 v 4 v 4
350 2,9/2,2 30 84 HTT-P  UNI 11.1600-062 4 4
350 3,5/2,5 30 72 HDF-P  UNI 11.1601-060 v 4 v 4
350 3,5/2,5 30 108 WZE-N  UNI 11.1610-020 i v 4 v
350 3,5/2,5 30 108 WZE-P_ UNI 11.1610-025 i V4 V4
355 2,4/2,0 25,4 606GUSS - 10.7100-140 7
m QPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE / GUT.GOOD.BONNE «// MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE

OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - XopoLio POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO



\TERIALS BOIS ET KUNSTSTOFFE PLASTIC METALL METAL SONSTIGE OTHER

DERA MATERIALS PLASTIQUES METAL METALICO AUTRE, LES AUTRES
le MmaTepuarnbl PLASTICOS MATERIE METALLO meTtann OTRO ALTRO pgpyrou
PLASTICHE nnactmaccobl
: P AR y 4 /
- (f = Ay J) % & e oy &
Furniere Profilleisten Mineralwerkstoff,  HPL (Schichtstoff-  Kunststoffe, Ne-Metall wie Alu,  Baustahl Edelstahl Faserzementplatte, ~ Dinnbleche, Sand-  Gasbeton-
Corian®, Noblan®,  platten) Trespa®, ~ Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/ wich Material, steine
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rausolid® Rockwool®, Isover®
Veneers Profiled wood Mineral material HPL (High-Pressure-  Plastics, plexiglass, |Non ferrous Mild steel Stainless Fiber cement boards,  Thin iron sheets, Autoclaved
Corian®, Noblan®,  Laminate) Trespa®,  acrylics, duro- and | materials like steel Eternit®, mineral ~ sandwich material,  aerated concrete
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® thermoplastics alu,copper, brass wool, Rockwool®  compound blocks
Rausolid® Isover® materials
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HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO [IpeBecvHa 1 ApeBeCHb

PA Finde alle HM-Kreissdgen nach Durchmesser und Anwendung (Index) /é’:ﬂy %M M
ER Find all T.C.T circular saws according to diameter and application (index) ‘
A @ Trouve toutes les scies circulaires au carbure par diamétre et utilisation (Index) L waerltchhortg,lz’ ‘HAIaE[itcth'Elz' Sgrl]zwn;;tNEggzihms_ h?}lrgn Puurl;iveTrLS;ehrlg_ fsap:enrgtggg?] II-’kljaTten Egsgr%llaatttt%m ESrr]tst
LA Buscar todas las sierras circulares segin el diametro y la aplicacién (indice) E)l(]%trenholz, Egﬁgesnholz mmb%iglrgggn E{]aléesnchlchthnlz- &h[;]l:e ﬁElFag LDF. ?&?;TEEfS§4hﬁthhe[§/F
I N Trova tutte le seghe circolari in metallo duro in base a diametro e applicazione (indice) EA  Softwood, hard Soft wood, hard Wood with Glued wood, Chipboard Chipboard, fiber
0 i e roeppoctmame e ek wpy B oo WION ool s Mol e i i
A/AMETPY 1 Ha3HaueHWIo (MHAEKC) grain grain concrete residues  laminated wood LDF, MDF, HDF veneered, MDF, HDF
NF T NI
o - 6 AR (o
355 2,4/2,0 25,4 80 WWF - 10.7100-145 A
355 2,4/2,0 25,4 90 WWF 1-12-55,4 10.7100-150 i
355 2,4/2,0 25,4 72 TFP - 10.7200-030 i
355 2,4/2,0 25,4 84 TF - 10.7300-075
355 2,4/2,0 25,4 100 TF - 10.7400-075
355 2,6/2,0 30/25,4 36 WZ UNI 10.8055-165 v 4 v 4 4 v 4 4
355  2,6/2,0 30/25,4 54 WZ UNI 10.8055-170 v v v 4 < o v
355  2,6/2,0 30/25,4 72 WWF UNI 10.8055-175 v 4 Y v 4 v & v
355 3,2/2,2 30 54 WZ UNI 11.1260-067 V4 i v v v v
355 3,2/2,2 30 30wz UNI 11.1400-410 ¥ < ¥ < <
355 32/22 30 60WZ UNI 11.1400-415 v 4 4 ¥ v 4 v
355  4,4/3,2 75 72TFP . 11.1510-025 Y < 4
360 2,6/2,25 40 60 4-15-80/4-11-90 10.7000-095
360 2,6/2,25 40 72 4-15-80/4-11-90 10.7000-100
360 2,6/2,25 40 80 4-15-80/4-11-90 10.7000-105
360 2,6/2,25 40 100 4-15-80/4-11-90 10.7000-110
360 2,6/2,25 50 60 4-15-80/4-11-90 10.7000-115
360 2,6/2,25 50 72 4-15-80/4-11-90 10.7000-120
360 2,6/2,25 50 80 4-15-80/4-11-90 10.7000-125
360 2,6/2,25 50 100 4-15-80/4-11-90 10.7000-130
360 2,6/2,25 40 60 4-15-80/4-11-90 10.7001-095
360 2,6/2,25 40 72 4-15-80/4-11-90 10.7001-100
360 2,6/2,25 40 80 4-15-80/4-11-90 10.7001-105
360 2,6/2,25 40 100 4-15-80/4-11-90 10.7001-110
360 2,6/2,25 50 60 4-15-80/4-11-90 10.7001-115
360 2,6/2,25 50 72 4-15-80/4-11-90 10.7001-120
360 2,6/2,25 50 80 4-15-80/4-11-90 10.7001-125
360 2,6/2,25 50 100 4-15-80/4-11-90 10.7001-130
370 3,6/3,0 30 96 TFP UNI+2-7-42 11.1001-093
370 3,6/3,0 30 90 TFN UNI + 2-7-42 11.1100-132
370 3,6/3,0 30 108 TFN UNI + 2-7-42 11.1100-133
370 4,2/2,5 30 26 WZ UNI 11.1215-062 v 4 4 v \47
370 4,2/2,5 30 60 WZ UNI 11.1301-140 v v v v <
380 3,8/3,2 32 90 TFN UNI 11.1100-134
380 3,8/3,2 32 110 TFN UNI 11.1100-135
380 3,8/3,2 32 132 TFN UNI 11.1100-136
380 3,8/3,2 32 90 TFN UNI 11.1101-134
380 3,8/3,2 32 110 TFN UNI 11.1101-135
380 4,8/3,5 60 72 TFP 2-14-100 11.1510-030 i J J
380 4,4/3,2 60 72 TFP 2-14-100 11.1510-035 Y J J
400 5,0/4,5 50 50 4-14-80 10.7050-015
400 5,0/4,5 50 60 4-14-80 10.7050-020
400 5,0/4,5 50 70 4-14-80 10.7050-025
400 5,0/4,5 50 80 4-14-80 10.7050-030
400 3,0/2,5 30 84 WWF UNI 10.7100-160 A
400 4,0/3,2 30 70 POS UNI 10.9000-015
400 3,6/3,0 30 98 NEG UNI 10.9000-020
400 3,8/3,2 30 72 TFP UNI+2-7-42 11.1000-095
400 3,8/3,2 30 96 TFP UNI+2-7-42 11.1000-100
400 3,8/3,2 30 120 TFP UNI+2-7-42 11.1000-102
400 3,8/3,2 40 96 TFP 4-12-64/2-15-80 11.1000-105
400 3,8/3,2 40 120 TFP 4-12-64/2-15-80 11.1000-107
400 3,8/3,2 50 96 TFP 4-15-80 11.1000-110
400 3,8/3,2 50 120 TFP 4-15-80 11.1000-112
400 3,8/3,2 30 72 TFP UNI+2-7-42 11.1001-095
400 3,8/3,2 30 96 TFP UNI+2-7-42 11.1001-100
400 3,8/3,2 30 120 TFP UNI+2-7-42 11.1001-102
400 3,8/3,2 32 96 TFP UNI 11.1001-103
400 3,8/3,2 30 96 TFN UNI + 2-7-42 11.1100-140
400 3,8/3,2 30 108 TFN UNI + 2-7-42 11.1100-142
400 3,8/3,2 30 120 TFN UNI + 2-7-42 11.1100-145
400 3,8/3,2 32 96 TFN UNI 11.1100-155
114
OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE 7 ©GUT-G00D. BONNE «/ MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE

OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - XopoLio POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO



\TERIALS BOIS ET KUNSTSTOFFE PLASTIC METALL METAL SONSTIGE OTHER

DERA MATERIALS PLASTIQUES METAL METALICO AUTRE, LES AUTRES
le MmaTepuarnbl PLASTICOS MATERIE METALLO meTtann OTRO ALTRO pgpyrou
PLASTICHE nnactmaccobl
a7 b ~ & o o l
Furniere Profilleisten Mineralwerkstoff,  HPL (Schichtstoff-  Kunststoffe, Ne-Metall wie Alu,  Baustahl Edelstahl Faserzementplatte, ~ Dinnbleche, Sand-  Gasbeton-
Corian®, Noblan®,  platten) Trespa®, ~ Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/ wich Material, steine
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rausolid® Rockwool®, Isover®
Veneers Profiled wood Mineral material HPL (High-Pressure-  Plastics, plexiglass, |Non ferrous Mild steel Stainless Fiber cement boards,  Thin iron sheets, Autoclaved
Corian®, Noblan®,  Laminate) Trespa®,  acrylics, duro- and | materials like steel Eternit®, mineral ~ sandwich material,  aerated concrete
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® thermoplastics alu,copper, brass wool, Rockwool®  compound blocks
Rausolid® Isover® materials
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HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO [IpeBecvHa 1 ApeBeCHb

PA Finde alle HM-Kreissdgen nach Durchmesser und Anwendung (Index) /é’:ﬂy %M M
ER Find all T.C.T circular saws according to diameter and application (index) ‘
A @ Trouve toutes les scies circulaires au carbure par diamétre et utilisation (Index) L waerltchhortg,lz’ ‘HAIaE[itcth'Elz' Sgrl]zwn;;tNEggzihms_ h?}lrgn Puurl;iveTrLS;ehrlg_ fsap:enrgtggg?] II-’kljaTten Egsgr%llaatttt%m ESrr]tst
LA Buscar todas las sierras circulares segin el diametro y la aplicacién (indice) E)l(]%trenholz, Egﬁgesnholz mmb%iglrgggn E{]aléesnchlchthnlz- &h[;]l:e ﬁElFag LDF. ?&?;TEEfS§4hﬁthhe[§/F
I N Trova tutte le seghe circolari in metallo duro in base a diametro e applicazione (indice) EA  Softwood, hard Soft wood, hard Wood with Glued wood, Chipboard Chipboard, fiber
M Hoiim sceToeppoctaosie e v s wippHsK o A0S v adonte wlstys b b bt o
A/AMETPY 1 Ha3HaueHWIo (MHAEKC) grain grain concrete residues  laminated wood LDF, MDF, HDF veneered, MDF, HDF
SR ey INVEY - B
o e G P (o
400 3,8/3,2 32 108 TFN UNI 11.1100-156
400 3,8/3,2 32 120 TFN UNI 11.1100-157
400 3,8/3,2 40 96 TFN 4-12-64/2-15-80 11.1100-160
400 3,8/3,2 40 120 TFN  4-12-64/2-15-80 11.1100-165
400 3,8/32 50 96 TFN 4-15-80 11.1100-170
400 3,8/3,2 50 120 TFN  4-15-80 11.1100-175
400 3,8/32 30 96 TFN UNI + 2-7-42 11.1101-140
400 3,8/3,2 30 108 TFN UNI +2-7-42 11.1101-142
400 3,8/3,2 30 120 TFN UNI + 2-7-42 11.1101-145
400 3,8/3,2 32 96 TFN UNI 11.1101-155
400 3,8/32 32 108 TFN UNI 11.1101-156
400 3,8/3,2 32 120 TFN UNI 11.1101-157
400 3,0/2,4 30 130 TEND UNI + 2-7-42 11.1120-165
400 3,5/2,5 30 28 WZA UNI 11.1200-040 v 4 « e v
400 3,5/2,5 30 36 WZA UNI 11.1200-045 v 4 v v v
400 3,5/2,5 30 28 WZ UNI 11.1215-065 v 4 o e &
400 3,5/2,5 30 32 WZ UNI 11.1215-070 v 4 v < «
400 3,5/2,5 30 36 WZ UNI 11.1215-075 v 4 v v v
400 3,5/2,5 30 48 WZ UNI 11.1215-080 v 4 < < «
400 3,5/2,5 30 18 FLA UNI 11.1220-025 e v Y4 i
400 3,5/2,5 30 28 FLA UNI 11.1220-030 < v 4 v v
400 4.4/2.8 30 18 FLA UNI 11.1230-020 v 4 v i Y4
400  4,4/2,8 30 2 WZA UNI 11.1230-022 v 4 v 4 v Vi
400  4,0/2,8 30 24 FZ+R UNI 11.1232-012 v 4 v 4 4 v
400  4,0/2,8 30 28WZ+R  UNI 11.1232-015 v 4 v 4 < «
400 4,0/2,8 30 36WZ+R  UNI 11.1235-015 4 v 4 v v
400 4,0/2,8 70 24 FZ+R 11.1238-055 v 4
400 4,0/2,8 80 24 FZ+R 11.1238-060 4
400  4,0/2,8 70 24 FZ+R 11.1239-035 v 4
400 4,0/2,8 80 24 FZ+R 11.1239-040 v
400 4,2/2,8 30 28 FWF UNI 11.1250-030 v 4 « v 4 o 4
400 3,5/2,5 30 60 WZ UNI 11.1260-070 v 4 i v 4 V4 V4 i
400 3,5/2,5 30 60 WZ UNI 11.1300-155 v 4 v 4 4 v 4
400 3,5/2,5 30 84 WZ UNI 11.1300-160 4 v 4 v v v
400 3,5/2,5 30 96 WZ UNI 11.1300-170 v 4 v 4 v v <
400 3,5/2,5 30 120 WZ UNI 11.1300-175 v 4 v4 v v v
400 35/25 30 60 WZ UNI 11.1301-155 v 4 v 4 ¥ 4 4
400 3,5/2,5 30 84 WZ UNI 11.1301-160 v 4 4 v 4 4
400 3,5/2,5 30 96 WZ UNI 11.1301-170 v 4 v 4 4 < ~i
400 4,4/2,8 30 48 WZN UNI 11.1450-090 4 v 4 4 4
400 3,5/2,5 30 78 HDF-P  UNI 11.1600-065 V4 V4
410 4,2/2,5 30 28 WZ UNI 11.1215-082 v 4 v v v
410 42/25 30 60 WZ UNI 11.1301-182 v i V4 ¥ 2 4
420 2,6/2,25 50 60 4-15-80/4-11-90 10.7000-135
420 2,6/2,25 50 80 4-15-80/4-11-90 10.7000-140
420 2,4/2,25 50 100 (-15-80/4-11-90 10.7000-145
420 2,6/2,25 50 60 4-15-80/4-11-90 10.7001-135
420 2,6/2,25 50 80 4-15-80/4-11-90 10.7001-140
420 2,4/2,25 50 100 4-15-80/4-11-90 10.7001-145
420 5,0/4,5 50 48 4-14-80 10.7050-035
420 5,0/45 50 48 4-14-80 10.7050-040
420 5,0/4,5 50 60 4-14-80 10.7050-045
420 5,0/4,5 50 60 4-14-80 10.7050-050
420 5,0/4,5 50 80 4-14-80 10.7050-055
420 4,0/32 30 72 TFP UNI+2-105-70  11.1000-114
420 4,0/3,2 30 96 TFP UNI+2-105-70  11.1000-115
420 4,0/3,2 30 120 TFP UNI+2-105-70  11.1000-117
420 4,0/3,2 30 96 TFP UNI+2-105-70 11.1001-115
420 4,0/3,2 30 120 TFP UNI+2-105-70  11.1001-117
420 4,0/3,2 30 96 TFN UNI+2-105-70  11.1100-180
420 4,0/3,2 30 108 TFN  UNI+2-105-70 11.1100-185
420 4,0/3,2 30 120 TFN  UNI+2-10570  11.1100-190
m OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE &/ GUT-GOOD - BONNE «/ MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE

OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - XopoLio POSIBLE - POSSIBILE - Bo3amoxHO



\TERIALS BOIS ET KUNSTSTOFFE PLASTIC

DERA MATERIALS PLASTIQUES

le MaTepuanbl PLASTICOS MATERIE
PLASTICHE nnactmaccol

METALL METAL

METAL METALICO
METALLO meTann

SONSTIGE OTHER
AUTRE, LES AUTRES
OTRO ALTRO ppyron

: y 4 /]
g &(// ~ & o o l
Furniere Profilleisten Mineralwerkstoff,  HPL (Schichtstoff-  Kunststoffe, Ne-Metall wie Alu,  Baustahl Edelstahl Faserzementplatte, ~ Dinnbleche, Sand-  Gasbeton-
Corian®, Noblan®,  platten) Trespa®, ~ Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/ wich Material, steine
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rausolid® Rockwool®, Isover®
Veneers Profiled wood Mineral material HPL (High-Pressure-  Plastics, plexiglass, |Non ferrous Mild steel Stainless Fiber cement boards,  Thin iron sheets, Autoclaved
Corian®, Noblan®,  Laminate) Trespa®,  acrylics, duro- and | materials like steel Eternit®, mineral ~ sandwich material,  aerated concrete
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® thermoplastics alu,copper, brass wool, Rockwool®  compound blocks
Rausolid® Isover® materials
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HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO [IpeBecvHa 1 ApeBeCHb

PA Finde alle HM-Kreissdgen nach Durchmesser und Anwendung (Index) /é’:ﬂy %M M
ER Find all T.C.T circular saws according to diameter and application (index) ‘
A @ Trouve toutes les scies circulaires au carbure par diamétre et utilisation (Index) L waerltchhortg,lz’ ‘HAIaE[itcth'Elz' Sgrl]zwn;;tNEggzihms_ h?}lrgn Puurl;iveTrLS;ehrlg_ fsap:enrgtggg?] II-’kljaTten Egsgr%llaatttt%m ESrr]tst
LA Buscar todas las sierras circulares segin el diametro y la aplicacién (indice) E)l(]%trenholz, Egﬁgesnholz mmb%iglrgggn E{]aléesnchlchthnlz- &h[;]l:e ﬁElFag LDF. ?&?;TEEfS§4hﬁthhe[§/F
I N Trova tutte le seghe circolari in metallo duro in base a diametro e applicazione (indice) EA  Softwood, hard Soft wood, hard Wood with Glued wood, Chipboard Chipboard, fiber
M Hoiim sceToeppoctaosie e v s wippHsK o A0S v adonte wlstys b b bt o
A/AMETPY 1 Ha3HaueHWIo (MHAEKC) grain grain concrete residues  laminated wood LDF, MDF, HDF veneered, MDF, HDF
N TN
o e s P (o
420 4,0/3,2 40 96 TFN 4-12-64/2-15-80 11.1100-195
420 4,0/3,2 40 108 TFN  4-12-64/2-15-80 11.1100-197
420 4,0/3,2 40 120 TFN  4-12-64/2-15-80 11.1100-200
420 4,0/3,2 30 108 TFN UNI+2-105-70  11.1101-185
420 4,0/3,2 40 96 TFN 4-12-64/2-15-80 11.1101-195
420 4,0/3,2 40 108 TFN  4-12-64/2-15-80 11.1101-197
420 4,2/2,8 40/30 48 WZN QI0402-10430-10- 64 11.1450-092 v 4 v < v 4 v 4
420 35/25 40/30 84 WZN FAEIG0- 8 11.1450-094 v v < < <
425 2,6/2,25 50 60 4-15-80/4-11-90 10.7000-135
425 2,6/2,25 50 80 4-15-80/4-11-90 10.7000-140
425 2,6/2,25 50 100 4-15-80/4-11-90 10.7000-145
425 2,6/2,25 50 60 4-15-80/4-11-90 10.7001-135
425 2,6/2,25 50 80 4-15-80/4-11-90 10.7001-140
425 2,6/2,25 50 100 4-15-80/ 4-11-90 10.7001-145
430 4,0/3,2 30 96 TFP Uni+2-105-70  11.1001-118
450 4,0/3,2 30 72 TFP UNI+2-7-42 11.1000-119
450 4,0/3,2 30 108 TFP UNI+2-7-42 11.1000-120
450 4,0/3,2 30 120 TFP UNI+2-7-42 11.1000-122
450 4,0/3,2 32 96 TFP UNI 11.1000-125
450 4,0/3,2 32 120 TFP UNI 11.1000-127
450 4,0/3,2 40 110 TFP 4-12-64/2-15-80 11.1000-130
450 4,0/3,2 30 72 TFP UNI+2-7-42 11.1001-119
450 4,0/3,2 30 108 TFP UNI+2-7-42 11.1001-120
450 4,0/3,2 30 120 TFP UNI+2-7-42 11.1001-122
450 4,0/3,2 32 96 TFP UNI 11.1001-125
450 4,0/3,2 30 108 TFN UNI + 2-7-42 11.1100-205
450  4,0/3,2 30 128 TFN UNI + 2-7-42 11.1100-210
450 4,0/3,2 30 108 TFN UNI + 2-7-42 11.1101-205
450 4,2/2,8 30 32 WZA UNI 11.1200-055 v 4 v « v
450 4,2/2,8 30 40 WZA UNI 11.1200-060 V4 v v v
450 4,2/2,8 30 40 WZ UNI 11.1215-085 v 4 < < «
450 4,5/2,8 30 20 FLA UNI 11.1230-025 v 4 v Y4 i
450 4,5/2,8 30 28 WZA UNI 11.1230-027 v 4 v v v
450 4,2/2,8 30 28 FZ+R UNI 11.1232-017 v 4 4 4 v
450 4,0/2,8 30 36 WZ+R  UNI 11.1232-020 v 4 v 4 v v
450 4,2/2,8 30 4LOWZ+R  UNI 11.1235-020 4 vy v v
450  4,4/3,2 70 28 FZ+R 11.1238-065 v 4
450 4,432 80 28 FZ+R 11.1238-070 v 4
450 42/2.8 30 32 FWF UNI 11.1250-040 v 4 4 v 4 ¥ v
450 3,5/2,5 30 66 WZ UNI 11.1260-075 v 4 7 4 v 4 v 4 i
450 4,0/2,8 30 108 WZ UNI 11.1300-190 v 4 v 4 v v <
450 4,0/2,8 30 66 WZ UNI 11.1301-185 v 4 v4 v 4 4
450 4,0/2,8 30 84 WZ UNI 11.1301-187 v 4 v 4 < < 4
450 4,4/2,8 30 54 WZN UNI 11.1450-095 4 « 4 v 4 v
450 4,8/3,5 60 72 TEP 2-14-125  11.1510-040 i V4 <
460 2,7/2,25 50 60 4-15-80/4-11-90 10.7000-150
460 2,7/2,25 50 80 4-15-80/4-11-90 10.7000-155
460 2,7/2,25 50 100 4-15-80/4-11-90 10.7000-160
460 2,7/2,25 50 60 4-15-80/4-11-90 10.7001-150
460 2,7/2,25 50 80 4-15-80/4-11-90 10.7001-155
460 2,7/2,25 50 100 4-15-80/4-11-90 10.7001-160
500 5,0/4,5 50 54 4-18-100  10.7050-060
500 5,0/4,5 50 60 4-18-100  10.7050-065
500 5,0/4,5 50 70 4-18-100  10.7050-070
500 4,2/3,6 30 72 TFP UNI+2-10,5-70 11.1000-135
500 4,2/3,6 30 96 TFP UNI+2-10,5-70 11.1000-137
500 4,2/3,6 30 120 TFP UNI+2-10,5-70 11.1000-140
500 4,2/3,6 30 144 TFP UNI+2-10,5-70 11.1000-142
500 4,2/3,6 32 120 TFP UNI 11.1000-145
500 4,2/3,6 32 144 TFP UNI 11.1000-146
500 4,2/3,6 30 72 TFP UNI+2-10,5-70 11.1001-135
500 4,2/3,6 30 96 TFP UNI+2-10,5-70 ' 11.1001-137
m OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE &/ GUT-GOOD - BONNE «/ MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE
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\TERIALS BOIS ET KUNSTSTOFFE PLASTIC METALL METAL SONSTIGE OTHER

DERA MATERIALS PLASTIQUES METAL METALICO AUTRE, LES AUTRES
le MmaTepuarnbl PLASTICOS MATERIE METALLO meTtann OTRO ALTRO pgpyrou
PLASTICHE nnactmaccobl
‘ y V4
-4 / y 5 & N gy l
Furniere Profilleisten Mineralwerkstoff, — HPL (Schichtstoff-  Kunststoffe, Ne-Metall wie Alu,  Baustahl Edelstahl Faserzementplatte, ~ Diinnbleche, Sand-  Gasbeton-
Corian®, Noblan®,  platten) Trespa®, ~ Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/ wich Material, steine
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rausolid® Rockwool®, Isover®
Veneers Profiled wood Mineral material HPL (High-Pressure-  Plastics, plexiglass, |Non ferrous Mild steel Stainless Fiber cement boards,  Thin iron sheets, ~ Autoclaved
Corian®, Noblan®,  Laminate) Trespa®,  acrylics, duro- and | materials like steel Eternit®, mineral ~ sandwich material,  aerated concrete
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® thermoplastics alu,copper, brass wool, Rockwool®  compound blocks
Rausolid® Isover® materials
v v v v v
v v v v v
v v v v v
v v v v v
v v v v ~
v v v v v
v v '3 v v v
v v v v & o
v v 4
v v v
v 4 v
v v v
v v v
i v i
v v 4 v
4 v v 4
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v &
v v v v v
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& I I & I v VA v
v v < v v v
v v 2 v v Y
v v v v v i
4 v 2 v 4 4
i v v v 4 v
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v v v
v v v
v v v
v v v
v v v
4 v v
v v v
v v v
v 4 v v
v v v v
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v v v v
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HOLZ UND HOLZWERKSTOFFE = WOOD AND WOOD- BASED M
MATERIAUX BOIS MADERA'Y MATERIALES DE MA
LEGNO E MATERIALI DI LEGNO [IpeBecvHa 1 ApeBeCHb

PA Finde alle HM-Kreissdgen nach Durchmesser und Anwendung (Index)

EA Find all T.C.T circular saws according to diameter and application lindex)  py yoichngl, Weichholz, Holz mit Einschlis-  Leimholz, Tischler-  Spanplatten, Hart-  Spanplaten, Hart-
A R Trouve toutes les scies circulaires au carbure par diamétre et utilisation (Index) E)?(ﬁgghzolz E;ﬁgﬁﬁulz f(?:n:vr;]eeyn?gBeeLtun- ESEZFEE?]'IECEF;]%TZ E?]sneerpBlg{ztiznll_[I]JFl?tten E?nsfefrgleastctﬁlnclh(tue??t
TA Buscar todas las sierras circulares segln el diametro y la aplicacion (indice) (et Langs und Mortelreste platten BN 0T 5
N R Trova tutte le seghe circolari in metallo duro in base a diametro e applicazione (indice) ER aﬂgdwgﬁggxagﬂc \?’%fgdwg(r)]g ehxaurtdi E ngfudsrggg [hi[lgggbvgg?dd grrll:lplyi%irrdboard Eggeg();l[ads'tiféber
wood across the wood along the like nails, clips, veneer plywood, without laminate laminated/
b Haiitw sce TBePﬂOC"“aB”b'e B SR MPRY U ERQIC) grain grain concrete residues  laminated wood LD, MDF, HDF veneered, MDF, HDF
p,vlamepr W HAa3HAY€eHnto I/lHﬂeKC
500 4,2/3,6 120 TFP UNI+2- 105 70 11.1001-140
4,2/3,6 120 TFP UNI 11.1001-145
500 4,2/3,6 30 120 TFN  UNI+2-10,5-70 11.1100-215
500 4,2/3,6 30 140 TFN  UNI+2-10,5-70 11.1100-220
500 42/3,6 30 120 TFN  UNI+2-10,5-70 11.1101-215
500 4,4/2,8 30 36 WZA UNI 11.1200-065 4 o e v
500 4,4/28 30 4b WZA UNI 11.1200-070 v 4 < v v
500 4,2/2,8 30 A UNI 11.1215-090 v 4 ' v «
500 4,5/2,8 30 2 FLA UNI 11.1230-030 v 4 4 v Z
500 45/2,8 30 32 WZA UNI 11.1230-035 v 4 v4 Y i
500 44,32 30 32FZ+R UNI 11.1232-025 v 4 v v «
500 4,4/32 30 44 WZ+R UNI 11.1235-025 4 v 4 v v
500 4,2/2,8 30 36 FWF UNI 11.1250-050 v 4 v v 4 3 4
500 4,0/2,8 30 72 WZ UNI 11.1260-080 v 4 i v 4 v 4 v 4 i
500 4,0/28 30 72 WZ UNI 11.1300-200 v 4 v 4 « « 4
500 4,0/2,8 30 96 WZ UNI 11.1300-205 v 4 v v v v
500 40/28 30 120 WZ UNI 11.1300-210 v 4 v 4 & & v
500 4,0/28 30 144 WZ UNI 11.1300-215 4 4 4 v v
500 4,0/2,8 30 60 WZ UNI 11.1301-193 v 4 v 4 v 3 v
500 4,4/2,8 30 60 WIN UNI 11.1450-100 4 4 A 4 4
520 4,2/36 30 120 TFN = 11.1101-221
550 44/3,8 30 72 TFP UNI+2-10,5-70 | 11.1000-147
550 4,4/3,8 30 110 TFP UNI+2-10,5-70 11.1000-150
550 4,4/3,8 30 144 TFP UNI+2-105-70 11.1000-152
550 44/3,8 32 96 TFP UNI 11.1000-155
550 44/3,8 32 128 TFP UNI 11.1000-160
550 4,4/3,8 80 128 TFP 6-9-100 11.1000-165
550 44/3,8 30 110 TFP UNI2-105-70 11.1001-150
550 4,4/3,8 32 96 TFP UNI 11.1001-155
550 4,4/3,8 32 128 TFP UNI 11.1001-160
550 44/3,8 30 132 TFN  UNI+2-10,5-70 11.1100-225
550 44/3,8 30 108 TFN  UNI+2-10,5-70 11.1101-222
550 4,4/3,8 30 132 TFN  UNI+2-10,5-70 11.1101-225
550 4,4/30 30 48 WZA UNI 11.1200-078 4 « v/ «
570 5,0/45 50 60 4-18-100  10.7050-075
570 50/45 50 70 4-18-100  10.7050-080
570 50/45 80 80 4-22-120  10.7050-085
600 4,6/40 30 140 TFP UNIL2-7-42  11.1000-170
600 4,6/40 30 140 TFP UNI+2-7-42 11.1001-170
600 4,6/40 30 140 TFN  UNI 11.1100-230
600 4,6/40 30 140 TFN  UNI 11.1101-230
600 4,4/3,0 30 40 WZA UNI 11.1200-080 v 4 « e v
600 4,4/30 30 54 WZA UNI 11.1200-085 v 4 4 v v
600 4,2/30 30 40 WZ UNI 11.1250-055 4 v 4 v v
500 42/30 30 78 WZ UNI 11.1260-085 < i < 4 v A
630 65/50 80 50 4-22-120  10.7050-090
630 6,5/50 80 54 4-22-120  10.7050-095
630 6,5/50 80 60 4-22-120  10.7050-100
630 6,5/50 80 80 4-22-120  10.7050-105
630 6,5/50 80 80 4-22-120  10.7050-110
660 6,5/50 80 80 4-22-120  10.7050-115
700 4,4/32 30 46 WZA UNI 11.1200-090 v 4 v v v
700 4,4/32 30 60 WZA UNI 11.1200-095 v 4 < < «
700 44/3,2 30 46 WZ UNI 11.1250-060 v 4 4 4 v 4
700 42/32 30 84 WZ UNI 11.1260-090 v Vi < 4 4 i
710 6,5/50 80 60 4-22-120  10.7050-120
710 65/50 80 60 4-22-120  10.7050-125
710 6,5/50 80 70 4-22-120  10.7050-130
710 6,5/50 80 80 4-22-120  10.7050-135
710 6,5/50 80 90 4-22-120  10.7050-140
760 65/50 80 48 4-22-120  10.7050-145
760 6,0/50 80 48 4-22-120  10.7050-150
800 7,055 80 60 4-27-160  10.7050-155
m 800 4,8/3,6 30 60 WZA UNI 11.1200-100 v 4 % v «
J OPTIMAL - OPTIMAL - OPTIMALE J GUT - GOOD - BONNE MOGLICH - POSSIBLE - POSSIBLE

OPTIMO - OTTIMALE - OnTmanbHo BUENO - BUONO - XopoLuo POSIBLE - POSSIBILE - Bo3mo»HO



KUNSTSTOFFE PLASTIC

\TERIALS BOIS ET ETALL METAL SONSTIGE OTHER
DERA Mé{%@'ﬁE%SPﬁASTTE'%PEES Ml\gTAL METELICO AUTRE, LES AUTRES _
le MaTepuanbl METALLO meTann OTRO ALTRO pgpyrou
Y ' (Y V4 y
o (4 - 77 = -~ v &
Furniere Profilleisten Mineralwerkstoff,  HPL (Schichtstoff-  Kunststoffe, Ne-Metall wie Au,  Baustahl Edelstahl Faserzementplatte, ~ Diinnbleche, Sand-  Gasbeton-
Corian®, Noblan®,  platten) Trespa®,  Plexiglas, Duro- Messing, Kupfer Eternit®, Stein-/  wich Material, steine
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® und Thermoplaste Glaswolle, Verbundstoffe
Rausolid® Rockwool®, Isover®
Veneers Profiled wood Mineral material HPL (High-Pressure-  Plastics, plexiglass, |Non ferrous Mild steel Stainless Fiber cement boards, ~ Thin iron sheets, ~ Autoclaved
Corian®, Noblan®,  Laminate) Trespa®,  acrylics, duro- and | materials like steel Eternit®, mineral sandwich material, ~ aerated concrete
Hi-Macs®, Staron®,  Resopal® thermoplastics alu,copper, brass wool, Rockwool®  compound blocks
Rausolid® Isover® materials
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1 9.1000 | 4 5.1040

x.5.1000

HSS dmo5

dampfbehandelt
steam treated

/

]

ER

Zum Sagen aller Baustahle bis
ca. 500 N/mm2.

For cutting mild steel up to
500 N/mm?..

»r 9.1300

x1.5.1040

HSS dmo5

KX beschichtet
KX coated

ER

Zum Sagen aller Baustahle bis ca.
800 N/mm2. Durch KX-Beschichtung
auch geeignet fiir Edelstahle.

For cutting mild steel up to
800 N/mm2. Because of KX coating
also excellent for stainless steel.

PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

B 10

#.5.1300
HSS Cobalt

VA/INOX
VA/INOX stainless

pre)

00

PR Zum S&gen von Edelstahlen.

ER For cutting stainless steel.

«w.5.1305

HSS dmo5

KX beschichtet +
Spanteiler-Rillen
KX coated +
Chip breaker

]

ER

Das Profi-Sageblatt fir schwierigste
S&genprobleme. Durch KX-Beschich-
tung + Spanteiler-Rillen besonders
geeignet zum Sagen von Profil-
materialien, Rohre aus Edelstahl.

The professional blade for difficult
cutting problems. Because of KX
coating and chip breaker excellent
for cutting tubes/profiles made of
stainless steel.

M

g
ST

PR Uni = Universal passend zu folgenden NL.: 2/8/45-2/9/50-2/9/56-2/11/63-2/11/75-2/11/80 - Nebenlécher, Zahnformen und Z&hnezahlen auflerhalb der Serien-

EA

fertigung, auf Anfrage. Ungezahnte Ausfiihrung: ./ 5%. Pos. 23 - 28 K160 Z&hne, ohne Aufpreis. Bei Bestellungen bitte auch die Pos. Nr. angeben zur Bestimmung der Nebenlécher!

Uni = Universal suitable to the following pin-holes: 2/8/45-2/9/50-2/9/56-2/11/63-2/11/75-2/11/80 - Pin-holes, form and number of teeth outside of series-
production: on request. Version - without teeth: ./” 5%. Pos. 23 - 28 ./" 160 teeth, without extra charge! By placing the order, please also specify Pos.-No. for the determination

of the pin-holes.



w9.1000 | . 5.1040 wr 9.1305

Zahnezahl / Number of teeth

Abmessungen N l6cher

o
o
o

Dimensions Pin-holes 26 27 28 211

e 1 200x1,6x32 2/ 8/45+2/11/63 200 BW 160 BW 100 HZ

e 2 200x1,8x32 2/ 8/45+2/11/63 200 BW 160 BW 128 HZ

e 3 200x2,0x32 Uni 200 BW 160 BW 128 HZ 100 HZ

e 4 200x 2,0x32 ohne NL 200 BW 160 BW 128 HZ 100 HZ

e 5 210x2,0x32 2/ 8/45+4/ 9/50+2/11/63 210 BW 160 BW 120 HZ

e 6 210x2,0x40 2/ 8/55+4/11/63 160 BW

o 7 225x1,6x32 2/ 8/45+4/ 9/50+2/11/63 180 BW 120 HZ

e 8 225x 1,6 x40 2/ 8/55+4/11/63 180 BW 120 HZ

e 9 225x2,0x32 2NL. versetzt REMS / Roller 220BW 180 BW 120 HZ

e 10 225x2,0x32 2/ 8/45+4/ 9/50+2/11/63 220BW 180 BW 160 HZ 120 HZ 90 HZ

e 11 225x2,0x32 4/ 9/50+4/11/63 220BW 180 BW 160 HZ 120 HZ 90 HZ

e 12 225x20x40 2/ 8/55+4/11/63 220BW 180 BW 160 HZ 120 HZ 90 HZ

e 13 225x25x32 2/ 8/45+4/ 9/50+2/11/63 220 BW 160 HZ 120 HZ 90 HZ

e 14 225x25x40 2/ 8/55+4/11/63 220 BW 160 HZ 120 HZ 90 HZ

e 15 250x 1,6 x32 Uni 200 BW 128 HZ

e 16 250%x 1,6 x40 2/ 8/55+4/12/ 64 200 BW 128 HZ

e 17 250x2,0x32 Uni 200 BW 160 HZ 128 HZ 100 HZ

e 18 250%x2,0x32 4/ 9/50+4/11/63 200 BW 160 HZ 128 HZ 100 HZ

° 19 250x2,0x40 2/ 8/55+4/12/64 200 BW 160 HZ 128 HZ 100 HZ

e 20 250 x2,5x32 Uni 200 BW 160 HZ 128 HZ 100 HZ

e 21 250x25x32 4/ 9/50+4/11/63 200 BW 160 HZ 128 HZ 100 HZ

o 22 250%x2,5x40 2/ 8/55+4/12/ 64 200 BW 160 HZ 128 HZ 100 HZ

e 23 275x2,0x32 Uni 280 BW 220 BW 180 HZ 140 HZ 110 HZ

° 24 275%x2,0x32 4/ 9/50+4/11/63 280 BW 220 BW 180 HZ 140 HZ 110 HZ

e 25 275x2,0x40 2/ 8/55+4/12/ 64 280 BW 220 BW 180 HZ 140 HZ 110 HZ

® 26 275x2,5x32 Uni 280 BW 220 BW 180 HZ 140 HZ 120 HZ 110 HZ 90 HZ

o 27 275x25x%x32 4/ 9/50+4/11/63 280 BW 220 BW 180 HZ 140 HZ 120 HZ 110 HZ 90 HZ

e 28 275x25x40 2/ 8/55+4/12/ 64 280 BW 220 BW 180 HZ 140 HZ 120 HZ 110 HZ 90 HZ

e 29 275x3,0x32 Uni 220 BW 180 HZ 140 HZ 110 HZ

e 30 275x3,0x32 4/ 9/50+4/11/63 220 BW 180 HZ 140 HZ 110 HZ

e 31 275x3,0x40 2/ 8/55+4/12/64 220 BW 180 HZ 140 HZ 110 HZ

e 32 300x2,5x32 Uni 220 BW 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

e 33 300x2,5x32 ohneNL 220 BW 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

e 34 300x25x40 2/ 8/55+4/12/64 220BW 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

e 35 300x3,0x32 Uni 160 HZ 120 HZ

e 36 300x3,0x32 ohneNL 160 HZ 120 HZ

e 37 300x3,0x40 2/ 8/55+4/12/64 160 HZ 120 HZ

e 38 315x2,5x32 Uni 240 BW 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

e 39 315x25x40 2/ 9/55+4/12/64 240 BW 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

e 40 315x25x50 4/15/80+4/14/85 240 BW 160 HZ 120 HZ

o 41 315x3,0x32 Uni 240 BW 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

o 42 315x3,0x40 2/ 9/55+4/12/64 240 BW 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

e 43 315x3,0x50 4/15/80+4/14/85 240 BW 160 HZ 120 HZ

o L4 325x25x40 2/ 9/55+4/12/64 160 HZ

e 45 325x3,0x40 2/ 9/55+4/12/ 64 160 HZ

o 4b 350x25x32 2/ 9/45+4/12/64+2/12/75 220 HZ 180 HZ 160 HZ 140 HZ 120 HZ

o 47 350x25x40 2/ 9/55+4/12/ 64 220 HZ 180 HZ 160 HZ 120 HZ

o 48 350x25x50 4/15/80+4/14/85 220 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

e 49 350x3,0x32 2/ 9/45+4/12/64+2/12/75 220 HZ 180 HZ 160 HZ 140 HZ 120 HZ

e 50 350x3,0x40 2/ 9/55+4/12/64 280 BW 220 HZ 180 HZ 160 HZ 140 HZ 120 HZ 110 HZ 90 HZ
e 51 350x3,0x50 4/15/80+4/14/85 220 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

e 52 360x35x50 4/15/80+4/14/85 160 HZ 120 HZ

e 53 370x3,0x50 4/15/80+4/14/85 220 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ

e 54 400x3,0x40 2/15/80+4/12/ 64 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ
e 55 400x3,0x50 4/15/80+4/14/85 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ
e 56 400x35x40 2/15/80+4/12/ 64 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ
e 57 400x35x50 4/15/80+4/14/85 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ
e 58 400x4,0x40 2/15/80+4/12/ 64 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ
e 59 400x4,0x50 4/15/80+4/14/85 200 HZ 160 HZ 120 HZ 100 HZ
e 60 425x3,0x40 2/15/80+2/15/100+4/12/ 64 220 HZ 160 HZ 120 HZ

e 61 425x3,0x50 4/15/80+4/14/85 220 HZ 160 HZ 120 HZ

* 62 425x35x40 2/15/80+2/15/100+4/12/ 64 220 HZ 160 HZ 120 HZ

e 63 425x35x50 4/15/80+4/14/85 220 HZ 160 HZ 120 HZ

o b4 425x4,0x40 2/15/80+2/15/100+4/12/ 64 220 HZ 160 HZ 120 HZ

e 65 425x 4,0x50 4/15/80+4/14/85 220 HZ 160 HZ 120 HZ  (ZT18=T76H2)
e 66 450x3,0x40 2/15/80+2/15/100+4/12/ 64 240 HZ 180 HZ 120 HZ
o 67 450x3,0x50 4/15/80+4/14/85 240 HZ 180 HZ 120 HZ
e 68 450x3,5x40 2/15/80+2/15/100+4/12/ 64 240 HZ 180 HZ 120 HZ
e 69 450x35x50 4/15/80+4/14/85 240 HZ 180 HZ 120 HZ
e 70 450 x 4,0x 40 2/15/80+2/15/100+4/12/ 64 240 HZ 180 HZ 120 HZ
e 71 450 x 4,0x50 4/15/80+4/14/85 240 HZ 180 HZ 120 HZ
e 72 500 x 4,0 x40 2/15/80+2/15/100+4/12/ 64 260 HZ 200 HZ 160 HZ

BESTELLBEISPIEL:  Art. 5.1000 / Pos.1 / mit 200 Zdhnen / 10 Stiick

ORDERING EXAMPLE: Art.5.1000 / Pos.1 / with 200 Teeth / 10 Pieces

M| Uni=Universal passend zu folgenden NL.:2/8/45-2/9/50-2/9/56-2/11/63-2/11/75-2/11/80 - Nebenlécher, Zahnformen und Z&hnezahlen auflerhalb der Serien-
fertigung, auf Anfrage. Ungezahnte Ausfiihrung: ./ 5%. Pos. 23 - 28 K160 Z&hne, ohne Aufpreis. Bei Bestellungen bitte auch die Pos. Nr. angeben zur Bestimmung der Nebenlécher!

EA  Uni=Universal suitable to the following pin-holes: 2/8/45-2/9/50-2/9/56-2/11/63-2/11/75-2/11/80 - Pin-holes, form and number of teeth outside of series-
production: on request. Version - without teeth: ./” 5%. Pos. 23 - 28 ./" 160 teeth, without extra charge! By placing the order, please also specify Pos.-No. for the determination
of the pin-holes.
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wr 9.2000 | 4 5.2040 | . 5.2200

x1.5.2040

dmo5
schichtet
coated

#1.5.2200

Ersatzsegmente
Spare segments

P Zum Sigen aller Baustahle bis ca. P Zum Sigen aller Baustshle bis ca. P Passende Ersatzsegmente in
500 N/mm?Z. 800 N/mm?Z. Durch KX-Beschichtung HSS dmo5.
auch geeignet fiir Edelstahle.
EA  For cutting mild steel up to EA  For cutting mild steel up to EA Suitable spare segments in
500 N/mm?. 800 N/mm2. Because of KX coating HSS dm05.
also excellent for stainless steel.
Abmessungen NefolEiehar Seg. pro Zahnezahl pro Segment - Teeth per segment
Dimensions Pin-holes Blatt - - — n 10 - 2 ‘M 16

A 250x3,0x32 2/ 8/ 45+4/ 9/ 50+2/12/64 12 96 120
A 250x 3,0 x 40 2/ 8/ 55+4/12/ 64 12 72 96 120 168 192
A 275x 3,0 x 32 2/ 8/ 45+4/ 9/ 50+2/12/64 12 96 120 144
A 275x3,0 x 40 2/ 8/ 55+4/12/ b4 12 72 96 120 144
A 315x3,6 x 40 2/ 8/ 55+4/12/ b4 14 56 84 112 140 168 196
A 360x3,6 x40 2/ 8/ 55+4/12/ 64 16 b4 80 96 128 160 192
® 360x3,6x50 4/14/ 85+4/15/ 80 16 b4 80 96 128 160 192
A 370x3,6 x50 4/14/ 85+4/15/ 80 16 b4 80 128 160 192
A 400 x 4,0 x 40 2/15/ 80+4/12/ 64 16 b4 80 96 128 160 192
® 400 x 4,0 x 50 4/14/ 85+4/15/ 80 16 b4 80 96 128 160 192
A 420x4,8x50 4/15/ 80 18 72 90 108 144
A 425x 4,0 x 40 2/15/ 80+4/12/ 64 18 72 90 144 180 216
A 425 x4,0x50 4/15/ 80 18 72 90 108 144 180 216
A 450 x4,0x50 4/18/100+4/15/ 80 18 72 90 108 144
o 500 x 5,0 x50 4/18/100 18 72 90 108 144 180 216
A 630x6,0x80 4/22/120 20 80 100 120 160
o 660 x6,0x80 4/22/120 20 80 100 120 160
o 710x 6,0 x 80 4/22/120 24 96 120 144 192 240
o 760 x 6,0 x 80 4/22/120+4/27/160 24 96 120 144
o 800x7,0x80 4/22/120+4/27/160 24 96 120 144
A 920x7,8x80 4/22/120+4/27/160 30 150 240 300
A 910x7,8x100 8/27/186 30 120 150 180 240
o 1020 x 8,3 x 100 4/30/200 30 120 150 180
o 1120 x 8,5 x 100 4/30/200 36 144 180 216
o 1250 x 9,0 x 100 4/30/250 36 144 180 216

BESTELLBEISPIEL:

Art. 5.2000 / 250x3,0x32 / 96 Zdhne / 10 Stiick

ORDERING EXAMPLE: Art.5.2000 / 250x3,0x32 / 96 Teeth / 10 Pieces




PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

@ ,I[] ART,5-3200

Chrom- Abmessungen | Zahnezahl
Vanadium Dimensions Number of teeth

Chrome-
Vanadium ©400x3x40 240

450 x 3 x 40 240
e500x3x40 300
e500x4x40 300
e 520 x 3 x 40 300
e520x4x40 300
550 x 3 x40 300
e550x4x40 300
e560x3x40 300
e 560 x 4 x40 300
e560x5x40 300
e 600x4x40 300
© 600 x5 x40 300

\hIdVo{.fr':)adm- Agmessungen NZéTnefahL PR Auslaufartikel EEE‘CSEUEITET“SEEE

CIVLET] imensions umber of teeth q .

Wolfram- Ersatzartikel = 5.3220 ART. 5.3210
Molybdenum A 400 x 3 x40 240

A450Xx3x40 240 EA  Discontinued
A500 x 3 x40 300 Substitute Art. = 5.3220
A500x4x40 300
A520x3x40 300
A520 x4 x40 300
A550x3x40 300
A550 x4 x40 300
A560x3x40 300
A560x4x40 300
A560x5x40 300
A600x4x40 300
A600x5x40 300

B 10

Chrom-Vanadium Abmessungen | Zahnezahl EEE‘CSEEITETHSEEE
Hartverchromt Dimensions Number of teeth o 5.3220

8 Chrome-Vanadium
| Hard-chrome plated ©400x3x40 240 @. 10

©450x3 x40 240
e500x3x40 300
*500x4x40 300
©520x3x40 300
©520x4x40 300
e550x3x40 300
e550x4x40 300
e560x3x40 300
© 560 x 4 x 40 300
e560x5x40 300
°600x4x40 300
*600x5x40 300




wr 9.3950

1 5.4000

PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

Bb 10

P HM-Kreissdgeblatter passend fiir GF-Rohrsage SCORP 220

EA  T.C.T. circular saws suitable for GF tube saw maschine SCORP 220

Zahnezahl
umber of teeth

46 WWF ]

r Wandstarken
ckness-material Dimension

Stahl/steel 140 x 1,8 x 62
max. 8 mm mm

Verwendung (Maschine)
Utilization

SCORP 220

Abmessung

Position

e 1

PREISLISTE
PRICE LIST
DOWNLOAD

Fiir Rohre @ 20-220 mm aus
Stahl, Alu, Kupfer, Kunststoff

For tubes @ 20-220 mm made of
steel, alu, copper, plastic

Kupfer, Alu,
Kunststoff [3%]
y Copper, Alu,
plastic max. 10 mm
i e 2 SCORP220 Edelstahl 140 x 1,8 x 62 46 WZ M
/ Stainless steel ~mm
max. 8 mm
EA
PREISLISTE SIEHE ial-S3 3 - 5
PRICE LIST SEE P Spezial-Sageblatter, passend zu GF-Rohrsage
@ 1[] Ed Slitting saws, for machine -GF-
Position Verwe Fiir Wandstarken Abmessung Zahnezahl
Thickness-material Dimension Number of teeth
A 1 RA2 2,0- 55mm 63x1,6x16 44 7. BW
A 2 RA2 RA4RA6,RA230 bis 2,0mm 63x1,6x16 80 Z. BW
A 3 RA4 RA6,RA230 20- 7,0 mm 68x20x16 44 7. BW
A 4 RA4 RA6, RA230 6,0-10,0 mm 75x2,0x 16 32Z.BW
A 5 RA2RA4RA6RA230 25- 6,0mm 63x1,6x16 64 7. BW EA
A 6 RA4RA6, RA230 25- 7,0mm 68x1,6x16 44 7. BW

PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

Bb 10

PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

Bb 10

PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

Bb 10

P Siagebldtter, passend zu GF-Rohrsage

EA Slitting saws, for machine -GF-

Zahnezahl
Number of teeth

Fiir Wandstarken
Thickness-material

Verwendung (Maschine)

Abmessung

Utilization Dimension

A 1 RA2, RA4 RA6,RA230 1,0- 2,5mm 63x2,0x16 72Z. BW-schrag M

A 2 RA 2, RA4 RA6,RA230 bis 6,0mm 68x1,6x16 32Z. BW-ALU

A 3 RA 4, RA 6, RA 230 bis 10,0 mm 75x2,0x 16 20Z. BW-ALU £a
P Siagebldtter, passend zu GF-Rohrsage
ER Slitting saws, for machine -GF-

Position Verwendung (Maschine) Fiir Wandstarken Abmessung Zahnezahl

Utilization Thickness-material Dimension Number of teeth
RA2, RA4 RA6,RA230 0,6- 1,2mm 63x1,2x16 100Z. BW ]

RA2,RA4 RA6,RA230 1,2- 25mm 63x1,6x16 647. BW

RA 4, RA 6, RA 230 1.0- 25mm 68x1,6x16 847. BW
RA 2 25- 55mm 63x1,6x16 447, BW Ed
RA 4, RA 6, RA 230 25- 7,0mm 68x1,6x16 447. BW

6,0-10,0 mm

0 o~ Tl WN =

RA 4, RA 6, RA 230 75x2,0x 16 327. BW
RA2,RA4 RA6,RA230 1,2- 25mm 68x1,6x16 727. BW
RA bis  25mm 80x18x16 647. BW

P Sigeblatter, passend zu GF-Rohrsage

Ed Slitting saws, for machine -GF-

Position Verwendung (Maschine) r Wandstarken Abmessung Zahnezahl .
zation ckness-material Dimension Number of teeth
e 1 RA2 RA4 RA6,RA230 bis25mm 63x1,6x16 647. BW
e 2 RA2RA4RA6,RA230 25-70 68x1,6x16 447. BW a
E

Fir Rohre @ 20-220 mm
aus Edelstahl

For tubes @ 20-220 mm made
of stainless steel

Fir alle Rohrarten, ausge-
nommen Chrom- und
Edelstahlrohre (INOX).

For all kinds of tubes, except
for tubes of chrome and
stainless steel (INOX).

Fiir Rohre aus Aluminium,
Kupfer und Messing.

For tubes of aluminium,
copper and brass.

Fir Chrom- und
Edelstahlrohre (INOX).

For tubes of chrome and
stainless steel (INOX).

Fiir Chrom- und Edelstahl-
rohre (INOX) mit zusatzlicher
Spezial-Beschichtung, fiir
hochste Beanspruchung.

For tubes of chrome and
stainless steel (INOX), with
additional special coating,
for difficult demand.



w1 9.4500

Standardmesser / Zahnformen Fasenformen (Waten)
Standard knives / tooth Type of bevel

D l ‘
1 2

| | I
6 7

Bei Bestellungen oder Anfragen liber Kreismesser bendtigen wir folgende Angaben:
Concerning orders or inquiries for circular knives, we need the following data:

@ (Toleranzen) mm Qualitat (Stahl, HM)
@ tolerances quality (steel, carbide)
Breite (Toleranzen) mm Hérte (HRC)

width hardness

Bohrung H 7 mm Stiickzahl

bore-hole quantity
Befestigungslécher (rechts, links) Schnittgut

pin holes cutting material
Keilnut Formen, Eigenarten
keyway form / characteristic
Fasenart (Wate) Maschinentyp

type of bevel type of machine
Fasenlange oder Fasenwinkel Drehzahl

length / angle of bevel revolutions

Zahne

number of teeth
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= METALLKREISSAGEBLATTER
NACH DIN

Ausfiihrung: blank geschliffen, Spanwinkel nach DIN 1840, Typ N

METAL CIRCULAR SAW BLADES,
ACCORDING TO DIN

Version: Bright, cutting angle to DIN 1840, type N

Mehrpreis fiir Keilnuten und Nebenlocher:

DIN-S&geblatter werden normalerweise ohne Keilnuten oder Nebenlocher gelie-
fert. Bei Sdgeblattern zu Sdgemaschinen sind dagegen 2 - 8 Nebenldocher normal
und in den jeweiligen Preisen berticksichtigt. Mehrpreise fiir Keilnuten und ande-
re Nebenlocher nennen wir lhnen gerne auf Anfrage. Die Kosten dafiir sind von
der Stiickzahl abhangig. - Sonderanfertigung -

Metal Circular Saw Blades, according to DIN. Standard-Version: without pin-
holes or keyway. Extra charge for keyways and pin-holes on request. - Special
fabrication -

Sonderqualitdt Cobalt (EMo5Co5 - dampfbehandelt)

Fir das Sagen sehr harter Stahle und fiir extreme Arbeitsbedingungen stehen
Sageblatter aus kobaltlegierten Hochleistungsschnellstahlen in dampfbehandel-
ter Ausfiihrung zur Verfligung.

Special quality Cobalt (EMo5Co5 - steam tempered) for cutting difficult materi-
als, as stainless steel.

Preise fiir Qualitdt HSS E auf Anfrage!

) . :
Prices for Quality HSS E on request! S e B (G

VA-Material. Preise auf Anfrage.

KX-Special Coating for stainless
steel. Prices on request.




| <] DIN-Tabelle fiir Metallkreissageblatter E%ﬁl(;SEHﬂgTSlsEEE

@'1[] 1 5.5000A | 4+ 5.5001B | 4:5.5002C

Ed DIN-Schedule for Metal Circular Saw-Blades

DIN 1837 A DIN 1838 B DIN 1838 C .
b t 5 t b, .
= ? —| 0,15-0,3 !
S s
Winkelzahn: A Bogenzahn: B Bogenzahn: C (HZ) b ¢

T = Teilung/pitch / Z = Anzahl der Z&hne/Number of teeth

7. 5.5000A [ DIN-Tabelle 1837 A Die farblich hinterlegten Ziffern sind mit Bund/The coloured numbers are with hub!
d1j15 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315
d2H7 5 8 8 10 13 16 22 22 22 32 32 32 40

Bd. 0j18 10 12 14 18 25 32 36 40 40 63 63 63 80
m-ﬂ-ﬂ-ﬂ-ﬂ-ﬂ-ﬂ-ﬂ-ﬂ-ﬂ-ﬂ-ﬂ-ﬂ-ﬂ
0,3 80 1,25 80 1,25 100

e 04 1 64 1,25 64 1,25 80 1,25 100

05 125 48 1,25 64 1,25 80 1,6 80

05 125 48 1,25 64 1,6 64 1,6 80 1,6 100 2 100

e 08 125 48 16 48 16 64 16 80 2 80 2 100 2 128 25 128

. 1 1,6 40 16 48 16 64 2 b4 2 80 2 100 25 100 25 128 25 160
e 1,2 16 40 1,6 48 2 48 2 b4 2 80 25 80 25 100 25 128 3,15 128
1516 16 40 2 40 2 48 2 64 25 64 25 80 25 100 3,15 100 3,15 128
. 2 2 32 2 40 2 48 25 48 25 64 25 803,15 80 3,15 100 3,15 128
e 25 2 32 2 40 25 40 25 48 25 64 3,15 643,15 80 3,15 100 4 100

3 3 2 32 25 32 25 40 25 48 3,15 48 3,15 64 3,15 80 4 80 4 100
. 4 25 24 25 32 25 40 3,15 40 3,15 48 3,15 64 4 b4 4 80 4 100
° 5 25 24 25 323,15 32 3,15 40 3,15 48 4 48 4 b4 4 80 5 80
. 6 25 24315 243,15 323,15 40 4 40 4 48 4 64 5 64 5 80

~1.5.5001B " DIN-Tabelle 1838 B Die farblich hinterlegten Ziffern sind mit Bund/The coloured numbers are with hub!
d1j15 50 63 80 100 125 160 200 250 8iils
d2H7 13 16 22 22 22 32 32 32 40

Bd. 0j18 25 32 36 40 40 63 63 63 80

m------------------

0,5

e 06 315 48 4

e 08 4 40 4 48 4 b4 5 b4

. 1 4 40 4 48 5 48 5 64 5 80

e 1,2 4 40 5 40 5 48 5 b4 6,3 b4

. 1,6 5 32 5 40 5 48 6,3 48 6,3 b4

. 2 5 32 5 40 6,3 40 6,3 48 6,3 b4

e 25 5 32 6,3 32 6,3 40 6,3 48 8 48

. © 6,3 24 6,3 32 6,3 40 8 40 8 48

. 4 6,3 24 6,3 32 8 32 8 40 8 48

. 5 6,3 24 8 24 8 32 8 40 10 40

. 6 8 20 8 24 8 32 10 32 10 40

~15.5002C [DIN-Tabelle 1838 C Die farblich hinterlegten Ziffern sind mit Bund/The coloured numbers are with hub!
d1j15 50 63 80 100 125 160 200 250 315
d2H7 13 16 22 22 22 32 32 32 40
Bd. @j18 25
m------------------
. 1,2 4 40 5 40 5 48 5 64 6,3 64
e 1,6 5 32 5 40 5 48 6,3 48 6,3 b4
. 2 5 32 5 40 6,3 40 6,3 48 6,3 64
e 25 5 32 6,3 32 6,3 40 6,3 48 8 48
. 3 6,3 24 6,3 32 6,3 40 8 40 8 48
. 4 6,3 24 6,3 32 8 32 8 40 8 48
. 5 6,3 24 8 24 8 32 8 40 10 40
. 6 8 20 8 24 8 32 10 32 10 40




IMarria=ioks VOLLHARTMETALL- KREISSAGEBLATTER

SOLID CARBIDE CIRCULAR SAW BLADES

a1 5.6000A 1 5.6001B @

Vollhartmetall- Kreissageblatter

Solid carbide circular saw blades

Lames de scie circulaire au carbure

Hojas de sierra circular de metal resistente

Lame per seghe circolari in metallo duro integrale

LlenbHble TBEpAOCnaBHble NIbHblE ANCKN ANA LNPKYIAPHbIX Nnn

ALU
aluminium

 C

MICRO A
e GRAIN | (-
DIN
KUPFER 1837
copper

|

HRC

STAHL

GG/G

cast iron

HEE

NI-ALLOYS
<900 N/mm

NI-CO
ALLOYS
>900 N/mm

TITAN
<1100
N/mm

INCONEL
HASTELLOY
TITAN

PREISLISTE
PRICE LIST

~

MICRO

GRAIN
DIN <45
1838 HRC




P Zihnezahl- Tabelle fiir Vollhartmetall- Kreissageblatter dhnlich DIN 1837 A

wr 5.6000A

Ed Number of teeth - table for solid carbide circular saw blades similar DIN 1837 A

@ mm/+0,1

Bohrung/Bore H7
Blattstéarke/Blade Anzahl der Zéhne

thickness +0,01 Number of teeth
e 0,0 b4 80 80 100 128
e 0,5 b4 80 80 100 128
e 0,20 64 80 80 100 128 128 160
e 0,25 b4 64 80 100 100 128 128
e 0,30 b4 64 80 80 100 128 128 160
e 0,35 b4 b4 b4 80 100 100 128 160
e 0,40 b4 64 b4 80 100 100 128 160
e 0,45 48 48 b4 80 80 100 128 128
e 0,50 48 48 b4 80 80 100 128 128 160
e 0,60 48 48 b4 64 80 100 100 128 160 160
e 0,70 48 48 48 b4 80 80 100 128 128 160
e 0,80 40 40 48 b4 80 80 100 128 128 160
e 0,90 40 40 48 b4 b4 80 100 100 128 160
e 1,00 40 40 48 b4 64 80 100 100 128 160 150 160
e 1,70 40 40 48 48 b4 80 80 100 128 128
e 1,20 40 40 48 48 b4 80 80 100 128 128 150 160 200
e 1,30 40 40 40 48 64 64 80 100 100
e 1,40 40 40 40 48 b4 b4 80 100 100 128
e 1,50 40 40 40 48 64 64 80 100 100 128 150 160 160
e 1,60 40 40 40 48 64 b4 80 100 100 128 150 160 160
e 1,70 40 32 40 48 48 b4 80 80 100
e 1,80 40 32 40 48 48 b4 80 80 100 128 128 128 160
e 1,90 40 32 40 48 48 64 80 80 100
e 2,00 40 32 40 48 48 b4 80 80 100 128 128 128 160
e 2,50 40 32 40 40 48 b4 64 80 100 100 128 128 160
e 3,00 40 32 32 40 48 48 b4 80 80 100 128 128 128
e 3,50 24 24 32 40 40 48 b4 b4 80 100
e 4,00 24 24 32 40 40 48 b4 b4 80 100 100 100 128
e 5,00 24 24 32 32 40 48 48 64 80 100
e 6,00 24 24 24 32 40 40 48 b4 b4 100

P Zihnezahl- Tabelle fiir Vollhartmetall- Kreissdgeblatter dhnlich DIN 1838 B

»9.6001B

[35] Number of teeth - table for solid carbide circular saw blades similar DIN 1838 B

@ mm/+0,1

Bohrung/Bore H7
Blattstarke/Blade Anzahl der Zéhne

thickness +0,01 Number of teeth
e 0,20 20 20 20 30 40
e 0,25 20 20 20 30 40
e 0,30 20 20 20 30 40
e 0,40 20 20 20 30 40 48 b4
e 0,50 20 20 20 30 40 48 b4
e 0,60 20 20 20 30 40 48 48 b4 80
e 0,70 20 20 20 30 40 40 48 64 64
e 0,80 20 20 20 24 32 40 48 b4 b4 80
e 0,90 20 20 20 24 32 40 48 48 b4 80
e 1,00 20 20 20 24 32 40 48 48 64 80
e 1,20 20 20 20 24 32 40 40 48 b4 b4
e 1,50 20 20 20 24 32 32 40 48 48 b4
e 1,60 20 20 20 24 32 32 40 48 48 64
e 1,80 20 20 20 24 24 32 40 40 48 b4
e 2,00 20 20 20 24 24 32 40 40 48 b4
e 2,50 20 20 20 24 24 32 32 40 48 48
e 3,00 20 20 20 24 24 24 32 40 40 48
e 4,00 20 20 20 24 20 24 32 32 40 48
e 5,00 20 20 20 24 20 24 24 32 40 40
e 6,00 20 20 20 24 20 20 24 32 32 40




PREISLISTE
PRICE LIST
DOWNLOAD

E};QE”CSEUEET&SEEE PR Z&hnezahl- Tabelle fiir Vollhartmetall- Kreissageblatter extra feine Verzahnung

a1 5.6002A

4] Number of teeth - table of solid carbide metal circular saw blades extra fine teeth

| ommsor |8 f 0 o2 | s f o ] ow f o2 f s s | 5 | a0 ] 3 |
5

Bohrung/Bore H7 8 3 5

Blattstarke/Blade

thickness +0,01
o 0,0 48 64 64
o 0,5 48 64 b4 80 100 80 80 100 100 80
o 0,20 48 b4 64 80 100 80 80 100 100 80
o 0,25 48 64 b4 80 80 100 80 80 100 100 80
o 0,30 48 64 64 80 80 100 80 80 100 100 100 80
o 0,35 48 b4 64 80 80 80 80 100 100 100 80
o 0,40 48 64 64 80 80 100 80 80 100 100 100 80
o 0,50 48 b4 b4 80 80 100 80 80 100 100 100 80
o 0,60 48 64 64 80 80 80 80 100 100 100 80
o 0,70 48 b4 b4 80 80 80 80 100 100 100 80
o 0,80 48 64 64 80 80 80 80 100 100 100 80
o 0,90 48 b4 b4 80 80 80 80 100 100 100 80
o 1,00 48 64 64 80 80 80 80 100 100 100 80
o 1,20 80 80 80 80 100 100 100 80
o 1,50 80 80 80 80 100 100 100 80
o 2,00 80 80 80 80 100 100 100 80
o 2,50 80 80 80 80 100 100 100 80
o 3,00 80 80 80 80 100 100 100 80

Bohrung/Bore H7

Blattstarke/Blade
thickness 0,01

o 0,5 96 100 160 100 160 100 160

o 0,20 96 100 160 100 160 100 160 100

o 0,25 96 100 160 160 100 160 100 120 120

o 0,30 96 100 160 160 100 160 100 120 120

o 0,35 96 100 160 160 100 160 100 120 120

o 0,40 96 100 160 160 100 160 100 120 120

o 0,50 96 100 160 100 160 100 160 100 120 120 128
o 0,60 96 100 160 100 160 100 160 100 120 120 128
o 0,70 96 100 160 100 160 100 160 100 120 120 128
o 0,80 96 100 160 100 160 100 160 100 120 120 128
o 0,90 96 100 160 100 160 100 160 100 120 120 128
o 1,00 96 100 160 100 160 100 160 100 120 120 128
o 1,20 96 100 160 100 160 100 160 100 120 120 128
o 1,50 96 100 160 100 160 100 160 100 120 120 128
o 2,00 96 100 160 100 160 100 160 100 120 120 128
o 2,50 96 100 160 100 160 100 160 100 120 120 128
o 3,00 96 100 160 100 160 100 160 100 120 120 128
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» 95.6100

B 10

P Kreissdgeblatter Aufnahmehalter - “Vorderseitige Aufspannung”

— s
¥ LLIL 9
£ e — EA  Circular saw blade retainer - front side securing
%s d1AII:T2mm
e (1] Attachements lames de scies circulaires - Serrage avant
da [Ej]k 2 EA  Soporte de hojas de sierra circular -Fijacidn frontal

NN Sededisupporto per lame di seghe circolari - fissaggio lato anteriore

BA  KpenexHbiil fepatenb NUIbHbIX MOIOTEH — NepefHSAs 3aTsxKKa

3

w7
d2 hé - d3 hé d1 1 12
° 5-6 10 70 10,0 8
° 5-10 10 80 10,0 8
° 6-10 12 80 10,5 10
° 8-10 15 90 10,0 13
° 8-12 15 90 11,0 13
° 10-6 18 80 10,5 15
e 10-10 18 90 10,5 15
® 10-16 18 100 11,5 15
® 13-1¢6 22 110 12,0 19
® 16-10 22 80 8,0 19
® 16-20 26 120 13,0 22
e 22-25 32 150 4,0 8

PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

@ 10 a1 9.6101

P Kreissdgeblatter Aufnahmehalter - “Riickseitige Aufspannung”

i

EA  Circular saw retainer - rear side securing

.

Il Attachements lames de scies circulaires - Serrage arriére

LA  Soporte de hojas de sierra circular -Fijacidn posterior

AN Sede disupporto per lame di seghe circolari - fissaggio lato posteriore

B KpenexHbill gepkatenb NWbHbIX MONOTEH — 3a[HAA 3aTAXKa

"l"'
|

S Rarnasa

Ségeblatt
max. 6,0 mm

N
ﬁ
N

—_— = d2 hé - d3 hé d1 Y] 12
° 5-4 10 50 3,0 8
o 6-5 12 60 3,0 10
° 8-6 15 70 3,0 13
° 8-7 15 80 3,0 13
° 10-6 18 70 30 15
° 10-8 18 90 3,5 15
e 13-10 22 110 3,9 19
o 16-12 26 120 3,5 22
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HANDSAGEBLATTER - MASCHINENSAGEBLATTER - BANDSAGEBLATTER

HANDSAW BLADES - HACKSAW BLADES - BANDSAW BLADES

LAMES DE SCIE A MAIN - LAMES DE SCIE A METAUX - LAMES DE SCIE A RUBAN

HOJAS DE SIERRA DE MANO - HOJAS DE SIERRA DE MAQUINAS - HOJAS PARA SIERRA DE CINTA
MANO LAME DI SEGHETTO - LAME MACCHINA DI SEGHETTO - LAME A NASTRO

HOXOBKU ne3Bus - [lonoTHa HOXOBOYHbIE - IEHTOYHbIX M




HSS-Bimetall, einseitig
HSS bi-metal, one-sided

PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

&u| 8.0020

Linge/length x Breite/width x Stirke/strength: 300 x 13 x 0,65 mm
Zahne pro Zoll 18 geschrankt 24 geschrankt 32 gewellt

Gl epEe Wimelall EEFTTT USSR s B e

oty T T TR O — )

Ausfiihrung: Hochleistung-Sageblatt mit hochster Schneidleistung und
Standzeit. Unzerbrechlich fiir hchste Sicherheit am Arbeitsplatz!

100 Stiick/Pieces

Packungseinheit 100 Stiick
Packaging unit 100 pieces

GréBere Stiickzahlen auf Anfrage
Large numbers on request

Execution: High-performance saw blade with the highest cutting performance
and lifetime. Unbreakable for maximum security at work! High-performance

Hochleistungs-Sageblatter in Spitzenqualitat. saw blades in top quality.

PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

B0

HSS flexibel High Speed Gold, einseitig
HSS flexible High Speed Gold, one-sided

Linge/length x Breite/width x Stirke/strength: 300 x 13 x 0,65 mm
Z&hne pro Zoll 18 geschrankt 24 geschrankt 32 gewellt
— Teeth per inch 18 straigh t 24 straigh t 32 waved
n'r.m. 12. 0030 Hlﬂlspaﬂdﬂd :
WL HiGw gboeq boig B T e s e

Packungseinheit 100 Stiick

GroBere Stiickzahlen auf Anfrage
Packaging unit 100 pieces

Large numbers on request
Ausfiihrung: Ganz gehartete Sdgeblatter. Karnasch High Speed Gold - sehr Execution: Fully hardened saw blades. Karnasch High Speed Gold- very high

hohe Schneidleistung und Standzeit. Auch zum Schneiden harter und zahharter cutting performance and lifetime. Also for cutting hard and tough steels.

Stahle.

WS, doppelseitig legierter Werkzeugstahl
Double-sided alloyed tool steel

In ausbruchsicherer Wellenzahnung umungss™tuus=™nn
In a escape-proof wave pitch

Linge/length x Breite/width x Stirke/strength: 300 x 25 x 0,65 mm

Zahne pro Zoll 24
_ e

P e e — 100 Stiick/Pieces
Packungseinheit 100 Stiick
Packaging unit 100 pieces

Execution: In flexible unbreakable quality with hardened teeth,
specially for freehand sawing.

GroBere Stiickzahlen auf Anfrage
Large numbers on request

Ausfiihrung: In biegsamer unzerbrechlicher Qualitdt mit geharteten
Zahnen, besonders zum Freihandsagen geeignet.

B!mEtau. d0ppelsejtig mit. Ar]sghnittverzahnyng In ausbruchsicherer Wellenzahnung 18 Zahne pro Zoll EI=ely=pridall
Bi-metal, double-sided with initial cut-toothing mit Anschnittverzahnung 32 - 22 Z&hne pro Zoll

Linge/length x Breite/width x Stirke/strength: 300 x 25 x 0,65 mm

T e S Zdhne pro Zoll 22/32-18
i Barnaseh  HSS - q—Mﬂdl E Jihne broZol
Mieoooe e segs

a A 50 Stiick/Pieces
LR oi-leiy 2™
Packungseinheit 50 Stiick

GroBere Stiickzahlen auf Anfrage
Packaging unit 50 pieces

Large numbers on request

Ausfiihrung: In biegsamer fast unzerbrechlicher Qualitdt mit harten Zdhnen
und flexiblem Mittelstiick. Ein doppelseitiges Handsageblatt mit sehr guter
Schneidleistung und langer Standzeit.

Execution: In flexible nearly unbreakable quality with hard teeth
and flexible center piece. A double-sided handsaw blade with very good cutting
performance and long lifetime.

Metallsagebogen, schwere Ausfiihrung mit unverlierbaren Blatt-Haltestiften, ohne Blatt HESUSTE S
Metal saw bow, heavy execution with captive blade-holding pin ”@,m

Ausfiihrung: Massiver, stabiler Biigel 18 x 8 mm mit kreuzge- Preis pro Stiick
schlitzten Vierkant-Spannstiicken und mit unverlierbaren

Blatt-Haltestiften. Biegesteif durch leicht geschweiften
Bogenriicken - gute Blattspannung, fester Holzgriff, Bligel
pulverbeschichtet. Ganze Lange 500 mm.

1 Stiick/Pieces

Execution: Massive, strong bow 18x8mm with cross slitted square

clamping piece and captive blad-holding pins. Rigid by slight curly
bow - good blade straining, solid wooden handle, bow powder-coa-
ted. Full length 500mm.

Metallsagebogen, mit Sageblatt-Reservemagazin, komplett mit Sageblatt High Speed Gold
Metal saw bow, with saw blade reserve magazine, complete with saw blade High Speed Gold

Ausfiihrung: Universell einsetzbarer Metallsdgebogen. Hand-
gerecht geformter Griff aus LM-Spritzguf3 fiir beidhdndiges

sicheres Fihren. Eine Zwischenstrebe am Griffteil bietet Schutz
vor Fingerverletzungen. Das Sageblatt kann fiir normalen
Schnitt gerade, oder zum biindigen Absagen von liberstehenden
Bolzen im Winkel von 90° eingespannt werden. Im hohlen Rohr-
blgel finden mehrere Reserveblatter Platz. Durch geringe
Gesamtldnge in jedem Werkzeugkasten unterzubringen. Ganze
Lange nur 430 mm.

PREISLISTE SIEHE
PRICE LIST SEE

B0

Preis pro Stiick

8.0070

1 Stiick/Pieces

Execution: Universal used metal saw bow. Contoured handle
made of LM-top-cast for two-handed, safety use. A intermedi-
ate guardrail on the handle part offers protection against fin-
ger injuries. The saw blade may be clambed straight for a nor-
mal cut or at an angle of 90° to saw off overlaid bolts. The
U-shaped hollow tubes offers place for some reserve saw bla-
des. By low total length for every toolbox. Full length only
430mm.
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ART,8-0100 HSS-DMo5

Bb 10

Marnasdh
Re¥5ord
12.0100

50100

L00X35KIe 10,3
FYRE 1BEWLEE 2012 NIDE [ege it aELDEUN

_' AYENNW FEVIIBEVIET BIVDE -y
NELIS 1K AKONN BERYHIES = H22-DiNep

Universalblatt auch fiir hochfeste Stahle
Universal saw blade also for very tough steels

Ausfiihrung:  Rekord-HSS dmo5 S&geblatt mit sehr guten Schneideigen Execution: Rekord-HSS dmob5 saw blade with excellent cutting
schaften. Diese Sageblatter sind aus molybdanlegiertem properties. These saw blades are made of molybdenum
Hochleistungs-Schnellstahl und im Vakuum gehartet. alloyed high-performance, high-speed steel and
Durch gleichbleibend hohe Harte und duflerste Zahigkeit vacuum hardened. By constant high hardness and
werden besonders hohe Schnittleistungen erzielt, d.h. kurze extremly toughness there will be reached high cutting
Schnitt- und lange Standzeiten. Die prazise Schrankung rates and a long lifetime. The precise tooth-set guaranteed
garantiert gerade Abschnitte. straight sections.

Verwendung: Fir Hochleistungs-Bligelsdigemaschinen zum S&gen von Application: For High-performance Hacksaw machines to cut solid

Vollmaterial, Rohren und Profilen jeder Festigkeit - auch fiir
hochfeste Stahle! Die Leistungsfahigkeit der Bligelsage-
maschinen kann mit diesen Sdgeblattern voll ausgenutzt

material, pipes and profiles of any strength - also for very
tough steels! The performance of hacksaw blade machines
can be fully utilized with these blades.

werden.

Abmessung/Dimension Loch Zéhne per Zoll /Teeth per Inch Abmessung/Dimension Loch Zahne per Zoll /Teeth per Inch
mm @mm| 2 3 4 6 8 10 14 18 mm @ mm 3 4 6 8 10 14 18

300 x 25 x 1,25 8,5 10 14 18 500 x 40 x 2 10,5 4 6 8 10

300x25x1,6 8,5 8 10 14 18 500 x50 x 2,5 10,5 4 6 8

300x32x2 8,5 4 6 8 10 500 x 50 x 2,5 Kasto* 10,5 4 6

350x25x 1,6 8,5 6 8 10 14 525x45x 2,5 10,5 4 6 8

350x32x1,6 85 6 8 10 14 550 x 45 x 2 Kasto* 10,5 4L 6

350x32x2 8,5 4 6 8 10 14 550 x 50 x 2,5 13,0 3 4 6 8

350 x35x 2 10,5 4 6 8 10 575 x 50 x 2,5 Kasto* 10512 3 4 6 8

400 x 25 x 1,25 8,5 8 10 14 18 600 x 50 x 2,5 13,0 3 4 6 8

400x25x 1,6 8,5 6 8 10 14 18 600 x 50 x 2,5 Kasto* 105|2 3 4 6 8

400x32x1,6 8,5 6 8 10 14 18 650 x 50 x 2,5 13,0 3 4 6 8

400x32x2 8,5 4 6 8 10 14 650 x 55 x 2,5 Kasto* 1052 3 4 6 8

400x40x2 10,5 4 6 8 10 700 x 50 x 2,5 13,0 3 4 6 8

450 x 32 x 2 8,5 4 6 8 10 700 x 50 x 2,5 Kasto* 10,5 3 4 6

450 x 40 x 2 10,5 4 6 8 10 700 x 55 x 2,5 Kasto* 10,5 3 4 6 8

450 x 40 x 2 Kasto* 8,5 4 6 8 10 700 x 55 x 2,5 13012 3 4 6

Packungseinheit 10 Stiick in PE-Schachtel
Packaging unit 10 pieces in PE-case

Einzelabnahme: 10% Aufschlag
One-off acceptance : 10% surcharge
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HSS-Cob5 @10 ART_8-0122

TET ArtNr.12.0122
DBLADE  ,N0X40X2.0 3/4 Z

Karnasod ¢
Kombi P8 L

Speziell fiir rostfreie Stahle/V4A-INOX
Specially for stainless steel/V4A-INOX

Ausfilihrung: ¢ Spanwinkel 8° positiv Execution: e Cutting angle 8° positiv
¢ CAD optimierte neuartige Schneidengeometrie ¢ CAD optimized new special tooth geometry
¢ Unterschiedliche Zahnteilungen, seitlich angefast Kombi Zahn ¢ Different tooth pitches, side chamfered combi tooth
¢ Stabilisierende Zahnriicken-Form mit angepafiten Freiwinkeln ¢ Stabilizing tooth back form with adjusted free angle
¢ Prazis gefrast, Schrankung eng toleriert, sauber gerichtet ¢ Precisely milled, tooth-set closely toleranced.
¢ Maschinenschonender, vibrationsarmer Schnitt. Hohe ¢ Equipment-saving, vibration-poor cut; High cutting
Schneidfreudigkeit selbst bei geringen Vorschubwerten propertie even at low feed values
¢ Ausgezeichnete Schnittprazision und Schnittstabilitat beim ¢ Excellent cutting precision and cutting stability in
Produktionssagen heavy duty production.
e Saubere Oberflachen am Werkstiick-Abschnitt selbst bei ¢ Clean surfaces at the workpiece-section even at high
hohen Schnittraten und damit auch die wirtschaftlichste cutting rates and so also the most economical solution
Ldsung
Application: For fast and clean cutting of all materials such as:
Verwendung: Zum schnellen und sauberen Trennen aller Werkstoffe wie: mild steel, tool steel, stainless and acid-resistant steel
Baustahle, Einsatzstdhle, Werkzeugstahl, rost- und saure- like V2A + V4A + chrome steel.
bestdndige Stahle wie V2A + V4A + Chromstahl. Excellently suited for the use of different cross-sections.

Hervorragend geeignet beim Einsatz von unterschiedlichen
Querschnitten.

Abmessungen/Dimension Combizahnungen / Combi-tooth H_SS'E'CObEilt leg?erte Masc_hinenséggblétter fpr Hoch-
mm per Zoll leistungs-Bligelsagemaschinen Positive Kombizahnung-
3/4 4/6 6/8 8/10 Vakuumgehartet. Das vielgesuchte Universal-Maschinen-

sdgeblatt zum Sagen von hartestem Stahl und V-Material.
350 x 35 x 2 10,5 416 6/8 8/10
400 x30x 2 8,5 4/6 6/8 8/10 HSS-E-Cobalt alloyed hacksaw blades for high-perfor-
400 x 40 x 2 10,5 3/4 416 4/8 8/10 mance hacksaw machines; positive toothing; vacuum har-
450 x 40 x 2 10,5 2/3 3/4 4/6 dened; The popular universal hacksaw blade for sawing
450 x 40 x 2 Kasto 8,5 3/4 46 hardest steel and V-material.
AV 10.5 2/3 3/4 4/ Anwendungsbereiche fiir Maschinensageblatter
500 x 50 x 2,5 Kasto | 10,5 2/3 3/4 416 mit Kombizahnung P-8
A 550x45x25Kasto | 105 | 2/3 3/4 416 Areas of application of hacksaw blades with toothing P-8
550 x 50 x 2,5 13,0 2/3 3/4 416
575 x50 x 2,5 Kasto | 10,5 | 2/3 3/4 416 8/10Z Materialstarken von
600 x50 x 2,5 13,0 | 2/3 3/4 4/6 Thicknesses of material ranging from 8 - 30 mm
600 x 50 x 2,5 Kasto | 10,5 2/3 3/4 4/6 6/8Z Materialstérken von
650 x 50 x 2,5 130 | 2/3 3/4 4/6 Thicknesses of material ranging from 20 - 50 mm
650x55x25Kasto | 105 | 2/3  3/4  4/s 4/6Z  Materialstarken von _
700 x 55 x 2,5 13.0 2/3 3/4 46 Thlckn_esse"s of material ranging from 50 -100 mm
700x55x2,5Kasto | 105 | 2/3  3/4 4/ 342  Materialstirken von
. . Thicknesses of material ranging from 70 - 150 mm
A Auslaufartikel - lieferbar solange Vorrat 2/3Z Materialstérken iiber
Discontinued article - Available as long as in stock Thicknesses of material ranging from 150 mm
Sondervorschrift fiir Druckanwendung:
Bei Einsatz von Positivzahn mit ca. 50% des herkommli-
chen Drucks beginnen. Wenn das Blatt in voller Breite im
Material arbeitet, muf3 der Druck kontinuierlich erhoht
werden, ohne daf3 beim Sagen ein Brummton zu horen ist.
Special provision for application of pressure:
IF you use positive tooth begin with about 50% of the
conventional pressure. If the blade material works with it
full width, the pressure must be increased continuously,
but without provoking a hum.
Packungseinheit 10 Stiick in PE-Schachtel Einzelabnahme: 10% Aufschlag

Packaging unit 10 pieces in PE-case One-off acceptance : 10% surcharge
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Ausfiihrung: Gebrauchsfertige, endlose Sagebander mit elastischer Execution: Ready-to-us, endless bandsaw blades with elastic weld
Schweifinaht (stumpfgeschweifit und speziell angelassen). seam (pressure welded and special heated. Good cutting
Sehr schneidfreudig, robust und schnitthaltig. properties, strong and cutting capability.

Verwendung: Fir horizontale und vertikale Bandsdgemaschinen. Application:  For horizontal and vertical bandsawing machines.

BIMETALL-SAGEBANDER / BI-METAL BANDSAW BLADES

o

Typ N: Spanwinkel 0°
Universell einsetzbar. Geeignet
zum Sdgen von diinnwandigen
Rohren und Profilen.

Universal useable. Suitable for
cutting thin wall pipes and pro-
files.

TypN =
Standardzahn BGERIREEE
Standard tooth HRIGE WY

B 10

Normalschrénkung
normal straight-set
0° Spanwinkel
Cutting angle

Typ K: mit 10° positivem
Spanwinkel - héchste Leistung
bei gut zerspan-baren Materialien
wie Stahl niedriger Festigkeit und
NE-Metallen. Gut geeignet fir
Werkstoffe, die zur
Kaltverfestigung neigen wie
Chrom-Nickelstahl.
Hauptsachlich fiir groBere Quer-
schnitte, deshalb nur mit max. 4
Zahnen per Zoll lieferbar.

Highest performance in mainly
easily machinable

materials like low toughness Steel
and non-ferrous metals. Suitable
for materials, which tend to cold
hardening like chrome-nickel
steel. Mainly for bigger cross-
sections, so only with 4 teeth per
inch available.

00

Typ CN: Spanwinkel 0°
Haupteinsatzgebiet: Dinnwandige
Rohre und Profile. Die
Combizahnung ist universell
einsetzbar. Diese Zahnform arbei-
tet schwingungsarm und gewahr-
leistet eine langere Lebensdauer.
Auflerdem wird die
Larmentwicklung reduziert. Die
variierende Zahnteilung &6t den
Einsatz eines Bandes fiir verschiede-
ne Werkstoffe und Querschnitte zu.

Main application: thin wall pipes
and profiles. The combi-tooth is for
universal use . This tooth shape
works with low vibrations and gua-
ranteed a long lifetime.Also the
noise emissions were reduced.

By the varying pitch of teeth it is
possible to use only one blade for
different materials and cross-
sections.

TypK= .
Klauenzahn RN
Hook tooth AUz

Normalschrankung @’ 10
normal straight-set
10° positiv/
positive
Typ CN = 8.0230
Combizahn PREISLISTE SIEHE
Combi tooth BAIAISE

Spezialschrankung
special straight-set
0° Spanwinkel
Cutting angle

Bk 10

| b b

WICHTIG

IMPORTANT

Typ CP: Spanwinkel positiv.
Haupteinsatzgebiet: Vollmaterial
und dickwandige Rohre. Die
Combizahnung ist universell ein-
setzbar. Diese Zahnform arbeitet
schwingungsarm und gewahrleistet
eine langere Lebensdauer. Auler-
dem wird die Larmentwicklung
reduziert. Die variierende
Zahnteilung &6t den Einsatz eines
Bandes flr verschiedene Werkstoffe
und Querschnitte zu. Besonders
geeignet fiir Produktions-
maschinen, bei denen hohe
Standzeiten, aggressive Leistung
und hohe Wirtschaftlichkeit erzielt
werden sollen.

Main application: thin wall pipes
and profiles. The combi-tooth is

for universal use . This tooth shape
works with low vibrations and
guaranteed a long lifetime.Also the
noise emissions were reduced. By
the varying pitch of teeth it is pos-
sible to use only one blade for diffe-
rent materials and cross-sections.
Specially suitable for production
machines, wich have to reach a long
lifetime, aggressive performance
and a high economic viability.

8.0240

Typ CP =
: PREISLISTE SIEHE
g:;?&'fgg& PRICE LIST SEE

Bk 10

Spezialschrankung
special straight-set
Spanwinkel
Cutting angle
positiv/positive

Bitte Einfahrvorschriften neuer Bander beachten - Schnittgeschwindigkeit (v) um 30 % und Vorschub (s) um 50 % reduzieren.
Nachdem eine Flache von ca. 300 cm# geschnitten ist, Schnittgeschwindigkeit und Vorschub allmahlich steigern.

Please notice first cut of new blades - reduce the cutting speed (v) 30% and the feed (s) 50%.
After cutting a face of about 300cm?, the cutting speed and feed can increase gradually.

Breite x Stiirke Zihne per Zoll / Tooth per inch Meterpreis | SchweiBstelle/St.
Width  Strength Price per meter |  Welding joint

6x0,9 6K 10N|14N

10x0,9 LK | 6K 10N|14N 10/14 CN

13 x 0,65 6K 1ON|14N| 18N 6/10 CN| 8/12 CN | 10/14 CN

13x0,9 3K| 4K | 6K 10N|14N 6/10 CN| 8/12 CN [10/14 CN

20x0,9 K| 4K | 6N | 8N |TON[14N]| 18N 46 CN | 5/8 CN |6/10 CN| 8/12CN |10/14 CN 4/6 CP

27x0,9 2K [ 3K | 4K|[6N|8N|[10N 3/4CN | 4/6 CN|5/8 CN [6/10 CN| 8/12 CN | 10/14 CN|2/3 CP | 3/4 CP | 4/6 CP

34x1,1 2K | 3K | 4N | 6N 3/4CN | 4/6 CN | 5/8 CN [6/10 CN| 8/12 CN 2/3CP | 3/4CP|4/6 CP

41x1,3 2K | 3K 3/4CN |4/6 CN |5/8 CN 2/3CP | 3/4CP|4/6 CP

54x1,3 3/4CN|4/6 CN 2/3CP|3/4 CP|4/6 CP

Andere Bandarten, Bandbreiten und Zahnformen auf Anfrage.
Other bandsaw types and tooth shapes on request.

Lieferbar in Rollen zu 30,50,75 m oder endlos geschweift - fiir alle horizontalen und vertikalen Bandsagemaschinen
Available in coils of 30,50,75 m or welded on length for horizontal and vertical bandsaw machines




Abmessung in mm
Dimension mm

2450 x 27 x 0,9
2590 x 27 x 0,9
2755 x 27 x 0,9

2800 x 27 x 0,9
2820 x 27 x 0,9
2825x 27 x0,9

2830 x 27 x 0,9
2835x 27 x 0,9
2845 x 27 x 0,9

2910x 27 x 0,9
3000 x 27 x 0,9
3010 x 27 x 0,9

3180 x 27 x 0,9
3200 x 27 x 0,9
3250 x 27 x 0,9

3350 x 27 x 0,9
3435 x 27 x 0,9
3505 x 27 x 0,9

3505 x 34 x 1,1
3660 x 27 x 0,9
3660 x 34 x 1,1

3700 x 27 x 0,9
3720 x 34 x 1,1
3750 x 27 x 0,9

3750 x 34 x 1,1
3800 x 27 x 0,9
3800 x 34 x 1,1

3810x 27 x 0,9
3820 x 27 x 0,9
3830 x 27 x 0,9

3900 x 27 x 0,9
3912 x 34 x 1,1
4000 x 27 x 0,9

4000 x 34 x 1,1
4020 x 27 x 0,9
4100 x 27 x 0,9

4100 x 34 x 1,1
4115 x 27 x 0,9
4115x 34 x 1,1

4115 x 41 x 1,3
4150 x 27 x 0,9
4160 x 27 x 0,9

4160 x 34 x 1,1

Abmessung in mm
Dimension mm

4200 x 34 x 1,1
4310x 27 x 0,9
4320 x 27 x 0,9

4345 x 27 x 0,9
4370x 27 x 0,9
4430 x 34 x 1,1

4450 x 34 x 1,1
4500 x 34 x 1,1
4550x 41x 1,3

4570 x 34 x 1,1
4570x 41x 1,3
4600 x 34 x 1,1

4623 x 41 x 1,3
4670 x 34 x 1,1
4670 x 41 x 1,3

4720 x 34 x 1,1
4724 x 41 x 1,3
4860 x 34 x 1,1

4860 x 41 x 1,3
4870 x 27 x 0,9
4870 x 34 x 1,1

4875 x 34 x 1,1
4900 x 27 x 0,9
4900 x 34 x 1,1

4900 x 41x1,3
4930 x 41 x 1,3
4950 x 34 x 1,1

5000 x 41 x 1,3
5040 x 41x 1,3
5070 x 34 x 1,1

5070 x 41 x 1,3
5090 x 34 x 1,1
5100 x 34 x 1,1

5100 x 41 x 1,3
5160 x 34 x 1,1
5200 x 34 x 1,1

5230 x 41x 1,3
5232 x 34 x1,1
5239 x 41x 1,3

5250 x 41x 1,3
5280 x 54 x 1,3
5300 x 34 x 1,1

5300 x 41x 1,3

Abmessung in mm
Dimension mm

5320 x 34 x 1,1
5334 x34x 1,1
5334 x 41 x 1,3

5400 x 34 x 1,1
5400 x 41 x 1,3
5460 x 34 x 1,1

5620 x 34 x 1,1
5620 x 41x 1,3
5650x 41x 1,3

5700 x 34 x 1,1
5700 x 41 x 1,3
5734 x 34 x 1,1

5734 x 41x 1,3
5800 x 41 x 1,3
5800 x 54 x 1,3

5900 x 34 x 1,1
6000x 41x 1,3
6050 x 41 x 1,3

6096 x 41 x 1,3
6100 x 41x 1,3
6180 x 41 x 1,3

6200 x 41 x 1,3
6200 x 54 x 1,3
6280 x 41x 1,3

6300 x 34 x 1,1
6300x 41x 13
6300x 54x 1,3

6354 x41x13
6500 x 41x 1,3
6650 x 41x 1,3

6700x 41x 1,3
6800 x 41x 1,3
6900 x 41x 1,3

7000 x 41x 1,3
7070 x 41 x 1,3
7200 x 54 x 1,3

7239 x 41x 1,3
7742 x 41 x 1,3
8077 x 41 x 1,3

8077 x 54 x 1,3
8120 x 54 x 1,3
8890 x 54 x 1,3

9700 x 41 x 1,3

Andere Abmessungen ebenfalls lieferbar. / Other dimensions available too.

Schrankungsarten / Types of tooth set

Standard-Schrankung bei Metallbandségen aus Bi-Metall bis 10 Zahne pro Zoll in den Zahnformen S, K, N Hochleistungs-Schrankung bei Metallbandsagen aus Bi-Metall in der Zahnform CN, CP
Standard set for blades made of Bi-Metal up to 10 teeth per inch, with tooth profiles S, K, N Heavy duty set for blades made of Bi-Metal with tooth profiles CN, CP

Die richtige Wahl der Zahnteilung entnehmen Sie bitte den folgenden Tabellen:
The right choice of tooth pitch can be found in the following tables:

Materialdurchmesser (mm) bei Vollmaterial / Material diameter (mm) at solid material

2 5 10 20 50 100 150 —>150
Schnittstéarke / Cutting strength in mm
5-20 15-45 25-55 30-75 45-100 75-145 125-340 250
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Bl LD |

rechts, links, gerade
right, left, straight

g |

Ideal zum Trennen von abrasiven
Werkstoffen (z.B. YTONG, Poroton)
speziell geeignet zum Einsatz im
Baugewerbe.

Ideal to cut abrasive materials
(for exmaple YTONG,

Pototon) especially suitable for
the construction industry

iy 0 Oy By

rechts, links

right, left

Zum Trennen von schwer zer-
spanbaren Materialien, wie Titan
und Nickellegierungen wie Iconel,
Hastaloy, Waspalloy, Monel etc.

Auch fir INOX-V-Material

To cut difficult machinable
materials, like titanium and
nickel alloys like Iconel,
Hastaloy, Waspalloy, Monel etc.

Also for INOX-V-material
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ungeschankt mit Vor- und Nachschneider
unset pre- and finishing cutter

Sonderausfiihrung nicht
geschrankt und mit speziell
geschliffenen Zahnen

fur die optimale Zerspanung von
hochlegierten Stdhlen und
Sonderlegierungen, z.B. Chrom-
Nickelstahlen, versandeten Alu-
und Magnesiumguf etc.

Special version unset and with
special grinded tooth for

the optimal cutting of high-alloy
steels and special

alloys, for example chrome and
nickel steels, silted up alu- and
magnesium guss etc.
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8.0300
Breite x Starke Zahne per Zoll Meterpreis Schweifstelle/St.
Width x Strength Tooth per inch Price per meter Welding joint
13 x 0,65 mm 4
20 x 0,90 mm 3
27 x 0,90 mm 3

8.0320

Breite x Starke
Width x Strength

20 x 0,90 mm

Zahne per Zoll
Tooth per inch

w

Meterpreis

Price per meter

Schweifistelle/St.

Welding joint

27 x 0,90 mm

27 x 0,90 mm

34 x1,10 mm

41 x1,30 mm

41 x 1,30 mm

54 x 1,60 mm

67 x 1,60 mm

80 x 1,60 mm

8.0340

Breite x Starke
Width x Strength

13 x 0,90 mm

NININIWN (W~ W

Zahne per Zoll
Tooth per inch

Meterpreis

Price per meter

SchweiBstelle/St.

Welding joint

20 x 0,90 mm

27 x1,10 mm

34x1,10 mm

34 x 1,10 mm

41 x 1,30 mm

54 x 1,60 mm

NN WIN (W ([W




Bandtyp: A - Durchgehend / throughout
Saw band typ: K - Mit Spankammern /
With chip spaces
KT - Mit tiefen Spankammern
With deep chip spaces
W - Mit schmalem Zahn /
With slim tooth

Durchgehend Mit Spankammern

Throughout With chip spaces Kérnung:
Granulation:

- Extrafein / Extra fine

- Fein / Fine

- Mittel / Medium

- mittel-grob / Medium coarse
- grob / Coarse

a N wWwN =
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Band Zusammenstellung / Compilation Preis Schweifistelle
Breite x Starke Bandtyp/Gritkérnung ¢ Recommended grit-granulation pro Meter Welding joint
Width x Strenght Price per meter
in mm
6x0,5
10 x 0,65 | ]
13x0,5
13 x 0,65 | ]
19x0,8
25x0,9 | ]
32x0,9 ]
32x1,1 u

38x1,1 ]

Einsatzgebiet

Material Charakteristische Band-Geschwindigkeit Kiihlung Empfohlene Grit-Kérnung / Recommended grit-granulation Bandtyp
Materiat O L s cooling Mittel | MitteUGrob| Grob e
Medium  Medium/Coarse,  Coarse
Werkzeugstahl (RC 42-65) Hart/Hard 45-76 Ja/Yes [ | [ ] K/ KT
Induktion gehértete Stahle Hart /Hard 45-90 Ja/Yes [ ] n K/ KT
Induction for hardened steels
Berylium / Beryllium Spréde/Brittle 45-180 Ja/Yes [ ] n K/ KT
Stahlguf / Cast steel Sprode/Brittle 45-100 Ja/Yes [ ] [ ] K/ KT
GrauguB / Grey cast Sprode/Brittle 45-100 Nein/No [ ] [ KT /W
Titan / Titan Z&h/Tough 45-100 Ja/Yes [ ] [ ] K/ KT
Fieberglaswaben/ fibreglass-combs Sprode /Brittle 1200-1800 Nein/No n n | A/K
Graphit/ Graphit Hart&Sprode/Hard&Brittle 300-1200 Nein/No n n ] A/K
Glas/Glass Hart&Sprode/Hard&Brittle 150-300 Ja/Yes [ ] [ ] A
Drahtdurchsetzter Gummi (Reifen) |  Reiflend durch Dréhte 350-900 Ja/Yes [ ] n K
Rubber (tires) with wire inside Rapid by wires
Versch. Sorten von Steinen Sprode/Brittle 15-180 Nein/No n | [ KT /W
Different kinds of stones




P Richtwerte fiir Z&hnezahl zu Karnasch-Metallkreissdgeblattern - Zahnteilung in mm ist in Klammer angegeben

EA  Technical data for number of teeth of Karnasch-Metal Circular Saw Blades - Pitch/mm stated in parentheses

Ordern Sie mdoglichst unsere Standardzahnezahlen. Sonderverzahnungen auf Anfrage kurzfristig lieferbar (gegen Aufpreis).
If possible, please order our standard-number of teeth. Special tooth on request - available short term, against extra charge.

Querschnitt fiir Karnasch Ségeblatt-Durchmesser (mm)

section

10 160 (4) 180 (4] 200 (4 220 (4] = - - - -
30 100 (6) 120 (6) 128 (6) 140 (6) 160 (&) 160 (7) 160 (7) 200 (6) 260 (6]

50 80 (8) 90 (8) 100 (8) 110 (8 120 (8 120 (9) 120 (9) 160 (8) 200 (8)
80 - - 80 (10) 80 (11) 80 (12) 100 (11) 100 (11) 128 (10) 160 (10)
100 - - - - 64 (15) 80 (14) 80 (14) 100 (12) 128 (12)
Vollmaterial aus Stahl
(bei Hochleistungs- 120 - - - - - 64 (17) 60 (18) 80 (16) 100 (1)
sdgeautomaten evtl.
nichst grobere Zahn- 140 - - - - - - - - 100 (16)
teilung nehmen).
160 - - - - - - - - 100 (16)

10 240 (2,5) 220 (3) 260 (3] 280 (3) 320 (3) 320 (3,5) 320 (3,5) - -

30 210 (3) 180 (4} 200 (4) 220 (4) 220 (4 280 (4] 280 (4) 320 (4) 390 (4]

50 160 (4 120 (é) 128 (6] 140 (6) 200 (5] 220 (5) 220 (5) 280 (45) 360 (4,5)
80 - - 128 (é) 140  (6) 160 (é) 160 (7] 160 (7) 200 (6) 260 (6)
Normalwandige 100 - - - - 160 (6) 160 (7) 160 (7) 200 (6) 260 (6]
Rohre und Profile aus
Stahl 120 - - - - - 160 (7 160 (7 160 (8) 200 (8)
(fiir dinnwandige
Profile nichst hohere 140 - - - - - - - - 200 (8
Zahnezahl nehmen).
160 - - - - - - - - 200 (8)
10 100 (6] 120 () 128 (6} 140 (6] - - - - -
30 80 (8) 90 (8) 100 (8) 110 (8) 120 (8) 140 (8) 120 (9) 160 (8] 200 (8)
50 64 (10) 64 (11) 80 (10) 80 (11) 80 (12) 100 (11) 100 (11) 128 10) 160 (10)
80 - - 64 (12) 64 (14) 64 (15) 80 (14) 80 (14) 100 (12) 128 (12)
Vollmaterial 100 - - - - 56 (18) 64 (17) 60 (18) 80 (16) 100 (16)
NE-Metalle
(bei Hochleistungs- 120 - - - - - 64 (17) 60 (18] 64 (20) 80 (20)
sdgeautomaten evtl.
nichst grobere 140 - - - - - - - - 80 (20)
Zahnteilung nehmen).
160 - - - - - - - = 80 (20)
10 210 (4) 180 (4) 200 (4] 220 (4) - - - - -
30 160 (4) 140 (5) 160 (5) 180 (5) 200 (5) 220 (5) 220 (5) 250 (5) 320 (5)
50 120 (5 100 (7) 128 (é) 140 (6) 160 (6] 160 (7) 160 (7) 200 (6) 260 (6)
80 - - 100 (8) 110 (8) 140 (7) 140 (8) 140 (8) 180 (7) 220 (7)
Normalwandige 100 - - - - 120 (8) 120 (9) 120 (9) 160 (8 200 (8)
Rohre und Profile
NE-Metalle 120 - - - - - 120 (9) 120 (9) 160 (8) 200 (8)
(fiir diinnwandige
Profile nichst hohere 140 - - - - - - - - 160 (10)
Ziahnezahl nehmen).
160 - - - - - - - - 160 (10)

Die Tabelle gilt fir HSS- und VHM-Sageblatter. Fir kleinere Sageblattdurchmesser reicht in den meisten
Fallen die Aufteilung in feingezahnt nach DIN 1837 oder grobgezahnt nach DIN 1838 aus.

Die Z&hnezahlen dieser Richtwerttabelle stimmen nicht unbedingt mit unseren Standardzdhnezahlen Uberein.

This list is valid for HSS and Solid Carbide Slitting Saws. For smaller diameters, we refer to the number of teeth
of DIN 1837/fine tooth or DIN 1838/large tooth.

The number of teeth of this list do not correspond exactly to our standard-versions.
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Schnittwinkel - Cutting angle

Freiwinkel - Clearance angle
ZT - pitch 5 4 4 3 2 4 4 6 5 6 5 4 5 5 4 3 2
10-20 | Vo=m/min 50 30 20 15 10 20 2511100 | 210 400 | 400 | 130 600 500 50 20 8H
Vg=mm/min| 170| 140{ 110 60 85 50| 100 1800 | 400 600 | 800 | 160 1100| 700| 160f 130 130
ZT - pitch 7 6 6 4 3 6 6 8 7 8 7 8 6 7 4 4 3
21-40 | Vc=m/min 45 30 20 15 10 19 231000 190 350 | 400 | 120| 00| 400 45 18 33
Vf=mm/min | 160| 130| 110 60 33 45| 100 1700 | 400| 600 | 700 | 150| 1100 00| 150{ 120 120
ZT - pitch 10 9 8 6 4 8 8 12 10 11 10 8 10 10 6 5 4
41-60 | Ve=m/min 45 25 18 14 10 18 22| 900 170 300| 350 | 100| 550 350 45 18 30
Vf=mm/min | 150 120| 100 50 30 45 90 1600 | 350 550 | 700 | 140 1000 600} 140f 110 110
ZT - pitch 12 12 11 9 6 " 11 16 12 14 12 10 12 12 10 6 5
61-90 | Ve=m/min 40 25 17 14 9 17 20| 800 160 250 | 300 90| 550| 350 45 17 30
Vf=mm/min | 140] 110 50 50 28 40 80| 1400 | 300 550 | 600 | 130 900) 500 130, 110) 110
ZT - pitch 14 14 14 12 8 14 14 18 14 17 14 12 16 16 12 6 9
91-110 | Ve=m/min 40 20 15 13 9 15 191 700 150| 200 | 250 80| 500| 300 40 16 28
Vf=mm/min | 120| 100 80 45 25 40 80| 1300 | 300| 500| 600 | 110§ 900 500, 110{ 100| 100
ZT - pitch 16 16 16 14 10 16 16 20 16 18 16 14 18 18 14 8 6
111-130 | Ve=m/min 35 20 14 13 8 14 17| 600 | 140| 150 200 70| 500| 300 35 16 26
Vf=mm/min | 100 90 70 45 25 35 7011100 | 250 500 | 500 | 100 800| 400| 100 90 90
ZT - pitch 18 16 16 14 12 16 16 20 16 20 18 16 18 18 16 10 6
131-150 | Ve=m/min 30 15 12 12 8 12 16| 500 | 130| 120 150 60| 450) 200 30 16 24
Vf=mm/min 90 80 60 40 22 35 60| 900 250 400 | 400 90| 800| 400 90 80 80

Section of the cutting material

Materialquerschnitt des zu zerspanenden Werkstoffs.

Mecutoil-Emulsion Trocken| Kerosin-Trocken Mecutoil-Emulsion/0L Mecutoil
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U N I Verwendung:

Fir alle Kreissdgemaschinen mit 32 @ mm Bohrung ist diese Nebenloch-Anordnung geeignet.
Gleichzeitig reduziert sich Ihre Lagerhaltung erheblich.

Utilization: For machines with bore-hole 32 mm.
: \\
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4 Universal-Langloche

passend fur folgende
Nebenlécher:

Suitable to the following
pin-holes. )



Richtwerttabelle fiir das Nachschleifen von Karnasch Segmentkreissageblattern

L

Technical data for the regrinding of Karnasch-Segmental Circular Saw Blades
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Richtwerte fiir den Einsatz von HSS-DIN-Kreissageblattern

Recommended cutting data for HSS-DIN-Circular Saw Blades

Der allgemeine Richtwert fiir den Vorschub
je Zahn liegt zwischen 0,01 mm fir sehr
harte Materialien und 0,15 mm fiir weiche
NE-Metalle. Bei durchschnittlich hartem
Material wird man mit 0,05 mm pro Zahn
beginnen und je nach Ergebnis den Vorschub
etwas reduzieren oder erhohen. Die Wahl
des Vorschubes wird von vielen nicht bere-
chenbaren Faktoren beeinfluft.

Die Zerspanbarkeit des Werkstoffes spielt
ebenso eine Rolle wie Drehzahl, Vorschubart,
Werkstlick-spannung und Maschinen-
zustand. Die Anzahl der Zdahne im Eingriff,
S&dgendurchmesser und Breite sind weitere
EinfluBfaktoren. Aus diesen Griinden kénnen
wir lhnen nur allgemeine Richtwerte ange-
ben. Je nach Einsatzbedingungen kdnnen
diese Werte sowohl hoher als auch niedriger
liegen. Im Zweifelsfalle empfehlen wir bei
HSS-Werkzeugen, die Drehzahl zuriickzu-
nehmen und den Vorschub etwas zu erho-
hen. Dadurch erreichen Sie eine Steigerung
der Leistung. Wird auf besonders feine
Schnittflachen Wert gelegt, empfehlen wir
mit kleinem Vorschub, hoher Drehzahl und
mit feiner Zahnteilung zu arbeiten. Hat lhre
Maschine Handvorschub, sollten Sie beim
Ansdgen behutsam andriicken und gegen
Ende des Schnitts mit weniger Druck arbei-
ten. Das S&geblatt neigt dann weniger zum
Verlaufen, die Abschnitte werden gratfrei.

Bei den verschiedenen Werkstoffen kann
man von den in der Tabelle aufgefiihrten
Vorschubwerten pro Zahn ausgehen.
Multipliziert mit der Zahnezahl des verwen-
deten Sdgeblattes und der Drehzahl, ergibt
sich dann der auf der Maschine einzustel-
lende Vorschub in mm/min.
Nachschleifservice: Karnasch bietet lhnen
hochste Standzeiten mit CNC-nachge-
scharften Sageblattern.

Kiihl/Schmierstoffe

Cooling/lubricant

VC Schnitt-
geschwindigkeit
Cutting speed

Richtwerte/Vorschul| Spanwinkel y |Spanwinkel y

Sz (mm/Zahn)
Feed / Szlmm/tooth)

10.5000 A
10.5002 C

10.5001 B
10.5002 C

Freiwinkel o

10

.5001 B

Stahl/Steel bis Emulsion (Mecutoil) .

25-50 .| 0,02-0,04 58 18°-20° 8°-10°
500 N/mm? Mischverhltnis 1:20 A mm
Stahl/Steel bis Emulsion (Mecutoil) )

15- . 2- ® 15°-18° ®
800 N/mm? Mischverhitns 1:15 | >0 ™/min- | 0.02-0,03 mm > °*-18 8
Stahl/Steel bis Emulsion (Mecutoil) .

10-20 . 0,01-0,02 0°-5° 10°-12° 6°-8°
1000 N/mm? Mischverhltnis 1:10 m/min. | 0,01-0,02 mm
Nichtrostender Stahl | Emulsion (Mecutoil) .

7-15 . 0,01-0,02 0°-5° 10°-12° 6°-8°
Stainless steel Mischverhéltnis 1:10 m/min mm
GrauguB Trocken- oder |15 55 /min. | 0,02-0,05 mm 0°-5° g°-10° 6°
Cast iron PrefBluft
Messing Trocken 00-400 m/min} 0,02-0,04 mm 0°-5° 8° 6°
Brass
ElremE Trocken 00-400 m/min} 0,02-0,06 mm 0°-5° 8° 6°
Bronze
Kupferlegierungen | Emulsion (Mecutoil) 40-200 ) 0.02-0.08 5o_10° 20°-250 120
Copper alloy Mischverhéltnis 1:20 m/min.{ 0, e mm
Leichtmetall Vollmaterial | ¢\, ;o) (Mecutoil) |400-800 m/min. | 0,03-0,10 mm 25° 12°
Light alloy solid
Lgichtmetall Profile Kihlschmierstift 800-2000 m/min.| 0,02-0,05 mm 250 120
Light alloy profile (Mecutwachs)

Alle angegebenen Werte sind nur als Richtwerte zu betrachten. Fiir NE-Metalle kann, sofern
auf der Maschine vorhanden, auch Mecutspray. Spriihél-Schmierung verwendet werden.
All data stated are only objective values!

Vorschub pro Zahn: Sz (mm / Zahn)
Feed per tooth: Sz (mm / tooth)

S = Vorschub (mm / min.)
S = feed (mm / min.)

Z = Zéhnezahl

Z = number of teeth

n = Drehzahl (1/ min.)

n = speed (rpm)

Vorschub: S (mm / min)

Feed rate: S (mm / min)

Sz = Vorschub pro Zahn (mm / Zahn)
Sz = feed per tooth (mm / tooth)

Z = Zéhnezahl
Z = number of teeth

n = Drehzahl (1 / min.)

n = speed (rpm)
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Anwendungsgebiete der Werkzeugtypen N, H und W

[

Fir normale Maschinenbaustéhle, weichen GrauguB3, mittelharte Nichteisenmetalle/
For normal steel, soft cast iron, medium-hard nonferrous metal.

Werkzeugtyp H: Fir besonders harte und zdhharte Werkstoffe / For very hard and tough material.
Werkzeugtyp W: Fir besonders weiche und zdhe Werkstoffe / For very soft and tough material.

Werkstoff/material Werkzeugtyp

Utilization of the types N, Hand W

Werkzeugtyp N / type N:

Stahl, weich Zugfestigkeit aB bis 50 kp/mm2 N (W)
Stahl, mittelhart Zugfestigkeit aB bis 80 kp/mm2 N

Stahl, z&dhhart Zugfestigkeit aB bis 100 kp/mm? N (H)
Stahl, zshhart Zugfestigkeit aB bis 130 kp/mm? H
StahlguB N (H)

GrauguB Brinellharte HB30 bis 180 kp/mm? N

GrauguB Brinellharte HB30 uiber 180 kp/mm2 N (H)

TemperguB N

Kupfer; Kupferlegierung, weich (N) W
Kupferlegierung, sprode N (H)

Zinklegierung (N) W
Aluminiumlegierung, weich W
Aluminiumlegierung, mittelhart N (W)
Aluminiumlegierung, ausgehartet,

kleine Schnittgeschwindigkeiten N

Aluminiumlegierung, ausgehartet,

grofBe Schnittgeschwindigkeiten W
Magnesiumlegierung (N) W
Kunststoffe, nicht geschichtet N (W)
Kunststoffe, geschichtet W

Werkzeugtyp N, ist falls nicht eingeklammert, bevorzugt zu verwenden. Die eingeklammerten Werkzeugtypen
sollten nur in Sonderféllen zur Bearbeitung der angegebenen Werkstoffe verwendet werden.
Please, use with preference the type N, if not in parentheses. The types stated in parentheses only for special operations.



P Technische Informationen zu HSS DIN-Kreissdgeblattern
EE  Technical information for HSS DIN-Circular Saw Blades
Metallkreissageblatter DIN 1840, Zahnformen, Metal Circular Saw Blades, DIN 1840
seitlicher Freischliff, Herstellungsgenauigkeit Tooth Formations, Side Clearance, Accuracy of Manufacture
Winkelzahn A Winkelzahn mit Bogenzahn B
Angular Tooth A wechselseitiger Abkantung Aw Rounded Tooth B
Angular Tooth with 06b
alternating edges Aw
Bogenzahn mit wechselseitiger Abkantung Bw Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider C
Rounded Tooth with alternating edges Bw Rounded Tooth C .
, 1S 1/3b
—> 4
(LR LR
LU MR T )
Zahnform Spanwinkel y fiir Werkzeugtyp Zahnform Spanwinkel y fiir Werkzeugtyp
Tooth Form Radial Rake Angle for Tool Type Tooth Form Radial R.A. for Tool Type
A+ Aw 5° 0° 10° B, Bw, C 15° 8° 25°
Regelausfithrung Seitlicher Freischliff Sonderausfiihrung fiir
Regular version Richtwerte fiir Metallkreissageblatter verstarkten Freischliff
Lateral Clearance Special version
for increased lateral clearance
a
¢ o ¢ imIN
} 1
a |4 vavgvd| = v o = 77— ¥
T
T —— dI — i T di _J nl
° 1 315 25
09 250 20
£ V
£g3 o8 va ,/ 200 16
@ < N
S8 07 * 160 12
L8 /// A 125 10
» O 06 100 8
23 VN ] e
SE o5 /) A A o g
3 4%
04 A // A /- w
7224
Z) / Z, / 3
03 /. A A 35
P
// EE
/ / '§ )
02 A a
/’/7
015 /// Ié
7/ 2
01 7
V
0,09
05 06 08 1 1,2 16 2 25 3 4 5 6
Breite b
Thickness b
P Herstellungsgenauigkeit
ER  Accuracy of Manufacture
AuBendurchmesser Zulassige Abweichung fiir AuBendurchmesser Zulassige Abweichung fiir
Outer diameter Tolerance for Outer diameter Tolerance for
d1 Stirnlauf Rundlauf di Stirnlauf Rundlauf
Axial Runout Radial Runout Axial Runout Radial Runout
MeBstelle 2 MeBstelle 1 MeBst. 2 MeBst. 1
40 0,1 0.1 100 200 0,25 0,16
40 100 0,16 200 315 04

Beim Messen ist das Metallkreissdgeblatt auf einem innerhalb 10u
rundlaufenden Dorn aufzunehmen.

Measurement when clamped between standard diameter collars on test
arbor running concentric in 10 .
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Kiihlung:

Wir empfehlen beim Einsatz von Vollhartmetallwerkzeugen eine besonders
kraftige Kihlung. Unzureichend oder unregelmé&Big arbeitende Kiihlung
beglinstigt das Entstehen von Rissen im Werkzeug oder kann zum Bruch
fihren. Im Zweifelsfalle mit fetter Emulsion oder mit Schneidél arbeiten.
Keine Regel ohne Ausnahme: Grauguf3 wird normalerweise trocken zerspant,
ebenfalls wird Kunststoff trocken gesagt. Gelegentlich wird PreBluft oder
Wasser verwendet. Bei Magnesiumlegierungen ist Vorsicht geboten. In
Verbindung mit Wasser besteht Explosionsgefahr. Aus diesem Grund wird hier
trocken gesagt.

wr 5.6002A

1 9.6000A | . 5.6001B

Vorschub:

Der allgemeine Richtwert fiir den Vorschub je Zahn liegt zwischen 0,005 mm
flir sehr harte Werkstoffe und 0,05 mm fir weiche NE-Metalle. Bei durch-
schnittlich hartem Material wird man mit ca. 0,01 mm pro Zahn beginnen -
also wesentlich langsamer als bei HSS - und je nach Ergebnis den Vorschub
etwas reduzieren oder erhcéhen. Die Wahl des Vorschubes wird von vielen
nicht berechenbaren Faktoren beeinflufit. Die Zerspanbarkeit des Werkstoffes
spielt ebenso eine Rolle, wie Drehzahl, Vorschubart, Werkstiickspannung und
Maschinenzustand. Die Anzahl der Zahne im Eingriff, Sdgendurchmesser und
Breite sind weitere EinfluB-faktoren. Aus diesen Griinden konnen wir lhnen
nur allgemeine Richtwerte angeben. Je nach Einsatzbedingungen kdénnen
diese Werte sowohl hoher als auch niedriger liegen. Speziell bei Karnasch
Vollhartmetallwerkzeugen bringt ein kleiner Vorschub und eine feine Zahn-
teilung eine besonders feine Schnittfldche. Bei den verschiedenen Werk-
stoffen kann man von den in der Tabelle aufgefiihrten Vorschubwerten pro
Zahn ausgehen. Multipliziert mit der Zdhnezahl des verwendeten Sageblatts
und der Drehzahl ergibt sich dann der auf der Maschine

einzustellende Vorschub in mm/min.

Fir NE-Metalle kann, sofern auf der Maschine vorhanden, auch
Spriihél-Schmierung verwendet werden: oder Art.: 60.1150 (Mecutspray, S. 88).

PREISLISTE
PRICE LIST

DOWNLOAD

P TECHNISCHE INFORMATION zu VHM-Kreissageblatter

EA  TECHNICAL INFORMATION on slitting saws solid carbide

Cooling:

We recommend using highly effective cooling when cutting with solid carbide
tools. If the cooling is not sufficient or is irregular in nature, this can cause
fractures in the tools or even result in complete failure. When in doubt, use
water-oil emulsions or cutting oil.

Exception: Grey cast iron is usually machined while dry and plastics are also
cut dry. Occasionally, compressed air or water may be used. Exercise caution
with magnesium alloys. Magnesium may explode if it comes into contact with
water. Therefore, always cut magnesium alloys while they are dry.

Feed rates:

As a guideline, use a feed rate per saw tooth of 0.005 mm for very hard mate-
rials and 0.05 mm for softer non-ferrous metals. For a metal of typical hard-
ness, start with approx. 0.01 mm per tooth - i.e., much slower than with high
speed steel. Depending on the results you achieve, you can reduce or increase
the feed rate slightly. Your choice of feed rate is affected by many unpredictab-
le factors. The machinability of the material plays a role as does the speed,
feed type, workpiece clamping and the state of your machines and tools.
Additional factors include the number of saw teeth that are engaged at any
given moment, the saw diameter and saw width. Therefore it is only possible
to provide approximate values. Depending on the machining conditions, you
may have to increase or decrease this value. When using Karnasch solid car-
bide tools in particular, lower feed rates and finer tooth pitches will result in
improved cutting surfaces. Depending on the material being processed, start
with the feed rate given in the table below. Multiplying the number of teeth
with the speed gives the feed rate to be set on your machine in mm/min.

For non-ferrous metals, you can also use spray oil lubrication if this is avai-
lable on the machine being used: or type: 60.1150 (Mecut spray, page 88).

Werkstoffe Kiihl/Schmierstoffe Schnittgeschwindigkeit Richtwerte/Vorschub Sz (mm / Zahn)
Material Coolant/lubricant Cutting speed Suggested feed rate Sz (mm / tooth)
Stihle bis 600 N/mm?2 (Automatenstahl) Emulsion / Mischverhiltnis 1:20 150 m/min. 0,010 - 0,030 mm
Steels with up to 600 N/mm? (free-cutting steel) Emulsion / Mixture ratio 1:20
Stahle von 600 bis 1000 N/mm? (Baustahl) Emulsion / Mischverhaltnis 1:15 120 m/min. 0,005 - 0,020 mm
Steels from 600 to 1000 N/mm? (structural steel] | Emulsion / Mixture ratio 1:15
Nichtrostende Stahle Emulsion / Mischverhaltnis 1:10 80 m/min. 0,005 - 0,015 mm
Stainless steel Emulsion / Mixture ratio 1:10
Hochlegierte Stahle Emulsion / Mischverhaltnis: 1:10 70 m/min. 0,005 - 0,010 mm
High-alloyed steel Emulsion / Mixture ratio 1:10
Titan Schneidol 60 m/min. 0,003 - 0,005 mm
Titanium Cutting oil
Grauguf Uiber 220 HB Trocken 100 m/min. 0,005 - 0,010 mm
Grey cast iron harder than 220 HB Dry
Kupferlegierungen Emulsion 300 m/min. 0,020 - 0,040 mm
Copper alloys Emulsion
Messinglegierungen Spriih6lkihlung / Emulsion 500 m/min. 0,010 - 0,040 mm
Brass alloys Spray oil cooling / Emulsion
Aluminium Spriihélkiihlung / Emulsion 1000 - 2000 m/min. 0,010 - 0,040 mm
Aluminium Spray oil cooling / Emulsion

Vorschub pro Zahn: Sz (mm / Zahn)
Feed per tooth: Sz [mm / tooth)

Vorschub: S (mm / min)
Feed rate: S (mm / min)

S = Vorschub (mm / min.)

S = feed (mm / min.)

Z = Zahnezahl
Z = number of teeth

n = Drehzahl (1/ min.)
n = speed (rpm)

Vollhartmetall-Kreissageblatter

5.6000A DIN 1837

Fir Weichstahl und Messing.
Vorschub pro Zahn in mm 0,002 bis 0,008 ent-
sprechend der verwendeten Maschinentype.

For mild steel and brass. Feeds of 0,002 to 0,008
according to the type of machine being used.

Sz = Vorschub pro Zahn (mm / Zahn)
Sz = feed per tooth (mm / tooth)

Z = Zahnezahl
Z = number of teeth

n = Drehzahl (1/ min.)
n = speed (rpm)

5.6001B DIN 1838

Fir Aluminium und rostfreien Stahl bei Tieffrasungen.
Vorschub pro Zahn in mm 0,003 bis 0,012 entsprechend
der verwendeten Maschinentype.

Used for deep milling in aluminium or stainless steel.
Feeds of 0,003 to 0,012 according to the type of machine
being used.

Alle angegebenen Werte sind nur
als Richtwerte zu betrachten.

All of the given values are only
intended as a guideline.

5.6002A

Fir die Bearbeitung von empfindlichen oder
diinnwandigen Werkstiicken fiir Landrehauto-

maten besonders empfehlenswert

For machining of fragile or thin workpieces

recommended on automatic lathes

12°



Die angegebenen Schnittgeschwindigkeiten, bezogen auf die einzelnen Werkstoffgruppen, sind Richtwerte.

Der optimale Wert muss innerhalb dieses Bereiches fiir den jeweiligen Zerspanungsvorgang ermittelt werden.

The specified cutting speeds are guidelines in relation to the different material groupings.
The optimal value must be determinded during the cutting process.

Werkstoffgruppe
Material group

DIN Bezeichnung
DIN designation

Werkstoffnummer
material number

Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed
mm / min

Kiihlschmiermittel Emulsion
cooling lubricants

Kihlschmiermittel
cooling lubricants
Schneidol/ Cutting oil

NETACH Nein/No

Baustahle

Structural steels

Werkstoffgruppe
Material group

S 235 JR (ST 37-2) 1.0037 80 - 105 1:10

S 275 JR (ST 44-2) 1.0044 80 - 105 1:10 [ ]
E 295 (ST 50-2) 1.0050 65-90 1:20 [ ]
E 360 (ST 70-2) 1.0070 65-90 1:20 [ ]

DIN Bezeichnung
DIN designation

Werkstoffnummer
material number

Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed
mm / min

Kiihlschmiermittel Emulsion
cooling lubricants

Kiihlschmiermittel
cooling lubricants
Schneidol/ Cutting oil

Rost- und S&ure-
bestandige Stahle
Corrosion and acid

proof steels

Werkstoffgruppe
Material group

Ja/Yes Nein/No

x5CrNi189 1.4301 33-45 1:10

x 10 Cr Ni Mo Ti 18 1.4571 33-45 1:10

10 1.4006 33-45 1:10 u
x10Cr 13 1.4401 33 -45 1:10 L
x5Cr NiMo 1810 1.4021 33 -45 1:10 L
x20Cr 13

DIN Bezeichnung
DIN designation

Werkstoffnummer
material number

Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed
mm / min

Kiihlschmiermittel Emulsion
cooling lubricants

Kihlschmiermittel
cooling lubricants
Schneidol/ Cutting oil

NETACH Nein/No

Gusseisen

Cast iron

Werkstoffgruppe
Material group

GG 15 - 52 - 65 -

GG 30 - 52 - 65 - [ ]
GTW 40 - 52 - 65 - [ ]
GTS 65 - 52 - 65 - [ ]
GGG 50 - 52-65 - [ ]

Aluminiumlegierung

Aluminium alloy

DIN Bezeichnung Werkstoffnummer Schnittgeschwindigkeit Kiihlschmiermittel Emulsion Kiihlschmiermittel
DIN designation material number Cutting speed cooling lubricants cooling lubricants
mm / min Schneidol/ Cutting oil
Ja/Yes Nein/No
AL 99.5 3.0255 130 - 910 1:10 n
Al Mg 3 3.3535 130 - 910 1:10 n
Al Mg 4,5 Mn 3.3547 195 - 1040 1:10 n




Zahnteilung und Zahnformen / Sagen von Rohren und Profilen

Coice of tooth and tooth shape / Cutting pipes and profiles

Wandstérke Zihne per Zoll/Tooth per inch - Durchmesser/Diameter (B)

Wall thickness

(S) in mm 20 40 60 80 100 120 150 200 300 500 750 1000
2 22 22 18 18 14 14 10/14 10/14 8/12 6/10 5/8 5/8
3 22 18 14 14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 5/8 4/6 0° 4/6 0°
4 18 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 4/6 0° 4/6 0° 4/6 0°
5 18 10/14 10/14 8/12 6/10 6/10 6/10 5/8 4/6 0° 4/6 0° 416 0° 3/4 0°
6 14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 0° 4/6 0° 3/4 0° 3/40°
8 6/10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 0° 4/6 0° 3/4 0° 3/4 0° 3/4 0°
10 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 4/6 0° 4/6 0° 4/6 0° 3/4 0° 3/4 0° 3/4 0°
12 5/8 5/8 5/8 4/6 pos 4/6 pos 4/6 pos 4/6 pos 3/4 pos 3/4 pos 2/3 pos 2/3 pos
15 5/8 4/6 pos 4/6 pos 4/6 pos 4/6 pos 3/4 pos 3/4 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos
20 4/6 4/6 pos 4/6 pos 3/4 pos 3/4 pos 3/4 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos
30 3/4 pos 3/4 pos 3/4 pos 3/4 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos 1,4/2 pos 1,4/2 pos
50 3/4 pos 2/3 pos 2/3 pos 2/3 pos 1,4/2 pos 1,4/2 pos 1,4/2 pos
75 2/3 pos 1,4/2 pos 1,4/2 pos 1,4/2 pos 0,75/1,25 pos
100 1,4/2 pos  0,75/1,25 pos  0,75/1,25 pos  0,75/1,25 pos
150 0,75/1,25 pos  0,75/1,25 pos  0,75/1,25 pos
200 0,75/1,25 pos  0,75/1,25 pos  0,75/1,25 pos

S S S S
L .~ S B

Sind zwei oder mehr Rohre nebeneinander-
liegend zu trennen, so benutzen Sie die
Tabelle unter Beriicksichtigung der
doppelten Wandstarke.

Entscheidende Faktoren fiir die richtige Wahl der Zahnteilung

-> S&dgen von Rohren und Profilen in Lagen und Biindeln
> Sagen von Rohren und Profilen im Einzelschnitt

If cutting two ore more pipes side by
side-lying, use the table in consideration of
the double wall thickness.

Deciding factors for the right choice of tooth

> Sawing pipes and profiles in layers and bundles
> Sawing pipes and profiles in single cut



Zahnteilung und Zahnformen / Sagen von Vollmaterial
Coice of tooth and tooth shape / Cutting solid material

Konstante Verzahnung / Constant gearing
Material Querschnitt/Material cross section (B)

Zahnteilung m. Zahnform

Variable Verzahnung / Variable gearing
Material Querschnitt/Material cross section (B)

Zahnteilung m. Zahnform

bis 15 mm 14 ZpZ. N bis30mm 10/14 ZpZ.
15-30 mm 10 ZpZ. N 20-50 mm 8/12 ZpZ.
30-50 mm 8ZpZ. N 25-70 mm 6/10 ZpZ.
50-80 mm 6ZpZ. N | KL 35-90 mm 5/8 ZpZ.
80-120 mm 47pZ. KL 50-100 mm 4/6 ZpZ. pos
120-200 mm 32ZpZ. KL 80-150 mm 3/4 ZpZ. pos
200-400 mm 227pZ. KL 120-350 mm 2/3 ZpZ. pos
400-800 mm 1,25 ZpZ. KL 250-600 mm 1,4/2 ZpZ. pos
> 800 mm 0,75 ZpZ. KL > 500 mm 0,75-1,25 ZpZ. pos
B B B

Richtige Zahnteilung

= Fir optimale Schnittergebnisse ist die Auswahl der
richtigen Zahnteilung entscheidend

= Die Zahnteilung ergibt sich aus der Eingriffslange des
S&dgebandes

> Eine zu kleine Zahnteilung kann Schnittverlauf und
vorzeitigen Verschleif3 verursachen

= Eine zu grofle Zahnteilung kann Zahnausbriiche
verursachen

> Mindestens 3 Zahne sollen im Eingriff sein, um ein
wirtschaftliches Ergebnis zu erzielen

Right gearing
> The right choice of tooth is important for an
optimal cutting-result

> The Choice of tooth depends on the working
length of the saw band

-> A too small choice of tooth can cause
premature wear

-> A too big choice of tooth can cause
tooth breakout

-> At least 3 teeth should cut to reach an
economical result.



GESCHAFTSBEDINGUNGEN

1. Preise

Die Preisangabe in der Preisliste erfolgt in Euro (€). Es gelten die in der jeweils letzten
alleingtiltigen Preisliste verzeichneten Preise. Die Preise verstehen sich als Nettopreise
zuziiglich der jeweils giiltigen gesetzlichen Mehrwertsteuer.

Die Preise verstehen sich ab Werk ausschlieBlich Verpackung und Transportkosten.

Die Preise gelten fiir normale katalogmaBige Ausfiihrung und Abmessung. Soweit der
Besteller hiervon abweicht, so filhrt dies auch ohne ausdriickliche vorherige
Ankiindigung zu einer neuen Preisbemessung durch den Verkaufer.

Soweit der VerauBerer fur ein bestimmtes Produkt ein Sonderangebot gewéhrt, so ist er
daran gebunden, wenn das Angebot seitens des Bestellers innerhalb einer Frist von 14
Tagen ab Angebot angenommen wird. Danach eingehende Annahmeerklarungen fuhren
eine Bindung nicht mehr herbei.

2.Lieferung

Bei einem Auftragswert von Uber € 1.000,— netto erfolgt die Lieferung frachtfrei ab
Bahnstation Heddesheim, bis Bahnstation Empfénger, innerhalb Deutschlands.
Maschinen werden grundsatzlich ab Werk, ausschlieBlich Verpackung, geliefert.

Lieferkonditionen auBerhalb Deutschlands:

Unter € 1000,- netto, ausschl. Porto und Verpackung, unverzollt, unversichert. Alle
anderen anfallenden Kosten gehen zu Lasten des Empfangers.

Uber € 1000,- netto Vergiiten wir 1% als Transportkostenanteil vom jeweiligen
Rechnungs-Warenwert inkl. Verpackung, unverzollt. Alle anderen anfallenden Kosten
gehen zu Lasten des Empféngers.

Der Mindestauftragswert betragt € 50,— netto.

Liefertermine und Fristen sind schriftlich zu bestéatigen.

Soweit die Lieferfristen nicht eingehalten werden kénnen, weil dies durch Falle héherer
Gewalt (Krieg, Streik, Betriebsstérungen, etc.) nicht moglich ist, so sind vereinbarte
Liefertermine oder Fristen unverbindlich und berechtigen dariiberhinaus den Verkaufer/
Lieferanten dazu, in besonderen Fallen von der Ausflihrung der Auftrage zurlickzutreten
bzw. Teillieferungen vorzunehmen.

Bei bruch- bzw. kélteempfindlichen Werkzeugen sowie Sonderanfertigungen ist es dem
Verkaufer/Lieferanten vorbehalten, eine Uber- oder Unterlieferung bis zu 10 % der
bestellten Menge, ohne weitere Vereinbarung vorzunehmen. Die Bestellmenge kann
mindestens um 2 Stiick Uber- oder unterschritten werden. Berechnet wird die
Liefermenge.

2.a Bearbeitungsgebuhr fiir Kleinauftrage/AuBerhalb Deutschlands/EU-Lander.

Unsere glnstigen Preise zwingen uns, fur Kleinauftrdge die nachstehend genannten
Bearbeitungsgebuhren (Zollformular, Ausstellung der Zollpapiere, Bankspesen) zu erhe-
ben, da diese Kosten durch unsere duBerst knappe Kalkulation nicht aufgefangen wer-
den kénnen:

bis € 100, netto

pro Auftrag und Lieferung: € 25,- Bearbeitungsgeblihr

bis € 250,- netto

pro Auftrag und Lieferung: € 15,- Bearbeitungsgebuhr

bis € 500,- netto

pro Auftrag und Lieferung: € 10,- Bearbeitungsgeblihr

Bitte versuchen Sie, |lhre Auftrdge zu konzentrieren. Damit ersparen Sie sich und uns
erhebliche Kosten.

3. Bezahlung

Die Bezahlung der Lieferung hat innerhalb von 8 Tagen mit 2 % Skonto oder innerhalb
von 30 Tagen, jeweils am Rechnungsdatum in bar ohne jeden Abzug beim Verkaufer/
Lieferanten zu erfolgen.

Davon ausgenommen sind Reparatur- und Schérfauftrdge. Diese sind nach Erhalt der
Rechnung sofort ohne jeden Abzug zahlbar.

Bei Zahlungsverzug ist der Verkéufer/Lieferant berechtigt, aus dem Rechnungsbetrag
Zinsen mit 2 % Uber dem jeweiligen Landesdiskontsatz zu verlangen.

Ist eine Teilzahlungsabrede getroffen und kommt der Besteller/Kéufer mit mehr als zwei
Teilzahlungen in Verzug, so wird der Restbetrag zur Génze sofort féllig. Das gleiche gilt
auch fur den Fall, daB dem Verk&ufer/Lieferant Tatumstéande bekanntwerden, die die
Sicherheit der Forderung desselben als geféhrdet erscheinen lassen.

Wechsel und Schecks werden nur zahlungshalber und nur gegen Vergitung aller ent-
stehenden Unkosten angenommen. Soweit dem Verkaufer/Lieferanten Tatumsténde
bekanntwerden, welche die Sicherheit der Forderungen als gefahrdet erscheinen las-
sen, so ist er berechtigt, auch vor Falligkeit zahlungshalber angenommener Wechsel die
sofortige Bezahlung des gesamten Kaufpreises zu verlangen.

4. Gefahrentbergang

Die Gefahr geht mit Ubergabe an den Frachtfihrer auf den Besteller/K&ufer tber. Dies
gilt auch fiir den Fall der frachtfreien Lieferung. Soweit nichts anderes vereinbart, erfolgt
der Versand auf Rechnung des Kaufers/Bestellers. Auf Wunsch des Bestellers wird auf
seine Kosten die Sendung durch den Verk&ufer/Lieferanten gegen Diebstahl, Bruch,
Transport-, Feuer- und Wasserschaden sowie sonstige versicherbare Risiken versichert.

5. Verpackung
Die Verpackungskosten sind vom Kaufer/Besteller gesondert zu tragen. Die Berechnung
erfolgt zum Selbstkostenpreis.

6. Eigentumsvorbehalt

Der Lieferant/Verkédufer behélt sich das Eigentum an dem Liefer-/Kaufgegenstand bis
zur endgultigen Bezahlung des Kaufpreises vor. Soweit Teillieferung vereinbart ist, blei-
ben samtliche Teillieferungen im Eigentum des Lieferanten/Verkaufers, bis samtliche
Teillieferungen gezahlt sind. Der Eigentumsiibergang an den Teillieferungen erfolgt erst
nach Bezahlung auch der letzten Teillieferung.

Der Besteller/Kaufer ist berechtigt, den Liefergegenstand im ordentlichen Geschéftsgang
weiter zu verkaufen. Er tritt jedoch dem Lieferanten/Verkaufer bereits jetzt alle
Forderungen ab, die ihm aus der WeiterverauBerung gegen den Abnehmer oder gegen
Dritte erwachsen. Zur Einziehung der Forderung ist der Besteller/Kaufer auch nach
dieser Abtretung noch ermachtigt. Die Befugnis des Lieferanten/
Verkaufers, die Forderung selbst einzuziehen, bleibt hiervon unberihrt. Der Lieferant/
Verkaufer verpflichtet sich jedoch, die Forderungen nicht einzuziehen, solange der
Besteller/Kaufer seinen Zahlungsverpflichtungen ordnungsgem&B nachkommt. Der
Lieferant/Verkaufer kann verlangen, daB der Besteller/Kaufer ihm die abgetretenen

Forderungen und deren Schuldner bekanntgibt, alle zum Einzug erforderlichen Angaben
macht, die dazu gehdrenden Unterlagen aushéandigt und dem Schuldner die Abtretung
mitteilt. Wird der Liefergegenstand/Kaufgegenstand zusammen mit anderen Waren, die
dem Lieferanten/Verkaufer nicht gehodren, weiterverkauft, so gilt die Forderung des
Bestellers/Kaufers gegen den Abnehmer in der Hohe des zwischen dem Lieferanten/
Verkaufer und dem Besteller/Kaufer vereinbarten Lieferpreis als abgetreten.

7. Rucktritt

Nimmt der Besteller/Kéufer den Liefergegenstand nicht ab, so ist der Lieferant/
Verkéufer berechtigt, dem Besteller/Kéufer eine Nachfrist von 14 Tagen mit der
Erklarung zu setzen, daB er nach Ablauf dieser Frist eine Auftragsausfiihrung ablehne.
Nach erfolglosem Ablauf der Frist ist der Lieferant/Verkaufer berechtigt, durch schriftli-
che Erkldrung vom Vertrag zurlickzutreten oder Schadensersatz wegen Nichterfiillung
zu verlangen.

Der Setzung einer Nachfrist bedarf es nicht, wenn der Besteller/Kéufer die Abnahme
ernsthaft und endgiltig verweigert. Verlangt der Lieferant/Verkaufer Schadensersatz, so
belauft sich dieser auf 20 % des Auftragspreises. Der Schadensbetrag ist hoher oder
niedriger anzusetzen, wenn der Lieferant/Verkaufer einen héheren oder der Besteller/
Kaufer einen geringeren Schaden nachweist.

8. Stornierung

Storniert der Besteller/Kéufer den Vertrag, so bedarf es zur Giltigkeit der Stornierung
der schriftlichen Zustimmung des Lieferanten/Verkaufers. Soweit die Zustimmung erteilt
wird, hat der Besteller/Kéufer dem Lieferanten/Verkéufer samtliche bis dahin entstande-
nen Kosten zu ersetzen. In diesem Falle bleiben die vom Lieferanten/Verkaufer gefertig-
ten Zeichnungen, Modelle, usw. Eigentum des Lieferanten/Verkaufers.

9. Haftung

Der Lieferant/Verkdufer haftet fiir zugesicherte Eigenschaften nach den gesetzlichen
Vorschriften; im Ubrigen haftet er nur fir Schéden, die auf grob fahrlassiger
Vertragsverletzung seinerseits oder der eines gesetzlichen Vertreters oder
Erfullungsgehilfen beruhen. Dies gilt auch flir Schaden aus der Verletzung von Pflichten
bei den Vertragsverhandlungen.

10. Gewahrleistung

Die Gewahrleistungsanspriiche gegen den Lieferanten/Verkéufer sind - nach Wahl des
Lieferanten/Verkaufers - beschrankt auf das Recht auf Nachbesserung oder
Ersatzlieferung. Dem Besteller/Kaufer wird jedoch ausdriicklich das Recht vorbehalten,
bei Fehlschlagen der Nachbesserung oder der Ersatzlieferung Herabsetzung der
Verglitung oder nach seiner Wahl Riickgéngigmachung des Vertrages zu verlangen.
Der Lieferant/Verkaufer leistet keine Gewahr fur solche Mangel, die durch fehlerhafte
Behandlung, unsachgeméBe Handhabung, eigenméchtige Veréanderung oder falsche
Anwendung entstehen. Soweit seitens des Bestellers/Kéufers Beanstandungen geltend
gemacht werden, sind die beanstandeten Teile zum Zweck der Priifung mit genauen
Angaben (iber die Einsatzbedingungen kostenlos an den Lieferanten/Verk&ufer einzusenden.
Musterzeichnungen und sonstige Unterlagen, die zur Ausfiihrung von Auftragen seitens
des Bestellers/Kaufers zur Verfligung gestellt werden, bleiben im Besitz des Lieferanten/
Verkaufers. Die Aufbewahrungspflicht betragt 4 Monate. Die Riickgabe erfolgt nur nach
ausdrlcklichem Verlangen des Bestellers/Kaufers.

11. Méngelriigen

Offensichtliche Méangel sind vom B Kéufer spa 1s innerhalb einer Frist von 2
Wochen nach Erhalt der Ware schriftlich zu riigen. UnterlaBt der Besteller/Kéufer die
Méangelanzeige, so gilt die Lieferung als mangelfrei genehmigt. Fir Kaufleute gelten die
Untersuchungs- und Rigepflichten gem. § 377 HGB, wenn der Vertrag zum Betrieb
ihres Handelsgewerbes gehort.

1a.

AuBerlich erkennbare Schaden oder Fehlmengen von Packstiicken sofort auf dem
Frachtbrief quittieren lassen.- AulBerlich nicht erkennbare Schéden innerhalb 24
Stunden schriftlich beim Anlieferer anzeigen und bestatigen lassen. *Bei Nichtbeachtung
verlieren Sie Ihre RegreBmaéglichkeit.* Haben Sie Grund zur berechtigten Reklamation,
informieren Sie uns umgehend schriftlich und warten Sie bitte unsere weitere Weisung
ab. Ruicksendungen ohne unser ausdriickliches Einversténdnis ziehen fir Sie erhebliche
Kosten nach sich.

12. Riicksendungen

Die Rucksendung der Ware ist dem Besteller/Kaufer nur nach vorheriger schriftlicher
Vereinbarung mit dem Lieferanten/Verkédufer gestattet. Ohne eine solche schriftliche
Genehmigung des Lieferanten/Verkaufers sind die Kosten der Ricksendung vom
Besteller/Kaufer zu tragen. Der Lieferant/Verkaufer ist berechtigt, unfrei zugesandte
Ricksendungen nicht anzunehmen.

Sonderanfertigungen werden grundsatzlich nicht zurickgenommen.

13. Warengutschrift

Soweit eine Warengutschrift gewahrt wird, so ergibt sich die Héhe der Gutschrift aus
dem Betrag der Originalrechnung/Warenwert abziglich 15 % Bearbeitungskosten,
mindestbearbeitungsgebiihr bei Gutschriften jedoch € 15,-.

Soweit aufgrund einer Warengutschriftsvereinbarung die Ware zurtickgesandt wird, so
hat der Besteller/Kaufer die hierdurch entstehenden Kosten zu tragen.

14. Gerichtsstand und Erfiillungsort
Als Erflillungsort fiir samtliche Lieferungen und Zahlungen gilt der Sitz des Lieferanten/
Verkéaufers. Der ortliche Gerichtsstand fir samtliche Streitigkeiten aus Vertragen mit
Vollkaufleuten ist 69469 Weinheim.

15. Auftragserteilung
Mit der Auftragserteilung erklart sich der Besteller/Kaufer - auch ohne ausdrickliche
Zustimmung - mit den vorstehenden Bedingungen einverstanden.

16. Technische Anderungen

Der Lieferant/Verkaufer behalt es sich ausdrticklich vor, soweit erforderlich, technische
Anderungen bei Werkzeugen und Maschinen vorzunehmen. Irgendwelche Rechte kann
der Besteller/Kaufer daraus nicht herleiten.

17. Nachdrucke

Nachdrucke des Inhalts der Preisliste, auch auszugsweise, von Abbildungen oder
Zeichnungen bedurfen der ausdriicklichen schriftlichen vorherigen Genehmigung.

Mit dieser Preisliste verlieren alle friiheren Preislisten und Angebote ihre Gltigkeit.

Die Preise dieser Liste kénnen ohne vorherige Anzeige geéndert werden. Der Lieferant/
Verkaufer behalt es sich vor, die am Tage der Auslieferung gtiltigen Preise/
Legierungszuschlége zu berechnen.



TERMS OF BUSINESS

1. Prices

The indication of price in the price-list is in euros (€). The prices of the respective last
valid price-list are to be considered. The prices are net-prices and do not include the
respective effectual VAT.

The prices are quoted ex works, packing and freight charges are excluded. The prices
apply to ordinary quality and size according to the catalogue. If the orderer deviates
from these standards, a new price assessment is made by the seller without any expli-
cit previous notice.

If the seller allows an exceptional offer for a particular product, he is bound to it when
the offer on the part of the orderer is accepted within the period of 14 days starting with
the day of the offer. Acceptances coming in afterwards do not lead to an obligation.

2. Delivery

If the order value is above € 1000 net, the goods are delivered freight paid ex the railway
station of Heddesheim to the railway station of the addressee within Germany.
Machines are always delivered ex works, the packing is excluded.

Delivery conditions outside Germany:

Below € 1000 net, postage and packing excluded, duty unpaid, uninsured. All other
costs thereby incurred are at the expense of the addressee.

Above € 1000 net, we pay 1 % as part of the freight charges of the respective invoice
value and value of the goods including the packing, duty unpaid. All other costs thereby
incurred are at the expense of the addressee.

The minimum order value is € 50 net.

Delivery dates and time limits are to be confirmed in written form.

If the time of delivery cannot be met in case of force majeure (war, strike, business
disruption, etc.), the agreed delivery dates or time limits are no longer binding and
additionally, in particular cases, the seller / supplier is entitled to withdraw from the
execution of the orders or to carry out partial deliveries.

Concerning tools sensitive to fractures or cold as well as custom-made products, the
seller / supplier reserves the right to carry out overdeliveries or underdeliveries up to 10
% of the quantity ordered without any further agreements. The quantity ordered can at
least be exceeded or fallen short of 2 units. The quantity delivered is calculated.

2a Service charge for small orders / Outside Germany/EU countries.

Our favourable prices oblige us to raise the herein after called service charges for small
orders (customs form, issuing of customs documents, bank charges), as these costs
could not be absorbed by our extremely narrow calculation.

Up to € 100 net
per order and delivery € 25 service charge

Up to € 250 net
per order and delivery € 15 service charge

Up to € 500 net
per order and delivery € 10 service charge

Please try to pool your orders, so that you and we avoid considerable costs.

3. Payment

The payment of the goods delivered has to be effected to the seller / supplier within 8
days with a cash discount of 2 % or within 30 days, respectively at the invoice date in
cash without any discount.

Repair orders and sharpening orders are excluded from this. These are immediately
payable after the receipt of the invoice without any discount. In case of delay in pay-
ment, the seller / supplier is entitled to demand out of the invoice amount interests with
2 % above the respective regional discount rate. If it was agreed to accept part-pay-
ment and if the orderer / purchaser is behind schedule with more than two part-pay-
ments, the balance becomes immediately due in its entirety.

The same also occurs if the seller / supplier comes to know any circumstances surroun-
ding the transaction which put the security of the outstanding money at risk.

Bills of exchange and cheques are only accepted for payment purposes and when all
accruing charges will be paid. If the seller / supplier comes to know any circumstances
surrounding the transaction which put the security of the outstanding money at risk,
then he is entitled, also prior to maturity of accepted drafts for payment purposes, to
demand the immediate payment of the whole purchase price.

4. Transfer of perils

At the point of transfer to the carrier, the risk is transferred to the orderer / purchaser.
This also applies to deliveries free from transportation charges. Unless otherwise
agreed, the dispatch is effected on account of the purchaser / orderer. On request of
the orderer the delivery will be insured at his cost against theft, breakage, transport and
fire and water damage as well as against other insurable risks.

5. Packing
The packing charges are borne separately by the purchaser / orderer. The charging is
effected at cost price.

6. Retention of title

The supplier / seller retains the ownership of the delivery item / object of purchase until
all demands are fulfilled. In case of an agreed partial delivery, all partial deliveries shall
be in the possession of the supplier / seller until all partial deliveries are paid. The pas-
sage of title of the partial deliveries is not effected until after the payment of the last
partial delivery.

The orderer / purchaser is entitled to resell the delivery item in the normal course of
business. However, all claims occurring from the resale against the recipient of the
delivery or third parties are herewith withdrawn from the supplier. The orderer /
purchaser is authorised to collect the claim even after this withdrawal. The authority of
the supplier / seller to collect the claim by himself will remain unaffected by this.
However, the supplier / seller commits himself not to collect the claims as long as the
orderer / purchaser duly fulfils his obligation to pay. The supplier / seller can claim that
the orderer / purchaser discloses the transferred claims and their debtors, gives all necessary

particulars for the collection, delivers the corresponding documents and discloses the
withdrawal to the debtor. If the delivery item is resold together with other goods which
do not belong to the supplier / seller, the seller’s / purchaser’s claim against the recipient
of the delivery is valid as assigned to the amount of the contract price agreed between
the supplier / seller and the orderer / purchaser.

7. Withdrawal

If the orderer / purchaser does not collect the delivery item, the supplier / seller is
entitled to allow an additional period of 14 days containing the statement that he refuses
to execute the order after expiration of this additional period. After unsuccessful expi-
ration of this extended period, the supplier / seller is entitled to withdraw from the
agreement or to demand damages for non-performance by sending a written statement.
If the orderer / purchaser seriously and finally refuses to receive the goods, an additional
period is not allowed.

If the supplier / seller demands damages, the damages amount to 20 % of the order
price. The amount of damage is assessed higher or lower, if the supplier / seller proves
a higher or the orderer / purchaser a lower damage.

8. Cancellation

If the orderer / purchaser cancels the contract, the written consent of the supplier /
seller is needed in order for the cancellation to be valid. When the consent is given, the
orderer / purchaser is obliged to compensate the supplier / seller in all costs thitherto
incurred. In this case, the supplier / seller retains the ownership of drawings, models
etc. manufactured by himself.

9. Liability

The supplier / seller is liable for the guaranteed quality according to the statutory provi-
sions; besides, he is only liable for damages caused by gross negligence of contract
violation on his part or on the part of a legal agent or an auxiliary person. The same
applies to damages caused by breach of duty during the contract negotiations.

10. Guarantee

The guarantee claims against the supplier / seller are — at the option of the supplier /
seller — limited to the right of rectification or replacement. Should an attempt to rectify
or replace fail, the orderer / purchaser will expressly be entitled to withdraw from the
contract or to reduce the purchase price.

No guarantee is given by the supplier / seller for damages occurring due to incorrect
handling, improper use, unauthorised modification or incorrect use. If any complaints
are asserted on the part of the orderer / purchaser, the rejected goods are to be sent
back to the supplier / seller, free of charge, with details about the conditions of use for
checking purposes.

Designs and other documents provided by the orderer / purchaser for the execution of
orders remain in possession of the supplier / seller. The documents are to be kept at
least for 4 months. The return is only effected on explicit demand of the orderer /
purchaser.

11. Notification of defects

Obvious defects are to be notified in written form by the orderer / purchaser not later
than within a period of 2 weeks after receipt of the goods. If the orderer / purchaser fails
to notify the defect, the delivery is considered to be free from defect. Traders are to
follow the article concerned with examination and notice of non-conformity under § 377
of the German Commercial Code, if the contract belongs to the company of their commerce.
11a

Externally visible defects or shortfalls of packages are to be recorded at once on the
consignment note. Not externally visible defects are to be reported to and confirmed by
the deliverer in written form and within 24 hours. “In case of non-observance you loose
your right to regress.” In case of a justifiable claim please inform us without delay and
wait for further instructions. Returns without our explicit consent entail considerable
costs for you.

12. Returns

The orderer / purchaser is allowed to return the goods only after a prior written agree-
ment was reached between him and the supplier / seller. Without such a written agree-
ment of the supplier / seller the costs of the return are to be borne by the orderer /
purchaser. The supplier / seller is entitled not to accept returns sent freight collect.
Custom-made products cannot be returned.

13. Trade-in-credit

If a trade-in-credit is allowed, the amount of the credit arises from the amount of the
original invoice less 15 % service charges; however, the service charge is at 15 mini-
mum.

If the goods are returned by virtue of a trade-in-credit agreement, the orderer /
purchaser is to bear all the costs thereby incurred.

14. Legal venue and place of performance

The place of performance for all deliveries and payments is the domicile of the supplier
/ seller. The local legal venue for all business disputes arising from contracts with mer-
chants entered as such in the commercial register is 69469 Weinheim.

15. Placing of orders
In placing the order the orderer / purchaser agrees — even without explicit consent - to
the aforesaid conditions.

16. Technical modifications
The seller / supplier explicitly reserves the right to make modifications to tools and
machines if required. The orderer / purchaser cannot assert any rights from this.

17. Reprints

Reprints of the content of the price-list, even in extracts, of illustrations or graphs
require an explicit prior written consent. With this price-list all price-lists and offers prior
to this cease to be valid.

The prices of this list can be changed without any previous notice. The seller / supplier
reserves the right to calculate the prices / alloy surcharges valid at the day of dispatch.
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KARNASCH PROFESSIONAL TOOLS™

Niederlassung / Branch
D-15848 Gorsdorf
Strafle des Friedens 10

Telefon: +49 (0) 33675-7265-0
Telefax: +49 (0) 33675-7101

E-Mail:
Web:

mail@karnasch.de
www.karnasch.de

Hauptsitz / Headquarter
D-68542 Heddesheim
Siemensstrafle 1

E-Mail: info@karnasch.de

KARNASCH Service-Hotline:

+49 (0) 33675 - 7100

EUROPE

Tin

AMERICA

AUSTRALIA

ONLINE-KATALOG / ONLINE CATALOG QR-CODE

Jetzt Code scannen und direkt jederzeit im aktuellen
HMS-MKS-MST-0Onlinekatalog blattern.

Now scan code and browse directly in the new always
updated HMS- MKS-MST online catalog.

=> http://www.karnasch.de/go/catalogue/hms/

ONLINE-PREISLISTE / ONLINE-PRICE LIST QR-CODE S

Jetzt Code scannen und die aktuelle
Preisliste herunterladen.

Now scan code and download the
actual price list.

> http://www.karnasch.de/go/pricelist/hms/

AS

1A
SOUTH AMERICA
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